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Vorwort

Wenn der technische Fortschritt einschneidende Eingriffe in Arbeitsablaufe und Produktionsverfahren mit sich gebracht hat, ver-
bleibt oft das BedUrfnis nach einem historischen Riickblick. Dazu gehdért auch die Bereitschaft, industrielle Denkmaler zu schaffen.
Durch diese ermoglichen wir uns selbst und unseren Nachfahren ein Rlckbesinnen auf die Urspriinge unserer modernen Gesell-
schaft.

Auch in Solingen wird Industriehistorie gepflegt. Im Jahre 1986 wurde die Merscheider Gesenkschmiede Hendrichs zum Mu-
seumsgebaude. Mit der Ihnen vorliegenden Sonderausgabe stellen wir den Solinger Standort des ,Rheinischen Industriemu-
seums" vor. Der Leiter dieses Museums, Herr Dr. Jochen Putsch, zeichnet den Weg der Hendrichschen Fabrik von den Anfangen
der Planung bis hin zur Fertigstellung als museales Kleinod.

Wir wiinschen allen Betrachtern und Lesern sowie den hoffentlich auch weiterhin zahlreichen Besuchern des Museums viel Ver-

-- Mg Joasty |

Fringel Brombach Llck

Fir das Rheinische Industriemuseum ist die Ubernahme der Gesenkschmiede Hendrichs in Solingen als eines von sechs Zweig-
museen ein Gliicksfall. Gerade weil zwischen der SchlieBung der Fabrik und inrem Ubergang in die Zusténdigkeit des Landschafts-
verbandes Rheinland nur wenige Wochen lagen, hat das Fabrikensemble keine Verédnderungen erfahren. Hinzu kommt noch die
Weiterbeschéaftigung einiger erfahrener Mitarbeiter im Schaubetrieb des Museums. Alles in allem war dies eine ausgezeichnete
Ausgangssituation in einem Konzept, das sich der musealen Nutzung von Denkmalern der Industrie verschrieben hat. Auf der einen
Seite besteht so die Chance zu einem HdchstmaB an Authentizitat, auf der anderen Seite kann die notwendige museale Prasenta-
tion der vergangenen Arbeitswelt optimal angepal3t werden. Die entscheidende Herausforderung besteht flir die Museumsleute
darin, eine Fabrik zu erhalten und gleichzeitig ein Museum zu gestalten.

Die Phase der Teiler6ffnung der Gesenkschmiede Hendrichs als Museum bot seit 1986 die Gelegenheit, Erfanrungen in der Schau-
produktion zu sammeln und Prasentationsmittel zu testen. Die bisherigen Besucherreaktionen geben der geleisteten Museumsar-
beit viel Bestatigung. Vor der endguiltigen Eréffnung der Gesenkschmiede Hendrichs wird die ,Karriere* einer Fabrik zum Museum
in der vorliegenden Broschure zum Thema. Ein Museum kann nur die GlaubwUrdigkeit gewinnen, wenn es diesen Funktionswandel
offenlegt und nicht einem vergangenen Realismus nacheifert, der heute nur lllusionen aber keine Einsicht weckt. Der Stadt-Spar-
kasse Solingen sei hier herzlich gedankt, daf3 sie dieses Thema in die Reihe ihrer Publikationen aufgenommen hat.

(Prof. Dr. Wirtz)

Landesmuseumsdirektor ;
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1.) Das Rheinische Industriemuseum

Nordrhein-Westfalen ist wie kaum eine
andere Region durch die Industrialisie-
rung gepragt, in Wirtschaftskraft und Be-
volkerungsdichte, Natur und Architektur,
Kultur und Lebensweise der Menschen.
Die 150 Jahre der ersten und zweiten in-
dustriellen Revolution haben die Land-
schaft hier mehr verandert als 2000
Jahre Siedlungsgeschichte vorher.

Nun, seit den 70er Jahren dieses Jahr-
hunderts, in der Krise der Arbeitsgesell-
schaft wahrend der dritten Industrialisie-
rungsphase (nach Dampf und Elektrizitat
die durch Mikroelektronik) findet eine
Ruckbesinnung statt, eine Reflektion der
bisherigen industriellen Entwicklung.

Im gegenwartigen dramatischen Veran-
derungsprozeB der technologischen
Umgestaltung der Industrie werden mit
den Arbeitsplatzen téaglich auch Zeugnis-
se der industriellen Arbeitswelt preisge-
geben. Die groBen und kleinen ,Denk-
male” der Industrie verschwinden mit-
samt ihrem Inventar, mit ihm schwinden
auch die Kenntnisse der pragenden hi-
storischen Kréfte unserer Region.

Um all dies der Erinnerung zu bewah-
ren, der Forschung zuganglich zu ma-
chen, die wichtigsten Elemente unserer
Geschichte Uberhaupt vermitteln zu
kénnen, planen die beiden groBen
kommunalen Koérperschaften in Nord-
rhein-Westfalen, der Landschaftsver-
pand Rheinland und der Landschafts-
verband Westfalen-Lippe, seit Ende der
70er Jahre zwei Industriemuseen, die in
abgestimmten Konzepten die wichtig-
sten Branchen und Stufen der vorindu-
striellen und industriellen Entwicklun-
gen in Nordrhein-Westfalen darstellen
sollen.

Insgesamt 14 Fabrikationsstatten wer-
den Museumsstandorte des Rheini-
schen Industriemuseums (sechs
Standorte) und des Westfalischen Indu-
striemuseums (acht Standorte) sein.
Sie sollen die wichtigsten Industriebran-
chen vorstellen, bleiben am Platz und in
ihrem Bestand moglichst ,authentisch*
erhalten.
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Die Fabrik ist die wichtigste technische,
raumliche und soziale Institution der In-
dustrie. Deshalb ist sie auch in der Mu-
seumskonzeption das zentrale Objekt.
Die Fabrik ist gekennzeichnet durch pro-
duktionsbezogenen Einsatz von Maschi-
nen. Deshalb werden — soweit erhalten —
moglichst komplett eingerichtete Fabri-
kationsstatten gezeigt, ja z. T. mit
»Schauproduktion*  vorgefihrt.  Einige
Standorte zeigen in neuen Daueraustel-
lungen die Entwicklung ganzer Industrie-
branchen; ihren Aufstieg, Krisen und
ihren Niedergang.

Aber nicht allein technische Vorgange
sollen demonstriert werden. Die Fabrik
ist auch durch eine besondere Organisa-
tion der Arbeit definiert, ist Tatort. Hier
brachten Menschen ihre Arbeitskraft flr
die Produktion ein. Sie sind thematischer
Mittelpunkt der Museumsarbeit. Es soll
um die Menschen als ,Benutzer" und
,Benutzte" von Maschinen gehen, um
den sozialen Prozef3 der Arbeit. Der Blick
wird dabei auf Arbeiter, Angestellte und
Fabrikanten gerichtet, auf die Arbeit von
Frauen und Mannermn. Dazu gehdren
auch der Arbeitsplatz und sonstige Le-
bensbedingungen wie Wohnung und
Nachbarschaft, Freizeit und Politik. Die
Arbeit soll als préagendes Element aller
Lebensbereiche dargestellt  werden.
Deshalb tragt das Museum den Untertitel
»,Museum fur Industrie- und Sozialge-
schichte".

Zwei Standorte des Rheinischen Indu-
striemuseums sind bereits er6ffnet und
verzeichnen wachsende Besucherzah-
len (Engelskirchen und Solingen), sie
werden weiter ausgebaut. Die anderen
AuBenstellen des Museums sind in ihrem
Aufbau unterschiedlich weit fortgeschrit-
ten und werden nach und nach erdffnet.
FGr diese gewaltige Aufbauarbeit
braucht das Museum die Mitarbeit vieler:
willkommen ist deshalb vielfaltige Hilfe
und UnterstUtzung; dazu gehdren wis-
senschaftliche Informationen ebenso wie
die Mitteilung personlicher Erinnerungen,
Mitgliedschaft in Fordervereinen glei-

chermaBen wie Angebote von Gegen-
stdnden und Quellenmaterial (Briefe,
Fotos, Dokumente) aus dem Alltag im
Industriezeitalter bis heute.
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Blick von der Werkzeugmacherei in die Schneiderei



Ruickansicht der Gesenkschmiede Hendrichs (v. I.: Schmiedehalle 1914, Kesselhaus 1938 mit Schornstein, Maschinenhaus 1906,
Dampfschleiferei mit Steinhaus 1886)

= L~

Ansicht des Maschinenhauses
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2.) ,Zur Einrichtung einer Schlagerei kam nur Dampfkraft in Frage . ..“ 1)
Eine kurze Einflihrung in die Geschichte der Gesenkschmiede Hendrichs
insb. in der Weiterverarbeitung

Die gemeinhin als Motor der Industriali-
sierung angesehene Dampfkraft spielte
in der Solinger Schneidwarenindustrie
bis Uiber die Mitte des Jahrhunderts hin-
aus so gut wie keine Rolle. Bezeichnen-
derweise wurden die ersten Maschinen
in der Schirmindustrie aufgestellt. Die
Schneidwarenherstellung hatte sich auf
der Basis der Wasserkraft zum wichtig-
sten Gewerbe des Industriebezirks ent-
wickelt. Die hochgradig arbeitsteilige und
spezialisierte Fertigung war auf den Welt-
markt orientiert. Sie wurde von selbstan-
digen Kleinmeistern getragen, die als
Schmied, Harter, Schleifer oder Reider
(Montageberufe) eine kleine Werkstatte
(Kotten) oder eine Arbeitsstelle mit Kraft-
versorgung in einem Wasserkotten be-
trieben.

Um 1850 hatten erst sehr wenige groBe
Verleger damit begonnen, Teile der Pro-
duktion in Fabrikbetrieben zu zentralisie-
ren. Die Firma Henckels, die sich zum
bekanntesten und gréBten Solinger Un-
ternehmen entwickeln sollte, war in die-
ser Hinsicht bereits auBergewdhnlich
weit gegangen und betrieb zu Beginn
der 1860er Jahre den Aufbau einer me-
chanischen Schmiedewerkstatt. Nach
und nach folgten auch andere Unterneh-
men diesem Vorbild. Ausgehend von der
Mechanisierung des Schmiedesektors
setzte in der Boomphase nach dem
deutsch-franzdsischen Krieg 1871 eine
wahre Welle von Fabrikgriindungen ein,
die das Gesicht der Stadt nachhaltig ver-
andern sollten. Die Fa. Henckels hatte
auf dem Gebiet des Schmiedens wichti-
ge Pionierleistungen erbracht und sogar
ein eigenes GuBstahlwerk in Betrieb ge-
nommen. Zusammen mit wichtigen
technischen Entwicklungen der Firma
Hammesfahr waren Grundlagen fUr eine
nahezu vollstandige Mechanisierung des
Schmiedens der Rohware gelegt.

Der Vorgang des Schmiedens l6ste sich
aus dem einheitlichen handwerklichen
Produktionszusammenhang heraus. Aus
der Handschmiede wurde die mechani-
sierte Gesenkschmiede. In dieser Phase

der industriellen Entwicklung kam der
Dampfkraft als einer standortunabhangi-
gen Energiequelle eine wichtige Rolle zu.
Die Industrie begann sich von den Talern
auf die Hohenrilicken des Stadtgebietes
zu verlagern. Die Gesenkschmieden
standen im Zentrum der Industrialisie-
rung der Solinger Schneidwarenproduk-
tion. Sie bildeten den Kern vieler Fabrik-
betriebe, um den herum weitere Berei-
che der Weiterverarbeitung angeordnet
wurden. Sie wurden aber auch — wie im
Falle der Gesenkschmiede Hendrichs —
als eigenstandiger Betrieb — sogenannte
Teilfabrik — geftihrt und stltzten damit die
Strukturen des traditionellen Verlagssy-
stems, insb. in der Weiterverarbeitung.

Peter-Wilhelm Hendrichs, einer der bei-
den Grinder der Gesenkschmiede Hen-
drichs, beschrieb diese Zusammenhan-
ge in seinen Aufzeichnungen zur Firmen-
geschichte  rlickblickend  folgender-
maBen: ,Als nach Ende des Krieges
1870/1872 die Solinger Industrie einen
bedeutsamen Aufschwung nahm und
die Nachfrage nach Solinger Artikeln
immer stérker wurde, die Fabrikanten je-
doch nicht immer in der Lage waren, ihre
Produktion zu steigern, da fast sémtliche
Artikel als Scheren, Tafelmesser, Rasier-
messer, Korkenzieher, Gabeln und Kiin-
gen fur Taschenmesser von Hand ge-
schmiedet werden muften, die vorhan-
denen Schmieden aber nicht in der Lage
waren, durch Mangel an geeigneten Ar-
beitskréften ihre Produktion zu steigern,
S0 lag es nahe, daB3 die Unternehmer be-
dacht waren, die geschmiedeten Artikel
maschinell herzustellen. (. . .) Von einzel-
nen Firmen wurde nunmehr dazu Uber-
gegangen, auch Scheren unter Fallhdm-
mern herzustellen. Die Scherenschmie-
de, welche beftrchteten, durch Ein-
fuhrung dieser neuen Arbeitsmethoden
mit der Zeit geschédigt zu werden, sahen
der weiteren Entwicklung mit Besorgnis
entgegen. (. . .) Wohl war vielfach eine
Antipathie gegen die auf Fallhdmmern
hergestellten Scheren vorhanden, aber
durch billigere Preise und schoénere ge-

falligere Muster setzten sich diese mit der
Zeit gegen die von Hand geschmiedeten
Scheren durch. Dadurch nun, daB die
geschlagenen Scheren auf dem Welt-
markt immer mehr Beifall fanden, und die
Solinger Industrie gegentiber den Indu-
strien anderer Lédnder als England und
Frankreich bedeutend im Vorteil war, so
waren mit der Zeit die Betriebe gendtigt,
ihre Anlagen zu vergréBern. Die Fabri-
kanten, welche sich auf die Schidgerei
von Scheren eingerichtet, gaben keine
geschlagenen Scheren an andere Fabri-
kanten ab, und diese muBten, nur auf die
Schmiede angewiesen, mit der Zeit ins
Hintertreffen geraten. (.. .)"

Die Investition in einen Schmiedebetrieb
war eine sichere Kapitalanlage in einer
Zeit, in der Solingen den technologi-
schen Vorsprung bei der Mechanisie-
rung des Schmiedens gegenlber der
englischen Konkurrenz in Sheffield ins
Spiel bringen konnte. Auf dem Weltmarkt
konnten die Solinger Produkte — darunter
besonders die Scheren, auf die sich die
Firma Hendrichs spezialisiert hatte — den
englischen aufgrund ihres Formenreich-
tums und ihrer Qualitat den Rang ablau-
fen. Von zentraler Bedeutung war in die-
sem Zusammenhang, daB die fabrikin-
dustrielle Herstellung der Rohwaren auf
geradezu optimale Weise mit der hand-
werklichen Weiterverarbeitung verzahnt
war. Wie in den Zeiten des reinen Ver-
lagssystems konnte auch ein kleiner Fa-
brikant die Rohware von den Gesenk-
schmieden beziehen, in die einzelnen
Bearbeitungsstufen des Hartens, Schlei-
fens und Reidens — um nur die wichtig-
sten zu nennen — geben, um sie schlie3-
lich auf seinem Kontor zu putzen, zu ver-
packen und zu verschicken. Er selbst
brauchte keinerlei Produktionsmittel zu
besitzen und auch die Produktion nicht
zu beaufsichtigen, sondern konnte sich
in hohem MaBe der Tatigkeit als Reisen-
der widmen. Die unzahligen kleinen So-

' Peter-Wilhelm Hendrichs, Ursachen zur Entste-
hung unseres Geschéfts, Manuskript um 1940



linger Fabrikanten, aber auch die gréBe-
ren Solinger Firmen, die Uber einen
ganzen Stab von Reisenden und zuwei-
len auch ein Netz ausléandischer Vertre-
tungen verfligten, waren in den kleinsten
Nischen des Weltmarktes prasent.
Durch den direkten Kontakt zu den Ab-
nehmern wurde die Produktpalette stéan-
dig erweitert, wobei die Organisation der
Produktion es moglich machte, einen
ungeheuren Musterreichtum hervorzu-
bringen. Die Fabrikanten konnten die Ar-
beitsleistungen  der heimindustriellen
Produzenten gezielt und beliebig kombi-
nieren. Selbst gréBere Firmen waren
weder in der Lage noch bestrebt, sémtli-
che Arbeitsgange, die flr die Herstellung
des in den dicken Katalogen angebote-
nen Sortimentes erforderlich waren,
selbst auszufihren.

Theodor Kieserling, der Maschinenbau-
er, der den Gebrlidern Hendrichs bei der
Firmengriindung mit Krediten zur Seite
stand, hatte den jungen Unternehmern
nahegelegt, den Gesenkschmiedebe-
trieb mit einer Dampfschleiferei zu ver-
binden.

So kam es, daB die Gesenkschmiede
zundchst nur den Kkleineren Teil der Fa-
brikanlage ausmachte und gegentiber
der in einem Zug errichteten dreige-
schossigen Dampfschleiferei, die zudem
mit einem Anbau flr die groBen
NaBschleifsteine versehen war, fast ver-
schwand.

Die Kapazitdt der Dampfmaschine
wurde so ausgelegt, daB mit ihrer Kraft
auch die Dampfschleiferei mit 12 Ar-
beitsraumen versorgt werden konnte. In
den Raumlichkeiten konnten etwa 80 —
90 Schleifer untergebracht werden, die
jeweils einen Arbeitsplatz einschlieBlich
Antriebskraft mieteten. Die Schleifer
waren — abgesehen von einem Mietver-
trag — von der Firma Hendrichs véllig un-
abhéngig. Die Firmengriinder hatten
sich durch die Kombination der Schmie-
de mit dem Dampfschleifereigebéaude
eine zusétzliche Einnahmequelle er-
schlossen.
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Der rasante Aufstieg, den die Solinger
Schneidwarenindustrie im letzten Dirittel
des 19. Jahrhunderts erlebte, basierte
ohne Zweifel auf der Entwicklung der
Schmiedetechnologie: durch die Ge-
senkschmiedetechnik wurde es maoglich,
die Rohware in beliebigen Mustern und
in groBerer Zahl rationell herzustellen. Die
zahlreichen Gesenkschmieden waren je-
doch nur die eine Seite der Medaille. Der
Produktivitdtsanstieg auf seiten des
Schmiedens wére 6konomisch ohne Ef-
fekt geblieben, wenn nicht die Kapazita-
ten der Weiterverarbeitung angepalt
worden wéren. Mit Hilfe der Dampf-
schleifereien wurde die Produktivitat des
Schleifsektors deutlich gesteigert. Indem
nun auch die Schleifer an den Transmis-
sionsmechanismus der Dampfmaschi-
nen angeschlossen wurden, gelang es

nicht nur das Problem der witterungsbe-
dingten Stillstandszeiten in den Wasser-
kotten, sondern auch das Problem der
generellen Kapazitdtsgrenzen in dem
bislang auf die Wasserkraft angewiese-
nen Schleifsektor zu I8sen. In den
Dampfschleifereien blieben die Schieifer
weiterhin selbsténdig, wobei sie — wie
bereits in den Wasserkotten — ihre Ar-
beitsstelle mieteten. Die neue Antriebs-
energie hatte in diesem Sektor keinen
EinfluB auf die Arbeitstechnik. Diese blieb
handwerklich gepréagt.

Die Firma Hendrichs expandierte in weni-
gen Etappen bis zum Ersten Weltkrieg
auf den heute erhaltenen Stand. Bereits
zwei Jahre nach der Grundsteinlegung
erfolgte die erste Fabrikerweiterung. Das
Schmiedegebdude wurde auf mehr als
die doppelte GréBe gebracht. Die Haupt-

transmissionswelle wurde verlangert, so
daB funf weitere Fallhdmmer aufgestellt
werden konnten. Bis zur Jahrhundert-
wende wurde die Fabrik durch den
Anbau einer eigenen Werkzeugmacherei
direkt an die StraBenfront der Merschei-
der (damals Mangenberger) StraBe vor-
gezogen.

Abgesehen von einem schrag angeord-
neten Fassadenstlck wurde die Fabrik in
keinerlei Hinsicht reprasentativ ausge-
fuhrt. Es handelte sich um einen einge-
schossigen, shedlberdachten Zweck-
bau, dessen dunkle Backsteinmauern
insbesondere bei den in der Region vor-
herrschenden Regenwetterlagen eine
Uberaus unwirtliche Atmosphéare aus-
strahlte. Dieses auBere Erscheinungsbild
war geradezu charakteristisch fir Ge-
senkschmiedebetriebe Uberhaupt, denn
als Rohwarenproduzenten bildeten sie
die Hinterzimmer der ,Solinger Fabrik",
die auswartige Handelspartner nie zu
Gesicht bekamen. Denn die Fertigware
wurde durch die in der Solinger Innen-
stadt ansassigen Verlagshauser (Fabri-
kanten) vertrieben.

Bis 1915 dehnte sich das Unternehmen
durch Anbauten quasi in alle Himmels-
richtungen aus. (Anbau der Schneiderei
an der ndrdlich gelegenen StraBenfront,
VergréBerung des Lagerbereiches, im
Westen Anbau einer weiteren Schmiede-
halle zur sudlich gelegenen Hofseite,
Anbau eines Maschinenhauses im &st-
lichen Teil der Fabrik). Die Grundflache
der Fabrikanlage erreichte durch den
Anbau eines neuen Kesselhauses im
Jahre 1939 mit etwa 4000 m?2 ihre maxi-
male Ausdehnung. SchlieBlich waren bei
der Firma Hendrichs 33 Hammer instal-
liert, womit der Betrieb zu den gréBten
Solinger Gesenkschmieden Uberhaupt
zahlte.

Aufgrund der Struktur der Markte und —
infolgedessen — der Solinger Industrie
kam es bei den Gesenkschmieden dar-
auf an, einen groBen Musterreichtum
vorzuweisen und flexibel auch kleinere
und kleinste Stlickzahlen liefern zu kon-
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nen. Die Firma Hendrichs erreichte dies
durch eine flexible Lagerhaltung. Bis in
die 1960er Jahre hatte die Firma einen
Lageristen angestellt. Im Laufe der Jahr-
zehnte entstand ein unermeBlicher Be-
stand von Werkzeugen (Leisten, Gesen-
ke, Schnittwerkzeuge), der in einem ei-
gens fUr diesen Zweck ausgestatteten
Werkzeug- bzw. Gesenkekeller unterge-
bracht war und das wichtigste Kapital
des Unternehmens darstellte. Anhand
dieser sorgféltig behtteten Werkzeuge
laBt sich ein ganzes Jahrhundert Stilge-
schichte der Schere nachvollziehen. Al-
lein der Scherenkatalog des Unterneh-
mens weist mehr als 1300 verschiedene
Typen auf, die jeweils in mehreren
GréBenabmessungen hergestellit  wur-
den. Somit wurden fast 10.000 verschie-
dene Scheren hergestellt.

Neben Scheren und chirurgischen In-

Westeingang der Firmenvilla
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strumenten wurden alle erdenklichen
kleineren Schmiedestlicke fUr aufstre-
bende benachbarte Industriezweige — so
etwa die in Solingen anséssigen Fahr-
rad(teile)industrie — geschmiedet. Spate-
stens seit den 1920er Jahren entwickelte
sich die Herstellung von Schltsseln flr
die Velberter SchloB- und Beschlage-In-
dustrie zu einem weiteren wichtigen
Standbein der Firma.

Das Wachstum des Unternehmens
schlug sich nicht nur im Werkzeugbe-
stand oder in den Geschéaftsblchern,
sondern auch in der Entwicklung der Be-
legschaft nieder.

Mit jahrlichen Wachstumsraten von mehr
als 20 Prozent wurde es maoglich, nicht
nur den stillen Teilhaber Theodor Kieser-
ling bis 1906 auszuzahlen, sondern auch
den privaten Lebensstandard der Familie
betrachtlich zu steigern. Im Jahre 1896

Ehemaliger Pferdestall, Baujahr 1899

bereits war auf dem Gelande eine
schmucke Firmenvilla errichtet worden,
die den Aufstieg der Fabrikantenfamilie
nach auBen dokumentierte. Das Erdge-
schofB3 des ehemaligen Wohnhauses an
der Merscheider StraBe, in dem seit
1886 die Familie von Friedrich-Wilhelm
Hendrichs gewohnt hatte, wurde zum
Kontor umfunktioniert. Die Villa war von
einer groBzligig angelegten Parkanlage
umgeben, die mit Zierstrduchern und
wertvollen Geholzen reich bestlickt
wurde. Peter-Wilhelm Hendrichs, der
1878 noch wie viele Handwerker und
Kleingewerbetreibende in der dritten
Steuerklasse wéhlte, schaffte bis in die
1890er Jahre den Sprung in die erste
Steuerklasse und engagierte sich aktiv
als Stadtverordneter von Ohligs in der
Kommunalpolitik.

Wahrend des Ersten Weltkrieges wurden
bei Hendrichs in vermutlich betrachtli-
chem Umfang Rustungsglter produ-
ziert. Das Wachstum der Firma schlug
sich in einer erheblichen Steigerung der
Bilanzsumme nieder. Die Zahl der Be-
schéftigten sank allerdings in dieser Zeit
infolge des Arbeitskraftemangels deut-
lich ab. (Vgl. Tab. 1) In der Zeit des Ersten
Weltkrieges waren bei Hendrichs auch
Frauen in der Produktion beschaftigt.
1920 erreichte die Belegschaft mit 79
Personen einen Stand, der, unterbro-
chen durch die Rezession 1925/26, bis



1929 einigermaBen gehalten werden
konnte. In der Weltwirtschaftskrise redu-
zierte sich die Beschéftigungszahl fast
auf die Halfte.

Erst der Rulstungsboom des Zweiten
Weltkrieges lie3 sie noch einmal anwach-
sen. Im Zweiten Weltkrieg beschritt die
Firmenleitung einen anderen Weg, um
den durch die Einberufung entstandenen
Arbeitskraftemangel zu beheben und die
gleichzeitig zunehmenden Rustungs-
auftrdge bewdltigen zu kénnen. Schon
im Ersten Weltkrieg hatte man mit zwei
Ausléandern aus Belgien und Frankreich
gute Erfahrungen gemacht, und so ging
man 1942 dazu Uber, Fremdarbeiter aus
dem westlichen Ausland zu beschéafti-
gen. Auf einem der Fallhdammer in der
1915 fertiggestellten Schmiedehalle be-
findet sich noch heute ein Gesenkwerk-
zeug, mit dem wahrend des Zweiten
Weltkrieges u. a. durch einen hollandi-
schen Fremdarbeiter Granatkdpfe gefer-
tigt wurden. Die wirtschaftschaftliche
Entwicklung der Firma in der Zwi-
schenkriegszeit war durch die allgemei-
ne wirtschaftliche Entwicklung gepragt.
Wahrend einerseits der Aufbau des Un-
ternehmens abgeschlossen war und
eine gewisse Konsolidierung allein darin
zum Ausdruck kam, daB das Unterneh-
men sich zunehmend auf dem Aktien-
markt engagierte, waren auf der anderen
Seite spatestens nach der Wéahrungssta-
bilisierung 1924  Liquiditatsengpasse,
denen mit erneuter Fremdkapitalaufnah-
me begegnet werden muf3te, unverkenn-
bar. SchlieBlich bendtigte das Unterneh-
men relativ lange, um sich von der Welt-
wirtschaftskrise zu erholen.

Nach dem Zweiten Weltkrieg nahm die
Gesenkschmiede Hendrichs noch bis
etwa in die Mitte der 1950er Jahre an
dem allgemeinen wirtschaftlichen Auf-
schwung teil, was sich auch in einem
leichten Anstieg der Belegschaft nieder-
schlug. Danach sank die Zahl der Be-
schéaftigten kontinuierlich auf den Stand
von acht zum Zeitpunkt der Umwand-
lung der Fabrik in ein Museum im Jahre

| :
Tab. 1 N ,
Beschaftigung Fa. Hendrich's }' &!& -

Jahr

1906
1910
1913
1917
1920
1924
1928
1932
1940
1944
1947
1950
A1956
1963
1970
1976
1980
1986 ifiiiii

2 Quelle: Personalbticher/Lohnlisten der Fa. Hendrichs, Firmenarchiv

Fur die Jahre 1906 — 1946 jeweils Beschaftigtens

Umkleideraum

1986 ab. Die Investitionsfahigkeit hatte
sich auf ein Minimum an Ersatz- und Re-
paraturinvestitionen reduziert. Das Un-
ternehmen war — nicht zuletzt aufgrund
schwerer Krankheit des Inhabers — nicht
mehr in der Lage, auf die Verdnderung
der Konkurrenzbedingungen zu reagie-
ren. Nicht nur die Produktionskosten mit
dem in einigen Teilen stark veralteten
Maschinenpark, sondern auch die hohen
Nebenkosten in den vernachléassigten
und veralteten Fabrikgeb&uden hatten
zur Folge, daB3 das Unternehmen sich an
der Rentabiliatsgrenze bewegte, obwohl
die Nachfrage nach den traditionellen
Scherenmustern sich seit den 1970er
Jahren wieder belebt hatte.

dimMonat Mai, 1947

Angesichts dessen, daB nach dem Er-
sten Weltkrieg keine nennenswerten In-
vestitionen mehr in das Fabrikensemble
vorgenommen wurden, hat sich die ur-
springliche Gestalt der Anlage, erganzt
um die Spuren der Arbeit aus mehreren
Jahrzehnten, bis heute erhalten. Im Inne-
ren war die Fabrik zunehmend dadurch
gepragt, daB Reparaturen, Installationen
von Maschinen, Geraten und Anlagen
und auch kleinere bauliche MaBnahmen
durch die Belegschaft selber ausgefihrt
wurden. Die im tiefsten Sinne ,hen-
drichsmaBigen” Ausflihrungen, NotmaB-
nahmen und Improvisationen pragen
den Charakter der Fabrik auf eine eben-
so dominante wie sympathische Weise.

1
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3.) Arbeitsteilung von Handwerk und Fabrik
Eine Skizze des traditionellen Herstellungsprozesses am Beispiel der Schere

I. Die Fertigung der Rohlinge in der
Gesenkschmiede Hendrichs

1.) Herstellung der Gesenkwerkzeuge

In der Werkzeugmacherei stellen qualifi-
zierte Facharbeiter die Werkzeuge, also
insbesondere die Gesenke und Schnitt-
werkzeuge, her. Mit Hilfe der sogenann-
ten Leisten (Patrizen) wird die Form der
Schere auf die Gesenke (Matrizen) Uber-
tragen. Die Form der Schere (Leisten)
wird zundchst in getrennte Stahlbldcke

(Ober- und Untergesenk) eingeschlagen.
AnschlieBend missen die noch groben
Gesenkwerkzeuge genau nachgearbei-
tet werden. Gut zwei Drittel der Arbeits-
zeit verbringt der Werkzeugmacher am
Schraubstock, um mit Hilfe spezieller Rif-
felfeilen die Form der Schere, einen
Schmiedekonus sowie feine Verzierun-
gen exakt auszuarbeiten.

Auf einer Kurzhobelmaschine werden die
StoBflachen der Gesenke auf MaB3 geho-
belt. Damit beim Schmieden das Uberflis-
sige Material, der Abgrat, abflieBen kann,

Einschlagen des Leisten (Patrize) in einen Gesenkblock (Matrize)

erhalten die Gesenkwerkzeuge auf der
Hobelbank eine Schrage. Anhand eines
Bleimodells wird schlieBlich die MaBge-
nauigkeit der Werkzeuge Uberprift. Bevor
die Werkzeuge zur Scherenherstellung
verwendet werden kénnen, missen sie
gehértet und angelassen werden. Sie wer-
den auf ca. 820° erhitzt, im Wasser abge-
schreckt und anschlieBend zur Beseiti-
gung der Materialspannungen noch ein-
mal auf ca. 250° erwarmt (angelassen).
Mit einem Gesenkepaar lassen sich nun
bis zu etwa 15.000 Rohlinge schmieden.




2.) Spalten
Bevor das eigentliche Schmieden begin-
nen kann, muB zunachst das in vier bis
sechs Meter langen Stahlruten angelie-
ferte Rohmaterial auf einer Spaltpresse
zu Spaltstiicken verarbeitet werden. Aus
den langen Stahlruten wird das Rohma-
terial flr die spateren Scheren herausge-
trennt. Je nach GréBe der zu schmieden-
den Schere werden Stahlruten unter-
schiedlicher Dimension verwendet, die
dann in der jeweils erforderlichen Lange
geschnitten werden.

3.) Schmieden

Die formgebenden Werkzeuge, das
Ober- und das Untergesenk, werden
vom Schmied auf einen Riemenfallham-
mer montiert und genau ausgerichtet.
Das Untergesenk wird in der Schabotte,
dem AmboB der Hammermaschine und
das Obergesenk in dem Bargewicht,
dem Fallgewicht des Hammers, festge-
keilt. Die vorbereiteten Spaltstiicke wer-
den in einem O6lbeheizten Gliihofen auf
ca. 1100° erhitzt und kirschrot glihend
am Fallhammer geschmiedet. Mit Hilfe
eines Geblases werden die Gesenke von
Zunder (Oxyd, das beim Erhitzen ent-
steht) freigehalten. Vor dem Schmieden
werden auch die Spaltstlicke zwischen
rotierenden Drahtblirsten entzundert.
Der Schmied muB die Temperatur der
Spaltstiicke anhand der Farbung beur-
teilen und die Zahl und die Starke der
Hammerschlage fiir das jeweilige Werk-
stlick genau abstimmen und dosieren.
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Buindeln der Rohlinge fiir die Weitergabe an den Hérter

4.) Entgraten

Nachdem die Schneidwarenrohlinge
unter dem Fallhammer geschlagen sind,
wird in der nachsten Abteilung, der so-
genannten Schneiderei, das Uberfllissige
Material abgetrennt. Dieser Arbeitsgang
erfolgt ohne Erwarmen der Werkstlicke
mit Hilfe der auf Exzenterpressen einge-
spannten Schnittwerkzeuge. Nachdem
der auBere Abgrat, der sogenannte FlU-
gel, abgetrennt ist, wird im nachsten Ar-
beitsgang an einer anderen Presse das
Auge ausgestanzt.

Die Arbeit an der Exzenterpresse erfor-
dert eine hohe Aufmerksamkeit. Werden
die Werkstlicke nicht sorgféltig einge-
legt, kann das teure Schnittwerkzeug
zerstort werden. Die Schnittwerkzeuge
verschleiBen nicht so schnell wie die Ge-
senkwerkzeuge. Sie lassen sich durch
einfaches Nachschleifen mehrmals auf-
arbeiten.

5.) Biindeln
Die Rohlinge werden kontrolliert, gezahlt
auf Drahten aufgezogen und gelangen
schlieBlich gebiindelt in das Rohwarenla-
ger.




1. Das Harten der Scherenrohlinge in
einer heimgewerblichen Harterei

An einer Kkleinen Frasmaschine wird
zunéchst der sogenannte ,Gang“ (die
Stelle, an der die beiden Scherenhalften
zusammenkommen) gefrast. Anschlie-
Bend wird mit Hilfe einer kleinen Hand-
spindelpresse gekdrnert. Das vorgekor-
nerte Loch kann nun an einer kleinen
transmissionsbetriebenen  Bohrmaschi-
ne gebohrt werden. Nach dem Bohren
wird das Gewinde geschnitten. Nach-
dem die beiden zusammengehorigen
Scherenhaélften aneinandergepaBt sind
(,Dreh drticken®), folgt der eigentliche
Hartevorgang. Die Scherenbecke wer-
den auf einer Stange aufgereiht und im
Koksfeuer je nach Kohlenstoffgehalt des
Stahls auf 740° bis 810° C erhitzt.

In einer mit Regenwasser geflillten Was-
sertonne werden die Scherenbecke ab-
geschreckt. Auf diese Weise wird eine
Veranderung der Gitterstruktur der Koh-
lenstoffatome herbeigefiihrt, wodurch
das Material eine extreme, sprode Harte
erlangt. Um Uberhaupt weiterverarbeitet
werden zu kénnen, muB es anschlieBend
durch die Erwé&rmung auf etwa 200° C
bis 300° C entspannt werden. Auf diesen
Vorgang des sog. ,Anlassens” folgt
schlieBlich das Richten der Werkstlicke
mit Hammer und AmboB.

lll. Augenpliesten in einer heimge-
werblichen Augenpliesterei

Die ersten Feinarbeiten an den Scheren-
becken werden durch den Augenpliester
(auch Scherenausmacher genannt) aus-
gefihrt. Seine Aufgabe ist es, mit
zundchst groben und dann feiner
gekdrnten Pliestbandern, die Fingerringe
(Scherenaugen) von innen und auBen zu
bearbeiten. Zunachst werden die durch
das Schmieden zwischen Obergesenk
und Untergesenk entstandenen scharfen
Kanten beseitigt, anschlieBend wird fein-
gepliest und schlieBlich — bei besseren
Qualitdten — von auBen mit einer Draht-
burstenscheibe gebUrstet.
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Um die Innenseite der Scherenaugen zu
bearbeiten, hat der Augenpliester ein spe-
zielles Bandschleifgerat, den sogenann-
ten ,L&ufer”, zur Verfligung. Jeweils flir
zwei bis acht Scherenbecke wird das
Band von dem Durchlaufer abgenommen
und durch die Scherenaugen gefiihrt. Der
Augenpliester dreht und wendet die Fin-
gerringe, durch die das rotierende
Schleifband 1auft, mit fachmannischem
Geschick. Es heif}t, daB das Gehor bei
dieser Arbeit wichtiger ist als der geschul-
te Blick. Nachdem die beiden Augen fer-
tig gepliestet sind, kommen die nachsten
dran. Mit einer durch jahrelange Ubung
eintrainierten Geschwindigkeit wird das
Band abgenommen, die beiden Scheren-
becke werden durch unbearbeitete er-
setzt und das Band wird wieder aufge-
legt. Etwa 200 Scherenaugen bearbeitet
ein gelibter Augenpliester auf diese Weise
in der Stunde. Alle bisherigen Versuche,
diese Arbeit zu mechanisieren, sind mehr
oder weniger gescheitert.

Nachdem das Innere des Scherenauges
bearbeitet worden ist, wird das AuBere
geschliffen. Zun&chst werden die soge-
nannten ,Einsatze" (auch ,Umschlage”
genannt) bearbeitet. Dies geschieht auf
einem normalen Schleifbock. Wahrend
friiher noch Pliestscheiben geleimt wur-
den, werden hierzu heute auch fertige
Schleifbander verwendet. Jede Schere
muB bei diesem Arbeitsgang einzeln ge-
schliffen werden. Der Rest der AuBensei-
te des Auges wird an einer mit Schmirgel
bestrichenen Lappenscheibe geschlif-
fen. Hierbei werden mit einer Stange
etwa 20 Scherenbecke zugleich ange-
driickt. Sie werden beim Schleifen mit
der Stange gedreht.

IV. Schleifen in einer heimgewerbli-
chen Scherenschleiferei

Erst durch das Schleifen wird der ge-
schmiedete Rohling auf seine endgtiltige
Form und Stérke gebracht. Besonders
an den funktionellen Teilen muB der
Schleifer exakt auf Maf3 schleifen. In einer
Handschleiferei wird somit zundchst an

einem groBen Schleifstein der grobe
Formschliff vorgenommen. Da insbeson-
dere die geharteten Teile geschliffen wer-
den, muB bei diesem Arbeitsgang mit
Wasser gekuhlt werden. Ansonsten
wlrde die Harte des Werkstlicks verlo-
ren gehen. Der Schleifer muB mit ge-
schultem Auge den Drallverlauf auf der
Innenseite der Schere beobachten und
gleichmaBig glatt schleifen; bei mangel-
hafter Schmiedearbeit oder Harteverzug
muB korrigiert werden. Der Gang und
damit auch die Qualitat der Schere hangt
entscheidend von der sorgfaltigen Aus-
fihrung dieses Arbeitsganges ab. Nach
dem Schleifen auf dem Schleifstein folgt
das Pliesten, d. h. der Feinschliff. Durch
eine ganze Reihe von Arbeitsgéngen
wird das grobe Schleifbild verfeinert. Die
Art der Pliestausfihrung bestimmt das
Aussehen der Schere und somit die
Qualitat. Wahrend einst ausschlieBlich
holzerne Pliestscheiben verwendet wur-
den, die vom Schleifer selbst hergestellt
werden muBten, werden heute vielfach
fertige Schleifbdnder verwendet, die in
jeder gewlnschten Kérnung erhaltlich
sind. Nacheinander werden das Zwi-
schen- und Rlckenschor, die runde
Halmseite innen und auBen mit Wate-
schor, der Halm (Unter- und Oberseite),
das Gewerbe, die Blattseite, der Gang,
und schlieBlich das AuBenbord in grober,
feiner und feinster Ausflihrung gepliestet.

V. Montieren der Scheren in einer
heimgewerblichen Scherennagelei

Wenn die beiden Scherenbecken voll-
standig fertig geschliffen, poliert und ggf.
vernickelt sind, werden sie zusammenge-
fagt. Dies ist die Arbeit des Scherennag-
lers bzw. Scherenkontrolleurs. Die Be-
zeichnung Scherennagler stammt aus der
Zeit, als die Scherenhalften noch mit
einem Nagel zusammengefligt wurden,
der eigens vom Scherennagler angefer-
tigt, d.h. gefrést bzw. gefeilt wurde.
Heute werden ausschlieBlich fertig bezo-
gene Schrauben verwendet, die mit Hilfe
einer kleinen Handkurbel eingedreht wer-



SCHEREN-BEGRIFFE

Halbmond
(Auflaufkurve)

Zwischen

Oberbeck Unterbeck
(mit Senkloch) (mit Gewinde)
Spitze Spitze
= ! ey

spitzer Beck stumpfer Beck

Blatt Hohle
Ricken

Blatteinsatz
Wate
Riemen Schraube
Rickenschore Wateschore
Zwischen
Halmansatz Gewerbe

(SchiieBfiache)

Halmeinsatz G

(Hohlkehle am Gewerbe) Zeichenstelle

Gewerbeansatz
(SchiieBfiache) Schntirchen
(eingeschmiedete Rille)
Halm
Halmeinsatz A j A
(Hohlkehle am Auge) [ uge
\ Augenbord

Zug: Blattbiegung

Wate
Drall: Blattverwindung Blatt
Riicken
Riemen
Gewerbe
Wateschore
Riickenschore

AuBenflachen

. Hohle
Innenflachen 2Zwischen

den. Nachdem die Uiberstehenden Enden
abgekniffen sind, werden die Unterseiten
der Schraube auf einer sog. ,Knippe“
(Handspindelpresse) ,gedlppt” (vernie-
tet). AnschlieBend wird auf einem
Korund-Stein das ,Zeug“ geschliffen,
damit die Scheren gut schlieBen. AuBer
den genannten Geréten bendtigt der
Nagler flr seine Arbeit vor allem einen
Schraubstock. Mit gezielten Hammer-
schldgen werden die Fingeraugen und
der Halm in die richtige Stellung gebracht
(,Halm setzen"). Die Spitzen der Scheren-
becke miissen pafi3- und funktionsgerecht
Ubereinander gebracht werden (,Schnei-
de richten"). Die beiden Scherenbecke
muUssen in eine solche Stellung gebracht
werden, daBB3 sie beim SchlieBen unter
leichtem Druck so aneinander vorbeilau-
fen, daB sie sich immer nur an einem
Punkt bertihren (,auf den Nagel stellen).
SchlieBlich werden die Scheren geschérft
(Schleifen der Wate). Im letzten Arbeits-
gang muf3 die Schnittfahigkeit der Schere
kontrolliert werden. Hierzu wird Stoff
(Scherennessel) verwendet. Alle diese Ar-
beiten erfordern ein hohes MaB an Intui-
tion und Sensibilitt, wie es nur gelibte
Spezialisten mitbringen.

Nur sehr wenige — in kleinen Serien hoher
Qualitat hergestellte — Scheren durchlau-
fen heute noch diesen handwerklich
heimgewerblichen FertigungsprozeB. In
der Regel werden Scheren heute mit
modernen mechanisierten Fertigungs-
methoden in den Fabriken hergestellt.
Bezeichnenderweise haben sich jedoch
auch hierbei vielfach noch einzelne
Handarbeitsgange — etwa im Bereich der
Montage oder beim Augenpliesten von
Stahlscheren — erhalten kénnen.

Fachbezeichnungen
der Scherenelemente
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4.) Fabrik wird Industriemuseum - Eine Projektskizze
oder: Am Ende sind alle schlauer

Als der Autor dieser Zeilen anlaBlich einer
Betriebsbesichtigung in der Gesenk-
schmiede Hendrichs im Jahre 1983 den
Beschéftigten zu verstehen gab, daB
sich das Ensemble hervorragend als In-
dustriemuseum eignen wirde, wurde er
hinter vorgehaltener Hand flr einiger-
maBen verrlickt gehalten. Die nachfol-
gende Etappe bis zur provisorischen
Eroffnung der Solinger AuBenstelle des
Rheinischen Industriemuseums — ein
ohne Zweifel dornenreicher Weg — er-
weist sich jedoch aus heutiger Sicht als
die einfachste. Alle einzelnen Schritte —
von der Erklarung zum Industriedenkmal
Uber die Standort-Entscheidung des
Rheinischen Industriemuseums bis hin
zur Ubernahme der Belegschaft durch
den Landschaftsverband Rheinland —
waren von der Uberzeugungskraft des
Objektes, der Gesenkschmiede Hen-
drichs, getragen. Besonders attraktiv er-
schien allen Beteiligten die einzigartige
Chance, die Produktion von Scherenroh-
lingen als Demonstrationsproduktion
weiterzufiihren.

Die eigentliche Aufbauarbeit begann je-
doch erst, nachdem sich die Vertreter
von Politik und Verwaltung bei der Er6ff-
nung des ersten Industriemuseums-
Standortes in Solingen zufrieden auf die
Schulter geklopft hatten und die erste
Euphorie bereits verflogen war. Geman
der Vorstellung, daB der Gberkommene
Zustand der Fabrik allein schon seine
museale Qualitat begrtinden kénne, hiel-
ten viele das Kapitel Solingen bereits fuir
weitgehend abgeschlossen.

Wahrend die Konzeption fUr die Dauer-
ausstellung auf der Basis der Vorarbeiten
bereits in wenigen Monaten entwickelt
und auch verabschiedet werden konnte,
warfen die notwendige Sanierung des
Gebaudes und die Schaffung der mu-
sealen Infrastruktur ungeahnte Probleme
auf. Nicht nur, daB seriése Untersuchun-
gen der Bausubstanz und minutiése Ko-
stenberechnungen alle vorangegange-
nen Annahmen auf eine neue Basis stell-
ten und einen langwierigen Entschei-

dungsprozeB nach sich zogen, der sehr
viel Uberzeugungsarbeit erforderte. Der
durch die Anforderungen eines zum Mu-
seum umzufunktionierenden Denkmals
ohnehin schon schwierige Planungspro-
zeB wurde im Zuge der Mitwirkung zahl-
reicher Aufsichts- und Genehmigungs-
behorden zunehmend komplex. In zdhen
und langwierigen Verhandlungen muB-
ten adaquate Kompromisse und unge-
wohnliche Losungen flir ein Projekt ge-
funden werden, das in den sturen Buch-
staben der Gesetze gar nicht vorgese-
hen war. Alle Beteiligten muBten bei der
Planung eines arbeitenden Museums,
noch dazu in einer denkmalgeschtitzten
alten Fabrikanlage, neue Wege beschrei-
ten und auch neue Formen der Zusam-
menarbeit finden. Der Charakter des
Projektes brachte es mit sich, dai3 selbst
die Anlage einer Steckdose oder die Ver-
legung einer Wasserleitung zu einem dif-
fizlen Planungsproblem wurden, bei
dem technisch-praktische, historisch-
museale, gesetzlich-behordliche und
nicht zuletzt gestalterisch-asthetische
Belange miteinander in Einklang ge-
bracht werden muBten.

So war etwa darauf zu achten, daB die
historischen Bestandteile des Ensem-
bles und die neu eingebrachten Bau-
oder Ausstellungselemente sich deutlich
und trennscharf voneinander unterschei-
den lassen. Der Funktionswandel von
der Fabrik zum Museum muB transpa-
rent bleiben und darf nicht einer nostalgi-
schen Verklarung zum Opfer fallen.

Die Arbeit an dem Projekt wurde durch
die Einsparungszwange, die seit den ex-
akten Kostenermittlungen und im Zuge
der Krise der offentlichen Haushalte mit
wachsendem Druck spurbar wurden,
zusétzlich erschwert. Wiederholte Ein-
spardebatten kosteten nicht nur Zeit und
Mlhe - und damit Geld —, sondemn
waren alles andere als geeignet, den oh-
nehin schon schwierigen Dialog unter
den Beteiligten zu erleichtern.

Aus wissenschattlicher, konservatori-
scher und museumspadagogischer

Sicht hatten die Verzdgerungen durch-
aus ihr Gutes. Abgesehen davon, dal3 es
fur alle Mitarbeiter/innen der AuBenstelle
eine gehodrige Kraftanstrengung bedeu-
tet, das Museum gleichzeitig zu betrei-
ben und aufzubauen, bringt der Publi-
kumsbetrieb einen breiten Erfahrungs-
fundus, der sich fruchtbar in das Projekt
einbringen laBt.

U. a. in Zusammenarbeit mit vom Solin-
ger Schulamt freigestellten Lehrer/Leh-
rerinnen und  Museumslehrern/innen
konnte die Frequentierung des Mu-
seums durch Schulen gesteigert wer-
den. Die wissenschaftlichen Mitarbeiter
des Museums halfen bei der Ausarbei-
tung von museumspadagogischen Pro-
grammen und Materialien. Die ehemali-
gen Mitarbeiter der Fa. Hendrichs haben
sich auf den Publikumsbetrieb eingestellt
und z. T. auBergewdhnliche p&dagogi-
sche Fahigkeiten bei der Betreuung un-
terschiedlichster Besuchergruppen ent-
wickelt. Das Museum hat besonders in
Fachkreisen ein beachtetes Renommée
und pflegt den regelmaBigen Austausch
mit vergleichbaren Projekten im In- und
Ausland.

Auf nahezu allen relevanten Aktionsfel-
dern kann das Museum auf eine intensi-
ve Aufbauarbeit zurlickblicken, die die
Etablierung des Museumsstandortes auf
eine solide Grundlage stellt. In den letz-
ten Jahren sind von den Mitarbeitern
umfangreiche wissenschaftliche For-
schungsarbeiten durchgefiihrt worden,
bei denen es vor allem darum ging, die
im Hinblick auf die geplante Daueraus-
stellung bestehenden Liicken der lokalen
und regionalen Wirtschafts- und Sozial-
geschichte zu flllen.

Nicht zuletzt aufgrund der guten Kontak-
te zur Solinger Industrie sowie zur Solin-
ger Heimarbeiterschaft und einem —u. a.
mit Unterstlitzung des Fordervereins —
angewachsenen breiten Freundeskreis,
ist es gelungen, eine umfangreiche
Museumssammilung aufzubauen. Die
Sammlungsbestdnde ermdoglichen die
konzeptgeleitete Vervollstandigung der
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Dauerausstellung tber den Bestand der
Firma Hendrichs hinaus. In sehr aufwen-
digen Translozierungen wurden etwa
ganze handwerkliche Werkstattensem-
bles fUr die Weiterverarbeitung der Sche-
renrohlinge gesichert. Zur Darstellung
von Mechanisierungs- und Rationalisie-
rungsvorgangen, von Zasuren der tech-
nischen Entwicklung, steht inzwischen
eine reiche Sammlung von Bearbei-
tungsmaschinen zur Verfligung. Beson-
ders wichtig war die Sammlung von Ob-
jekten zur musealen Prasentation von Ar-
beitsbedingungen oder des Arbeitsallta-
ges. So konnten etwa wichtige Exponate
zur Darstellung der Schleiferkrankheit
(Silikose) oder zum innerbetrieblichen Ar-
beitsschutz gesammelt werden. Nicht al-
lein sozialgeschichtlich, sondern auch
kulturhistorisch orientiert sind die Samm-
lungen zur burgerlichen Wohnkultur und
Lebensweise, zu Kindheit oder zur Ge-
schichte der Rasur.

Diese hier nur beispielhaft umrissenen
Bestdnde reichen Uber die Solinger
Schneidwarenindustrie hinaus in andere
Zweige der Solinger bzw. Bergischen
Metall- und Kleineisenindustrie. Selbst
andere Standorte der europaischen
Schneidwarenindustrie sind inzwischen
mit ausgewahlten Exponaten vertreten.
Somit bieten die Depots auch bei
zukUnftigen Wechselausstellungen fiir
eine Vielzahl von Themen erste Ansatz-
punkte.

Ein besonderer Akzent wurde auf die Do-
kumentation gelegt. Neben gezielten
Oral History-Projekten (MUndliche Ge-
schichte — mit dem Tonband aufgezeich-
net) u. a. zur Frauengeschichte, zur Ge-
schichte der Firma Hendrichs, zur Tech-
nik- und zur Alltagsgeschichte spielen
Fotodokumentationen eine  wichtige
Rolle. Die Ubernahmen gréBerer Bestan-
de sind generell von ausflihrlichen Doku-
mentationsprojekten begleitet, wobei zu-
weilen auch das Medium Film zum Ein-
satz kommt. In Zusammenarbeit mit frei-
en Filmemachern und dem Amt fUr rhei-
nische Landeskunde Bonn sind eine
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Reihe von Filmen entstanden, in denen
historische Handwerkstechniken oder
markante Erscheinungen der gegenwar-
tigen Industriegeschichte aufgearbeitet
werden. Gerade die Medien Film und
Foto begleiten die museale Arbeit in
ihrem Gegenwartsbezug.

Denn so sehr diese zunachst auf die Ver-
gangenheit orientiert zu sein scheint, so
sehr muB sie Uber die zwangslaufig enge
Verbindung zu aktuellen industriellen
Prozessen den Aktualitatsbezug suchen.
Wenn etwa Heimarbeiter sich angesichts
der wirtschaftlichen Krise zum Aufgeben
gezwungen sehen und ihre Einrichtun-
gen anbieten, dann darf das Museum
beim Blick auf historisch wertvolle
Sammlungsobjekte weder den/die da-

hinterstehenden Menschen noch Uber-
haupt die gegenwartige Dimension die-
ses Vorganges aus den Augen verlieren.
Das gleiche gilt bei BetriebsschlieBun-
gen, bei der Aufgabe von historischen
Produktionsstatten oder dem Abwan-
dern ganzer Teilbranchen. Oft sind hier-
bei die Moglichkeiten des klassischen
musealen Instrumentariums (Sammeln —
Bewahren - Ausstellen) schnell er-
schopft. Auch die nicht ,ausstellungs-
oder publikationsfahigen* Aspekte eines
Prozesses mussen — konzeptionell oder
zuweilen auch politisch — verarbeitet wer-
den.

Ein in diesem Kontext angesiedeltes Bei-
spiel ist der Industrie-Denkmalschutz.
Hier hat das Museum, in Orientierung an
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Lichthof zwischen Maschinenhaus und Dampfschleiferei

Dieselmotor

seinem industriehistorischen Auftrag, die
Pflicht einzugreifen und sich mit aller
Kraft schitzend vor die baulichen Zeu-
gen der Vergangenheit zu stellen. Dar-
Uber hinaus gilt es durch die Ausarbei-
tung von industriehistorischen Wander-
wegen oder Exkursionen eine ent-
deckende Spurensuche zu betreiben,
die den Blick flr industriehistorische Re-
likte auch Uber den Museumsstandort
hinaus scharft.

Aus vielen, zundchst scheinbar alltag-
lichen Sammlungsvorgangen entstehen
enge menschliche Beziehungen und
Kontakte, die jenseits des musealen
»vermarktungsprozesses" stehen. Gera-
de diese Kontakte begriinden den be-
sonderen und personlichen Reiz einer
musealen Arbeit, die sich als Bestandteil
eines gegenwadrtigen Prozesses ver-
steht.

Instrumententafel im Maschinenhaus
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5.) Maschinen sprechen nicht -

Zur Didaktik und Konzeption der Museumsausstellung

Die 1886 gegrlindete Gesenkschmiede,
die nicht nur aufgrund der weitgehend in
ihrer Urspriinglichkeit erhaltenen Fabrik-
anlage, sondern angesichts eines relativ
Iickenlosen Firmenarchives und nicht
zuletzt aufgrund der Verflgbarkeit der
Erinnerungen der Beschéaftigten sehr gut
dokumentierbar ist, steht im Zentrum der
musealen Prasentation. Dies gilt beson-
ders im Rahmen der Gesamtkonzeption
des Rheinischen Industriemuseums,
gemal der die authentischen Fabriken-
sembles als wesentliche Ausstellungs-
objekte angesehen werden. Gleichwonhl
kann die Ebene der Firma Hendrichs nur
einen Teil der musealen Intentionen ab-
decken, da sich weder die Geschichte
der Region noch die Geschichte der
Schneidwarenbranche in die Geschichte
einer Gesenkschmiede aufldsen lassen.
Dies hat einmal damit zu tun, daB die
Reichweite  von  Firmengeschichten
immer in gewisser Weise ,,borniert” blei-
ben muB. Im Falle der Gesenkschmieden
kommt noch hinzu, daB sie zwar einen
wesentlichen, aber doch nur einen Teil
der Produktionswirklichkeit der dezentral
organisierten Solinger Schneidwarenin-
dustrie darstellen. Daneben steht vor
allem der nicht minder wichtige Sektor
der handwerklichen — oder spater auch
maschinellen — Weiterverarbeitung -
ganz zu schweigen von der Ebene des
Weltmarktes, zu der die Firma Hendrichs
nur bedingt Kontakt hatte.

Somit galt es, die Ebene der Firma Hen-
drichs, die als wichtigstes Exponat aus
verschiedensten Blickwinkeln erschlos-
sen werden soll, mit einer systemati-
schen Auswahl von sozial- und industrie-
geschichtlich relevanten Themen zu ver-
binden. Ein wesentliches Merkmal der
Grundkonzeption flr die spatere Dauer-
ausstellung besteht darin, daB die Aus-
stellungsthemen in einer Weise eingefligt
werden, daB sie sich jeweils an der (ehe-
maligen) Funktionsbestimmung der Fa-
brikgebaudeteile orientieren. D. h., im
ehemaligen Lager wird das Thema Welt-
markt prasentiert, im Steinhaus der

NaBschleifer das Thema Schleiferkrank-
heit, im Dampfschleifereigebaude die
Geschichte der Handwerker-Arbeiter
oder in der Firmenvilla die Lebenswelt
des Blrgertums.. . .

Obwohl das Fabrikensemble natur-
gemaB nicht nach den heutigen didakti-
schen Entscheidungen eines Museums
gebaut wurde, ist es gelungen, einen
Rundgang zu konzipieren, bei dem, auf-
bauend auf einem Grundverstandnis der
technischen Ablaufe bei der Herstellung
von Scherenrohlingen, die flexible Ar-
beitsteilung von Handwerk und Fabrik
verstandlich gemacht wird. Damit ist ein
Grundraster bzw. -gertst gelegt, von
dem aus einzelne Verastelungen der
zentralen Aspekte nach Belieben hinzu-
gezogen werden kdénnen. Die Hauptele-
mente der Ausstellung sind quasi belie-
big kombinierbar.

In geradezu programmatischem Sinne
akzentuiert die Ausstellung bereits in der
Eingangshalle die Zeit um die Jahrhun-
dertwende als die Bllitezeit der Solinger
Schneidwarenindustrie. Auch fur die Ge-
senkschmiede Hendrichs war diese Zeit
die Sturm- und Drangperiode, in der alle
wesentlichen Teile des Fabrikensembles
entstanden. Die Erweiterungsbauten
nach dem Einbau der letzten Dampfma-
schine im Jahre 1910 haben - vielleicht
abgesehen von der groBen sldlichen
Schmiedehalle, die im Jahre 1915 fertig-
gestellt wurde — keinen wesentlichen Ein-
fluB mehr auf das architektonische Er-
scheinungsbild der Anlage gehabt.

Auch die technischen Verfahren sowie
die Arbeitsteilung von Handwerk und Fa-
brik, die mit Hilfe des Originalinventars
der Gesenkschmiede und anhand trans-
lozierter Originalwerkstéatten veranschau-
licht werden, sind an diesem zeitlichen
Rahmen orientiert. Das gleiche gilt flr
den Ausstellungsteil zum Thema Welt-
markt ebenso wie flr die gesamte Aus-
stellung zur btirgerlichen Lebenswelt in
der 6stlichen Hélfte der Firmenwvilla.
Dabei geht es nicht darum, die ,Bllte-
zeit" eines Industriezweiges oder gar

eines Betriebes zu glorifizieren. Vielmehr
soll die Chance genutzt werden, die Fa-
brik als Bestandteil eines sozio-6konomi-
schen Systems zu begreifen. Die Aus-
stellung versucht, sich diesem Uberaus
spannenden Thema aus der Perspektive
verschiedener Fragestellungen — tech-
nik-, sozial-, wirtschafts- oder kulturge-
schichtlicher Art — zu ndhern, wobei be-
sonderer Wert auf Querbeziehungen und
Interdependenzen gelegt wird. In der
Konsequenz haben somit einige Ausstel-
lungseinheiten oder auch Teile von Aus-
stellungseinheiten die Funktion einer Hin-
flhrung zur sozio-6konomischen Struk-
tur der Solinger Industrie um die Jahr-
hundertwende. Ein weiterer Teil der Aus-
stellung beschéftigt sich dann auf der an-
deren Seite mit den Auflésungstenden-
zen und -erscheinungen dieser Struktur
im 20. Jahrhundert. So wird etwa die Ge-
schichte der Mechanisierung des Schlei-
fens als dem wichtigsten Zweig der Wei-
terverarbeitung im Kontext der Konse-
quenzen fur das Gesamtgeflige des In-
dustriezweiges untersucht. Wahrend die
Hinflhrung zur Zeit der Jahrhundertwen-
de eher abstrakt und auf die Region be-
zogen sein muB, hat sich die Auflésung
der traditionellen Produktionsstrukturen
in gewisser Hinsicht auch in dem heuti-
gen Erscheinungsbild der Gesenk-
schmiede Hendrichs selbst niederge-
schlagen, deren Exemplaritat in dieser
Hinsicht geprUft und soweit mdglich ein-
bezogen werden muf3.

Hier wird eine zweite museumsdidakti-
sche Dimension der Fabrikanlage deut-
lich. Sie ist zwar einerseits ohne Zweifel
als ein relativ gut erhaltenes Relikt aus
der Zeit um die Jahrhundertwende anzu-
sehen, sie ist jedoch auch in einer ande-
ren Hinsicht authentisch. Seit dem Er-
sten Weltkrieg wurden eine Vielzahl von
Detailveranderungen am Gebaude, am
Maschinenpark und an der Einrichtung
vorgenommen, die oft erst auf den zwei-
ten Blick erkennbar sind und deren Be-
deutung sich in der Regel nur mit Hilfe
von Eingeweihten erschlieft. Viele dieser
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Skizze des Ausstellungs-
gestalters P. Gdéssel, die
bei einem Planungsge-
spréch entstand. Die Dar-
stellung zeigt eine frihere
Planung der Einbauten in
der Eingangshalle des
Museums. Zentrales ge-
stalterisches Problem in
diesem Raum - bzw. bei
der Planung der Dauer-
ausstellung Uberhaupt —
ist das Verhéltnis von vor-
handener  Originalfabrik-
ausstattung und hinzuge-
fugter Ausstellung. Neue
Elemente sollten geméani
der damaligen Uberle-
gung auf einer leicht
gedreht  eingebrachten
neuen Bodenfldche pra-
sentiert werden.

Skizze von P. Gdéssel zur
Gestaltung des Ausstel-
lungsbereiches ,Mecha-
nisierung” in drei an-
grenzenden Rdumen der
Dampfschleiferei. Die Aus-
stellung soll die Geschich-
te der Mechanisierung
und Automatisierung am
Beispiel des Schleifens
aufzeigen. Neben groBen
Schleifsteinen (rechts)
und  Messerschleifma-
schinen (Mitte unten) wird
auch ein Rasierklingen-
schleifautomat (oben) zu
sehen sein. Um- (bzw.
durch-) laufende Textta-
feln mit Zitaten aus der
Rationalisierungsdebatte
der 1920er Jahre stellen
eine  Verbindung  zwi-
schen den Rdumen her.
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Veranderungen sind durch ein hohes
MaB an Improvisation gekennzeichnet;
die meisten haben inzwischen ihre Funk-
tion verloren. Genau betrachtet erzéhlen
diese Details die Geschichte einer Fabrik,
in der im Zeitraum ihrer Existenz viele
hundert Menschen gearbeitet haben.
Besonders dicht werden die Uberliefe-
rungen ab den 1950er Jahren, als die al-
testen der heute noch greifbaren Mitar-
beiter bei Hendrichs ihre Arbeit aufge-
nommen haben. Es ist unmdglich, diese
Dimension der Geschichte der Gesenk-
schmiede Hendrichs in die Museums-
ausstellung erschopfend einzubeziehen.
Im Kontext der Ausstellung findet diese
Ebene so weit Berlcksichtigung, als sie
zum Verstandnis der Geschichte der
Firma Hendrichs und damit der materiel-
len Uberreste von Bedeutung ist. Beides
zusammen genommen wiederum darf
im Hinblick auf den Gesamtverlauf der
Branchengeschichte ein gewisses Maf3
an Exemplaritdt beanspruchen. So ist
zwar einerseits die Geschichte der Firma
Hendrichs im 20. Jahrhundert in starkem
MaBe von den rein individuellen Ent-
scheidungen, Erfolgen und MiBerfolgen
der Unternehmer(-familie) bestimmt, an-
dererseits setzte die Gesamtentwicklung
des Industriezweiges diesen Entschei-
dungsspielraumen enge Grenzen. Zu
denken ware hier nicht nur an die Veran-
derung der Konstellation auf dem Welt-
markt als einem sicherlich entscheiden-
den 6konomischen Entwicklungsimpuls,
sondern auch an die technisch bedingte
Tendenz zu neuen Verfahren des Werk-
zeugbaus oder die Substitution von ge-
schmiedeten Werkstlicken durch ge-
stanzte.

Eine quasi dritte Ebene des Authenti-
schen ist die in der musealen Praxis pro-
blematischste und schwierigste. Dies
vielleicht gerade deshalb, weil sie das
starkste Besucherinteresse auf sich
zieht: Das Museum wurde nicht nur in
einer authentisch erhaltenen Fabrikanla-
ge, die eine ungeheure Fille von Spuren
der Arbeit hervorgebracht hat, einge-

richtet, sondern auch die im Jahre 1986
bei der Firma Hendrichs beschéaftigten
Arbeiter wurden in das Museum Uber-
nommen. Die ehemaligen Mitarbeiter
der Gesenkschmiede Hendrichs stehen
an ihren angestammten Arbeitsplatzen
und demonstrieren die Herstellung von
Scherenrohlingen. Ein daran ankntip-
fendes, weit verbreitetes Vorurteil be-
sagt, daB in der Solinger AuBenstelle
des Rheinischen Industriemuseums in-
dustrielle Arbeit des 19. Jahrhunderts
sauthentisch” demonstriert wirde. In
diesem Sinne wird etwa in Pressearti-
keln wehmUtig von Schutzgittern bzw. -
verkleidungen oder Absperrungen be-
richtet, die den Blick auf die ,unvorstell-
baren Arbeitsbedingungen* des 19.
Jahrhunderts triiben, als die ,Arbeiter
durch die Transmissionen an die Wand
geschleudert wurden oder haufig Ver-
brennungen, Sehnen- und Muskelrisse
erlitten” — so ein Journalist im Kolner
Stadtanzeiger vom 26. 11. 1986. Spa-
testens an diesem Beispiel wird deut-
lich, daB der Anspruch, industrielle Ar-
beit ,authentisch” darzustellen, wohl
kaum einzuldsen ist.

Nun sind die Voraussetzungen flr die
Darstellung der Geschichte der Arbeit im
Falle des Solinger Museums durchaus
relativ glinstig. Es wére jedoch ein Irrtum
zu glauben, daB die landauf, landab seit
einigen Jahren zu verzeichnenden mu-
sealen Bemulhungen um eine treffende
Darstellung der Geschichte der Arbeit zu
|6sen waren, indem — wie im Falle Solin-
gens — einfach eine noch arbeitende Fa-
brik zum Museum gemacht wird. Ich
denke hier gar nicht einmal an das Pro-
blem, daB die Totalitat einer Original-Fa-
brik die Bemihungen um eine the-
menspezifische didaktische Reduktion
ungeheuer erschwert und daB die sozu-
sagen ,chaotische" Struktur des nicht
padagogisch motivierten Arrangements
einer Fabrikhalle den Besucher leicht
Uberfordert oder von ihm als ein rein
asthetisch  konsumierbares Ambiente
wahrgenommen wird. Im Zusammen-

hang der padagogischen Vermitt-
lungstatigkeit der Museumsarbeiter bzw.
Vorflhrer gibt es eine Fllle von Proble-
men, die erst auf den zweiten Blick er-
kennbar werden und gerade deshalb be-
sonders beachtet werden mussen. Es
besteht die Gefahr, daB zumindest die
museologisch  unbelasteten ,Durch-
schnittsbesucher* sich durch die Faszi-
nation, die die Fabrik ohne Zweifel aus-
|6st, zu einer unreflektiert nostalgischen
Sicht der Industriegeschichte verleiten
lassen. Die Arbeit im Museum unter-
scheidet sich jedoch qualitativ von derje-
nigen der Gesenkschmiede Hendrichs.
Dies muB sie schon deshalb, weil es
nicht darum gehen kann, im Interesse
einer Darstellung der Arbeit ,inhumane”
Arbeitsbedingungen zu Kkonservieren.
Bei der musealen Demonstrationspro-
duktion sind nicht nur die Akkordidhne
abgeschafft und die Arbeitszeiten an der
Maschine reduziert worden. Nachtrag-
lich wurden die vorgeschriebenen Si-
cherheitsvorrichtungen oder auch lei-
stungsfahigere Heizaggregate installiert.
Auf die Einhaltung der Arbeitsschutzvor-
schriften an den Maschinen wird ebenso
geachtet wie auf das Tragen der Schutz-
kleidung.

Ein wesentliches Merkmal des zun&chst
provisorisch aufgenommenen, aber auch
des spéateren Museumsbetriebes be-
steht darin, daB3 die Beziehung zwischen
Besucher und Objekt — zumindest in den
Produktionsrdumen -  entscheidend
durch das — vorflihrende — Museumsper-
sonal vermittelt ist. In dem durch die Ex-
ponate angeregten Gesprach konnen
sich dem Besucher zahlreiche Aspekte
des Arbeitsalltags, vom Produktionswis-
sen Uber die Arbeitsbedingungen bis hin
zu den spezifischen Eigenheiten des Be-
triebes einschlieBlich des Verhaltnisses
zur ehemaligen Unternehmensleitung,
erschlieBen. Infolge der kommunikativen
und entdeckenden Aneignung der mu-
sealen Prasentation, wie sie in den Pro-
duktionsraumen maoglich wird, nimmt
jeder Besuch des Museums Gesenk-
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schmiede Hendrichs einen hochst indivi-
duellen Verlauf, der sich nicht nur aus
den spezifischen Interessen und Wahr-
nehmungen des Besuchers, sondern
auch aus den besonderen Erfahrungen
des jeweiligen Gesprachspartners ergibt.
Im Gegensatz zu Schrifttafeln ist das Mu-
seumspersonal als Medium durch die In-
teraktion mit dem Besucher beeinfluB-
bar.

Im Zuge des Museumsausbaus werden
weitere Raumlichkeiten des Gesamten-
sembles in einem Umfang in den Mu-
seumsbetrieb einbezogen, der das Aus-
maf der bislang zuganglichen Produkti-
onsraume erheblich Ubersteigt. Auf diese
Weise wird die momentane Dominanz
der Demonstrationsproduktion und da-

mit des Personals zurlickgenommen.
Die Funktion der musealen Daueraus-
stellung wird es sein, den Demonstrati-
onsbetrieb in interdisziplindrer Hinsicht
zu umrahmen und das Vorflhrpersonal
zu entlasten. Auf diese Weise wird ange-
strebt, die Vermittlertatigkeit des Mu-
seumspersonals auf den engeren Be-
reich des Arbeitsplatzes und der Arbeits-
bedingungen zu beziehen.

Ist die Rolle des Vorflihrpersonals auf
diese Weise bestimmt, verliert die Per-
spektive des sukzessiven Ausscheidens
der alten Hendrichs-Arbeiter ihre be-
drohliche Dimension. Abgesehen von
der sicherlich nur partiell transferierbaren
spezifisch firmengeschichtlichen Ebene
erscheinen mir die erforderlichen arbeits-
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platzbezogenen Qualifikationen und Ver-
mittlungskompetenzen prinzipiell ersetz-
bar zu sein.

Die Konzeption und die Gestaltung mUs-
sen auf die gegebene Situation in aller
Deutlichkeit Rcksicht nehmen. Der
J#Authentizitats“-lllusion der Besucher im
Hinblick auf die Demonstrationsproduk-
tion — und auch das Fabrikensemble —
wird mit baulichen Signalen begegnet
werden missen, die den Funktionswan-
del der Fabrik zum Museum deutlich er-
kennbar werden lassen. Eine naturalisti-
sche Rekonstruktion, die flr das sozusa-
gen naturwlchsige Konzept gehalten
wird, kann der Komplexitéat der Problem-
stellung nicht gerecht werden und ist
deshalb nicht beabsichtigt.

Prototyp des spéteren Pultes fir die Aus-
stellungstexte. Der FuB wird durch Bo-
denhilsen ersetzt.
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Darstellung der Wand zwischen Eingangshalle und Dieselraum mit vorhandenem Durchgang (links) und dem geplanten neuen
Durchgang (rechts)

Darstellung des Geldnders an einer behindertengerechten Rampe im Lichthof




Dacharbeiten 1993.  FEinrtistung der
Dampfschleiferei, unten: Glasdach des
Lichthofes (oben links)

Dacharbeiten 1993. Herstellung der Off-
nung fiir eine Lftungsklappe (oben rechts)

Tiefbauarbeiten 1992/93. Ansicht des
Fabrikgebéudes von West (unten links)

Blick vom ObergeschoB der Dampf-
schleiferei auf die Dachlandschaft nach
der Sanierung. In der Mitte die Schmie-
de, rechts die Werkzeugmacherei, hinten
das Kontorgebdude (unten rechts)
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6.) Besucherbuch-Ausziige

14.07.1987

Ein Museum ganz anderer Art, in dem
gezeigt wird, wieviel Ideenreichtum not-
wendig ist, um einfache Gegenstédnde
des Alltags herzustellen. Sehr informativ!

29.07.1987

Es sollte auch das Umfeld um die Ge-
béude erhalten bleiben wie es jetzt sich
darstellt, also mit Schrotthaufen, Strau-
chern und Unkrautfluren.

04.08. 1987

Wir fanden es ganz interessant und wir
finden es gut, daB alle Maschinen noch
laufen. Wir wiinschen uns eine Erweite-
rung des Museums.

11.08. 1987

Das Industriemuseum war sehr interes-
sant, vor allen Dingen, weil noch vieles
originell ist. Die Flihrung war wie keine
andere! Vielen Dank.

25.08. 1987

Endlich ein Industriemuseum, das die
Zeit nicht stillstellt, das Technikgeschich-
te nicht funktional-abstrakt begreift und
Produktionsabléufe nicht aus der Alltags-
wirklichkeit herauslést. DaB3 tatséchlich
produziert wird und nicht nur far didakti-
sche Zwecke nimmt dem Museum die
sonst so hdufige, etwas angestrengte
Knstlichkeit.

25.08. 1987

Ich bin begeistert Uber die ,Echtheit”
eines lebendigen Industriebetriebes, der
nicht die ,Steifheit" eines Museums hat,
sondern viel lebendiger wirkt. Das
kommt vor allem durch die individuelle
wie freundliche Betreuung durch die Mit-
arbeiter zustande, die mit diesem Betrie-
be verbunden sind und sich nicht wie
Aufsichtsbeamte benehmen.

Insgesamt: super

25.08. 1987
Es hat mir wirklich sehr gut gefallen. Das
beste fand ich, dal3 noch alles funktio-
niert, das war das beste Museum, in
dem ich war.

26.09. 1987

Ich klage nie mehr Giber hohe Preise bei
Scheren. Nach dieser Demonstration
wei3 ich die Preise zu wdrdigen.

04.10. 1987

Schén, daB Museen leben kénnen, ins-
besondere, wenn echte Fachleute, die
selbst solche Maschinen bedienen, sie
uns erkléren! Danke ftir die tolle Fiihrung.

30.01. 1988

Es ist wichtig Gber Vergangenheit nach-
zudenken — sonst hat man keine Zukuntft.
Vielen Dank fur die menschliche
Fuhrung.

26.09. 1988

Das Museum gehdrt zu den interessan-
testen in der Bundesrepublik, es setzt
neue Akzente. Besonders positiv: die
personliche Ansprache.

23.03. 1989

Bisher hatten wir nicht gewuBt, daB es in
Solingen ein so interessantes und leben-
diges Museum gibt. Herr Berger hat mit
vielen Anekdoten und Schwénken aus
dem Schmiede-Arbeitsleben sogar die
toten Stahlteile mit Leben erfiillt. Unser
Dank gilt aber auch allen anderen ,Mu-
seumsarbeitern”.,

Jan. 1990
Endlich mal ein Museum, wo man noch
die Spuren der Geschichte erkennt.

25.08. 1990

Ein sehr interessantes Museum und eine
tolle  Ausstellung (Technisierung im
Haushalt)! Es war kein Fehler, hierher ge-
kommen zu sein. Schade, dal3 so wenig
Leute auBer uns den Weg gefunden
haben heute.

25.08. 1990

Wir bedanken uns sehr herzlich fiir die in-
teressante Flihrung durch das Museum.
Wir kommen gerne wieder und erzdhlen
anderen von hier.

01.11.1990

Dieses Museum ist ein gelungenes Bei-
spiel, das zeigt, dal3 auch historische Ar-
beitsstéatten durchaus erhaltenswert und
sehenswert sind. Vielen Dank flr die
nette Feiertagsfihrung.

083. 06. 1991
Weil es so schén war, bin ich mit meinen
Eltern noch einmal hierher gekommen.

22.10. 1991

Wir danken far die so lebendige Flhrung.
Besonders die Frauen haben viele ,Aha-
Erlebnisse" gehabt.

22.10.1992

Wir waren sehr angetan von dieser Aus-
stellung und erfuhren viel Wissenswertes
Uber die Herstellung einer Schere. Macht
weiter so! Werdet schnell mit den Bauar-
beiten fertig, damit man alles wieder rich-
tig anschauen kann.

05.11.1992

Liebe Herren von der Gesenkschmiede!
Vielen Dank fir die schénen Sachen. Wir
haben uns sehr dartber gefreut. Es war
sehr schén. Die Entstehung der Schere
haben wir auf einem Brett in der Klasse
aufgehéangt. Wir haben viele Fotos ge-
macht. Wir hatten viel SpaB! Viele wollen
noch einmal dort hin. Alles Gute an alle in
der Gesenkschmiede.

083. 03. 1993

Der Besuch in der Gesenkschmiede ist
bei uns (Widukind-Gymnasium Enger) in-
zwischen fester Bestandteil des Epo-
chenunterrichts Geschichte in K. 9 ge-
worden. Die Einblicke in die Arbeitswelt
sind beeindruckend, der gréBte Vorzug
des Museums ist jedoch das Personal: in
hohem MaBe kompetent und auBeror-
dentlich  entgegenkommend,  offen,
freundlich.

Es hat mich sehr gefreut, daB ich dieses
Museum besichtigen konnte, ist es doch
ein Stick Solinger Geschichte; ich bin
selbst ein Kenner der Klingenbranche
und Uber 60 Jahre Fabrikationsleiter ge-
wesen!
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15.04. 1993
Tolles Personal, hilft + erklért.

22.04. 1993

Vormholzer Grundschule, Witten, Kl. 4a
13.830 - 16.30 Uhr: anschauliche Infor-
mation, besonders hoch zu bewerten
waren die einbezogenen Aktivitédten der
Kinder (Feilen, Suchspiel). Fir weitere
Besuchergruppen sehr empfehlenswert.
Wir werden den Besuch bei Ihnen in leb-
hafter Erinnerung behalten. Mit herzli-
chem Dank.

Es war sehr informativ und Uberhaupt
nicht langweilig. Das Préddikat ,kinder-
freundlich” sollte um ,lehrerfreundlich”
erweitert werden.

05.07. 1993

Dies ist eines der schdnsten Museen, die
ich je gesehen habe. Die Mitarbeiter sind
so stark engagiert und mitteilsam.

21.08. 1993

Seit der sehr informativen Flihrung habe
ich einen gewaltigen Respekt vor den
Menschen, die in der Fertigung gearbei-
tet haben.

Das Museumsfest hat uns auch dieses
Jahr wieder ganz toll gefallen. Es ist sehr
vielseitig far jung und alt. Es hat viel SpaB3
gemacht.

31.08. 1993

Renovierung ist nicht notwendig. Original
ist es schoéner.

Es ist wiinschenswert, daB solche Ein-
richtung eines Museums der nachkom-
menden Generation erhalten bleibt.

05. 09. 1993

Die Museumsfiihrungen sind spitze! Wir
kommen ca. 6 — 8 Mal pro Jahr mit unse-
ren Kunden. Diese sind immer wieder
voller Begeisterung.

-

Schitiler versuchen sich — wie einst die Gebrtider Hendrichs vor der Griindung der Ge-
senkschmiede — als Scherenfeiler




7.) Veroffentlichungen der Solinger AuBenstelle
des Rheinischen Industriemuseums

1.) Schriften

In dieser Reihe erscheinen die begleitenden

Kataloge der Dauer- und Wechselausstellun-

gen. Zur Eroéffnung der Solinger AuBenstelle

im Jahre 1986 erschien ein erster Band, der

die Geschichte der Gesenkschmiede Hen-

drichs und den HerstellungsprozeB zum

Thema hat.

— Q. Breuer/C. Hottes/W. Solter: Gesenk-
schmiede Hendrichs. Geschichte einer
Solinger Fabrik. Koln 1986.

- M. Krause/J. Putsch: Reisen zu den
Standorten der européischen Schneid-
warenindustrie, Rheinland-Verlag

2.) Kleine Reihe

Im Rahmen dieser Publikationsreihe werden

Dokumentationen zu Teilen der Dauer-

ausstellungen, zu handwerklichen Werkstat-

ten oder speziellen Arbeitstechniken und zu

Spezialthemen der Industrie- und Sozialge-

schichte in Solingen verdffentlicht.

Bisher erschienen:

— Horndrechselei Hopp. Hist. Handwerk-
statten der Solinger Schneidwarenindu-
strie. Kéln 1986.

- J. Putsch: Scherenschleiferei Leverkus.
Hist. Handwerkstétten der Solinger
Schneidwarenindustrie. Kéln 1988.

— U. Herborg u. a.: Einsteckreiderei Krebs.
Hist. Handwerkstatten der Solinger
Schneidwarenindustrie. Kéln 1989.

— D. Thiemler/R. Dauber/J. Putsch: Solinger
Dampfschleifereien. Hist. Handwerkstat-
ten der Solinger Schneidwarenindustrie.
Koélin 1991.

8.) Filmdokumentationen

In Vorbereitung:

— Solinger Frauenportraits

— Scherenharterei Angermund. Hist. Hand-
werkstéatten der Solinger Schneidwarenin-
dustrie

— Augenpliester und Scherennaglerwerk-
statt Ohliger. Hist. Handwerkstatten der
Schneidwarenindustrie

— Veredelungstechniken

3) Beitrage zur Industrie- und Sozialge-
schichte

In dieser Publikationsreihe werden wissen-
schaftliche Arbeiten verdffentlicht, die der di-
rekten oder mittelbaren Fundierung der Mu-
seumsarbeit dienen. Es handelt sich etwa um
Themen aus der Region, der hier vertretenen
Industriebranchen oder der historisch relevan-
ten sozialen Gruppen.

Bisher erschienen:

— J. Putsch: Vom Ende qualifizierter Heimar-
beit. Entwicklung und Strukturwandel der
Solinger Schneidwarenindustrie von 1914
—1960. Kéln 1989.

Beachten Sie in diesem Zusammenhang auch

die beiden nachfolgenden Bande, die (unter

Mitwirkung) von Mitarbeitern des Solinger In-

dustriemuseums erstellt worden sind:

— J. Putsch: Vom Handwerk zur Fabrik. So-
lingen 1985. Bezug: Stadtarchiv Solingen,
Gasstr. 22b

— R. Boch/M. Krause: Historisches Lese-
buch zur Geschichte der Arbeiterschaft im
Bergischen Land. Koln 1983. Bezug:
Bund-Verlag

4.) Museumspadagogische Materialien

In Form von Loseblattsammlungen werden
hier Materialien, methodisch-didaktische Hil-
festellungen und Arbeitsblatter angeboten, die
von Lehrkraften im Rahmen ihrer padagogi-
schen Arbeit eingesetzt werden kénnen.

Bisher erschienen:

Bd.l Von Kotten und Fabriken. Eine Ein-
fihrung in die Geschichte der
Schneidwarenindustrie. Kéln 1989.
Schmieden. Entwicklung eines Ge-
werbes vom Handwerk zur Fabrik.
Koin 1989.

Die Gesenkschmiede Hendrichs als
auBerschulischer Lernort.

Bd. Il

Bd. Il

5.) Wanderwege zur Industriegeschichte

Als Ergénzung der industriehistorischen Préa-
sentation im Museum soll mit Hilfe von aus-
fuhrlichen und reich illustrierten Industriewan-
derfUhrern die historische Spurensuche vor
Ort ermdglicht werden.

Bisher erschienen:

— J. Putsch/P. Wiemer: Auf den Spuren der
Solinger Schleifer. Historische Touren in
Solingen-Widdert. Kéin 1992.

In Vorbereitung:

— Rund um Hendrichs. Industriehistorische
Wanderung in Solingen-Merscheid

— Rund um den Bahnhof Solingen. Wande-
rung in einem alten Industriegebiet

F. & W. Hendrichs. Gesenkschmiede und Scherenschlégerei. Landesbildstelle 1986
Die Arbeiter der Gesenkschmiede Hendrichs. Landesbildstelle 1987

Schleiferei Leverkus. P. Holtfreter 1987.

Der Einsteckreider. Werkstatt Walter Krebs. Amt f. rhein. Landeskunde 1988.
Schleifen — Entwicklung eines Gewerbes vom Handwerk zur Fabrik. RIM AS Solingen/D. Hennig 1988

Die Loos'n Maschinn. P. Holtfreter 1988/89

Der Scherenhérter. Werkstatt Glinter Angermund. Amt. fr. rhein. Landeskunde 1989
Fa. Hoppe, Solingen-Merscheid. Herstellung eines Korkenziehers. P. Holtfreter 1989
Zwischen Haushalt + Kotten. Die Solingerin Herta Unshelm erzahlt. P. Holtfreter 1990
Messer auf dem Kopf. Die Arbeit der Solinger Lieferfrau. B. Koch, E. Welling 1990
Gesenkschmiede Hendrichs — Rhein. Industriemuseum. Akademie Remscheid 1990
Rasierklingenverpackung. A. Macat, K. Weingartz 1990

Augenpliester- und Scherennaglerwerkstatt Ohliger. Amt f. rhein. Landeskundes 1992
Schlemper — Impressionen der letzten Schicht. P. Holtfreter 1993

Improvisationen — Albert Jandt und seine Scherenschleifmaschine. P. Holtfreter 1993
Herstellung einer Storchenschere. Amt f. rhein. Landeskunde 1994
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1 Werden Sie Mitglied im Férderverein Industriemuseum Solingen e. V.!

o Der Forderverein mit inzwischen fast 200 Mitgliedern unterstitzt den Landschaftsverband Rheinland bei der Errichtung, dem Aus-
Vi bau und dem Betrieb des Museums. Hierzu gehoren:

I @ die Gewahrung von Zuschissen zum Ankauf von Museumsgut aller Art oder von Hilfsmitteln flir die wissenschaftliche und prak-
m tische Arbeit des Museums;

w

K @ die Forderung der wissenschaftlichen Erforschung der Geschichte von Handwerk und Industrie, von Technik und Kultur, von
B Unternehmerschaft und Arbeiterschaft im Raume Solingen;

n @ die Verbreitung der Forschungsergebnisse des Museums durch die Werbung von Mitgliedern und die Beteiligung an Veranstal-
he tungen.

cl

Die Mitglieder des Fordervereins werden in den Adressverteiler des Museums aufgenommen und erhalten somit alle Veranstal-
E tungshinweise. Sie haben freien Eintritt im Museum.

ni Mindestbeitrage pro Jahr: flir Einzelpersonen 15 DM, fUr Firmen etc. 60 DM.

Anschrift der Geschéftsstelle:

0! Foérderverein Industriemuseum Solingen e. V., Merscheider Str. 289/297, 42699 Solingen, Telefon (0212) 331005
D,
ic Geldinstitut:
sC Stadt-Sparkasse Solingen (BLZ 342 500 00) Konto-Nr. 41400
o
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