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AufBenstelle des Rheinischen
Industriemuseums

Die Gesenkschmiede Hendrichs in Solingen
im Spannungsfeld von Handwerk und Fabrik

Die Solinger AuBenstelle des Rheinischen
Industriemuseums ist nahtlos aus einem
ehemaligen Industriebetrieb hervorge-
gangen. Genau hundert Jahre nach ihrer
Grindung wurde die Gesenkschmiede
Hendrichs am 15. 9. 1986 stillgelegt. Nur
wenige Wochen spater wurde die ehema-
lige Fabrik als Museum wiedereréffnet. In
der Zwischenzeit sind — abgesehen von
sicherheitstechnischen MaBnahmen und
der Herrichtung eines Raumes mit einer
begleitenden Ausstellung — keine wesent-

4

9 Teilansicht der Gesenkschmiede Hendrichs, von der Merscheider StraBBe in Richtung Béackers-

Scherensthi

lichen Veranderungen vorgenommen
worden. Nicht nur die gesamte technische
Ausstattung, sondern auch die Arbeiter
der Firma Hendrichs wurden in das Mu-
seum Ubernommen. Die friheren Firmen-
beschéftigten demonstrieren an ihren ge-
wohnten Arbeitsplatzen die Herstellung
von Scherenrohlingen und wirken bei der
Betreuung der Besucher mit. Der Mu-
seumsbesucher erlebt die Arbeitswelt
einer Gesenkschmiede einschlieBlich des
ohrenbetdubenden Larms der Fallham-

FeW Hendrichs

agerei u. Gesenkschmiede

hof. Das dreigeschossige Gebdude im Hintergrund wurde bis zum Ersten Weltkrieg als

Dampfschleiferei betrieben.
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mer, der Hi.tlze der Glihofen oder der Ge-
rtiche von Ol und verbranntem Metall.

Gesenkschmiede wird Museum

In der letzten Betriebsphase der Firma
Hendrichs wurden nur noch die zentralen
Produktionsrdume genutzt, wahrend an-
dere dem Zerfall ausgesetzt waren. Die
Produktionsrdume bilden den Kern des
derzeitigen und auch zuklnftigen Mu-
seumsbetriebes: In der Schmiede werden
die Scherenrohlinge an Fallhd&mmern ge-
schlagen (geschmiedet). In der Stanzerei
werden die geschmiedeten Rohlinge auf
Exzenterpressen ausgestanzt (geschnit-
ten). In der Werkzeugmacherei werden
die in der Schmiede benétigten Gesenk-
werkzeuge und die in der Stanzerei bené-
tigten Schnittwerkzeuge hergestellt.

In den nachsten Jahren wird sich das Mu-
seum in die lGbrigen Bereiche des Fabrik-
ensembles ausdehnen. Dabei wird es dar-
auf ankommen, die technische Abfolge
der Herstellung einer Schere mit der hi-
storischen Industrieentwicklung und der
Geschichte der Lebensverhéltnisse im
Bergischen Land exemplarisch zu verbin-
den. Gleichzeitig soll der Besucher einen
Eindruck von den Arbeitsverhaltnissen in
einer Fabrik um die Jahrhundertwende
bekommen. In Orientierung an den Funk-
tionszusammenhangen der jeweiligen Ge-
baudeteile wird die jetzige Museumspra-
sentation noch erheblich erweitert wer-
den. Die Bestandteile des vorhandenen
Fabrikensembles bieten hierzu hervorra-
gende Voraussetzungen. Sozialrdume,
Lager, Kontor, Villa und Maschinenhaus
— um nur Beispiele zu nennen — werden
in den Rundgang einbezogen und mit the-
matisch geeigneten Ausstellungen, etwa
zur Entwicklung des Weltmarktes (Lager)
oder zur Kulturgeschichte des Burger-
tums (Villa) versehen.

Interessante Mdglichkeiten bietet die drei-
geschossige ehemalige Dampfschleiferei,

die bis in die Zeit des Ersten Weltkrieges
an selbstéandige Schleifermeister vermie-
tet war und seitdem ungenutzt blieb. Hier
soll in originalen Werkstatten die hand-
werkliche Weiterverarbeitung der Sche-
ren gezeigt werden. Dabei wird auch die
Rationalisierung und Mechanisierung die-
ser Weiterverarbeitung berlcksichtigt.
Wie andere Abteilungen des Museums
soll auch diese Prasentation in sozialhi-
storischen Ausstellungen kommentiert
werden. Somit wird der Bogen von den
soziobkonomischen und technologischen
Bedingungen Uber die Lebensverhaltnis-
se bis hin zum politischen und kulturellen
Verhalten der Menschen in der Region
gespannt werden kénnen.

Die Gesenkschmiede Hendrichs und die
Solinger Industrieentwicklung

Die Griindung der Firma Hendrichs stand
unter einem gunstigen Stern. In wenigen
Jahren gelang es den Brudern Peter Wil-
helm und Friedrich Wilhelm Hendrichs,
beide urspringlich Scherenfeiler von Be-
ruf, aus dem Nichts eine ansehnliche Fa-
brik aufzubauen. Die Grundlagen fir die
rasante Entwicklung, die sich auch in
einer bereits zehn Jahre nach der Firmen-
grindung fertiggestellten Doppelvilla do-
kumentierte, waren vielfaltiger Art. Abge-
sehen von den allgemeinwirtschaftlichen
Rahmenbedingungen und den verbesser-
ten  verkehrstechnischen regionalen
Standortbedingungen spielten folgende
Faktoren eine hervorragende Rolle: Das
in den 1880er Jahren entwickelte und fort-
laufend verbesserte Gesenkschmiedever-
fahren war technologisch geradezu revo-
lutiondr und bewirkte einen gewaltigen
Industrialisierungsschub in der gesamten
Kleineisenindustrie des Bergischen Lan-
des. Die Formgebung mit Hilfe der durch
Riemenfallhammer gefliihrten Gesenk-
werkzeuge ersetzte die Arbeit der Hand-
schmiede. Nahezu der gesamte Bedarf an
Halbfertigwaren in der Solinger Schneid-
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10 Gesenkschmied des Rheinischen Indu-
striemuseums beim Schmieden eines
Scherenrohlings am Fallhammer.

warenindustrie wurde fortan durch die
tberall entstehenden Gesenkschmieden
— auch Schléagereien genannt — gedeckt.
Die geschmiedete Rohware wurde an-
schlieBend von qualifizierten Heimarbei-
tern zum Fertigprodukt verarbeitet. Waren
um 1850 noch zwei Handschmiede nétig
gewesen, um drei Schleifer mit Rohware
zu versorgen, so war 1908 nur noch ein
Schlégereiarbeiter notig, um funf Schlei-
fer zu beschaftigen.

Als Folge des Produktivitatsgefélles zwi-
schen der Rohwarenerzeugung in den
mechanisierten Gesenkschmieden und
der weiterhin handwerklichen Weiterver-
arbeitung loéste sich der ProzeB des
Schmiedens in Solingen immer stéarker
aus der engen Verbindung mit der
Schneidwarenindustrie. Die Uberkapazi-
taten der Schmieden wurden fur die Her-
stellung von Zubehorteilen bzw. Halbfer-
tigwaren zahlreicher prosperierender Me-

tallindustriezweige genutzt. Wie kein an-
derer Produktionsbereich profitierten die
Gesenkschmieden somit von dem Auf-
schwung verschiedenster Industrien, et-
wa der ortsansassigen Fahrradindustrie
oder der mit der Verstadterung aufblu-
henden Velberter SchloBindustrie. Der
Aufstieg der Solinger Industrie hielt bis
zum Ersten Weltkrieg ungebrochen an.

Bis zum Jahre 1915 hatte sich die Firma
Hendrichs zu einer der groBten Solinger
Gesenkschmieden Uberhaupt entwickelt.
Wahrend der beiden Weltkriege spielten
die Gesenkschmieden eine groBe Rolle
als Produzenten von Ristungsgutern. Ge-
schoBteile, Gewehrschldsser oder Granat-
kopfe konnten mit entsprechenden Ge-
senkwerkzeugen ohne betriebliche Ver-
anderungen hergestellt werden. In diesen
Phasen erreichte die Beschaftigtenzahl
der Firma Hendrichs mit ca. 70 ihren
Hochststand. Nach dem Zweiten Welt-
krieg ging die Belegschaft kontinuierlich
auf zuletzt 6 Beschaftigte zurlick. Die
Griinde fur diesen Rlickgang waren nicht
allein in RationalisierungsmaBnahmen,
wie der Einsparung des zweiten Schmie-
des (Darhalter) an den Hdmmern, sondern
auch in der rucklaufigen Nachfrage nach
den historischen Scherenmustern zu su-
chen.

Erst seit den 1970er Jahren machte sich
von den USA ausgehend wieder ein ver-
starktes Interesse an den Produkten der
Gesenkschmiede Hendrichs bemerkbar.
Im Rahmen der Demonstrationsproduk-
tion des Museums entstehen heute selte-
ne Scherenmuster, die kein anderer Her-
steller zu schmieden vermag.

Zum Verhaltnis von Handwerk und Fa-
brik in der Geschichte der Solinger
Schneidwarenindustrie

Seit jeher lag die besondere Stérke der
Firma Hendrichs auf dem Gebiet der Her-
stellung von kompliziert geformten Zier-
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scheren. An diesem Produkt wird die Am-
bivalenz der Gesenkschmiedetechnik in
der Solinger Schneidwarenindustrie be-
sonders deutlich. Wahrend diese Technik
auf der einen Seite die Moglichkeit zur
Massenproduktion beliebig reproduzier-
barer Muster bot, schuf sie doch auf der
anderen Seite Produkte, die einer maschi-
nellen Weiterverarbeitung nur schwer zu-
ganglich waren. Der auBerordentliche
Musterreichtum und das verspielte De-
sign der Zierscheren flhrten dazu, daB
der Einsatz von Schleifmaschinen tech-
nisch kaum maoglich oder zumindest be-
triebswirtschaftlich nicht rentabel war.
Auf diese Weise konnte sich in Solingen
trotz des Einbruchs der Fabrikindustrie im
Bereich der Halbfertigwarenerzeugung
(Gesenkschmieden) der differenzierte,
traditionelle Sektor der handwerklichen
Weiterverarbeitung als Heimindustrie zum
Teil noch bis in die Zeit nach dem Zweiten
Weltkrieg halten.

Handwerk und Fabrik gingen eine Sym-
biose ein. Daraus entstand ein effizientes
Produktionssystems, das den Rationali-
sierungstendenzen des fabrikindustriellen
Sektors lange Zeit standhielt. Besonders
den Schleifern kam dabei die Einfiihrung
des Elektromotors als einer standortunab-
hangigen, beliebig dimensionierbaren
Energiequelle zur Hilfe. Die Gesenk-
schmieden standen als Rohwarenerzeu-
ger im Zentrum des Solinger Produktions-
systems. Die fabrikindustriell erzeugte
Rohware durchlief anschlieBend mehrere
handwerklich und tberwiegend zugleich
heimindustriell organisierte Produktions-
stufen, von denen das Harten, das Schlei-
fen und die Montage — das sog. Reiden
— als die wichtigsten angesehen werden
kénnen. Die Werkstatten der hochqualifi-
zierten Heimarbeiter, die sich jeweils auf
bestimmte Produkte spezialisiert hatten,
waren auf das gesamte Stadtgebiet ver-
streut und kooperierten unter der Regie
der Fabrikationsleiter der Stahlwarenfa-

briken gleichsam wie eine auf das gesam-
te Stadtgebiet verstreute Manufaktur.

Konsequenzen fiir die Konzeption des
Rheinischen Industriemuseums, AuBBen-
stelle Solingen

Eine der konzeptionell und didaktisch
reizvollsten Aufgaben beim Aufbau der
Solinger AuBenstelle des Rheinischen In-
dustriemuseums liegt darin, die Struktur
und die historische Bedeutung der skiz-
zierten spezifischen Arbeitsteilung von
Handwerk und Fabrik in all ihren sozialen,
6konomischen, politischen und nicht zu-
letzt kulturellen Aspekten zu veranschau-
lichen. Die Geschichte des Denkmals
selbst bietet hier geradezu einzigartige
Anknupfungsmaoglichkeiten; denn in sei-
ner Griindungsphase war der Betrieb mit
einer sogenannten Dampfschleiferei ver-
bunden, in der ca. 80 tUber Transmission
mit Antriebsenergie versorgte Arbeitsplat-
ze an selbstandige Schleifer vermietet wa-
ren. Insbesondere nachdem die Produkti-
vitat des Schmiedesektors infolge der Me-
chanisierung stark angestiegen war, kam
es zu einer vermehrten Griindung solcher
Dampfschleifereien, in denen sich auch
die Schleifer die technischen Vorteile der
Dampfmaschine als Antriebskraft zunutze
machen konnten. Auf diese Weise gelang
es, die Grenzen einer Kapazitatsauswei-
tung in den wassergetriebenen Schleif-
kotten auszuweiten. Den Gebriidern
Hendrichs diente die Einrichtung der
Dampfschleiferei dazu, die Firmengrin-
dung auf eine stabile finanzielle Grundla-
ge zu stellen. Bereits wahrend des Ersten
Weltkrieges leerte sich die Dampfschleife-
rei Hendrichs wieder. Zahlreiche Heimar-
beiter waren in den Kriegsjahren ohne
Auftréage, und nach dem Ersten Weltkrieg
setzte sich der Elektromotor allgemein
durch.

In der Dampfschleiferei bietet sich fur das
Rheinische Industriemuseum die Mog-
lichkeit, in insgesamt 9 Raumen (42 qm)
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originale Werkstéatten der handwerklichen
Weiterverarbeitung zu errichten und in
sozialhistorischen Ausstellungen zu do-
kumentieren. Neben den Werkstatten, die
im Hinblick auf die Weiterverarbeitung
der im Museum zu Demonstrationszwek-
ken hergestellten Scherenrohlinge zu se-
hen sind — also einer Scherenharterei,
einer Scherenschleiferei und einer Sche-
rennagelei — sollen dabei in wechselnden
Ausstellungen auch weniger beachtete
Handwerkszweige — so etwa die Horn-
drechselei von Messergriffen — vorge-
stellt werden. Im Zuge der Rationalisie-
rung der Solinger Schneidwarenindustrie
in den vergangenen drei Jahrzehnten
wurde die Arbeit der Heimarbeiter mecha-
nisiert und in die Fabriken verlagert. In
der Folge gingen nicht nur die handwerk-
lichen Qualifikationen der traditionellen
heimgewerblichen Schneidwarenarbeiter,
sondern auch ihre charakteristischen
handwerklichen Arbeitsstatten verloren.

Nur die wenigsten sind heute in ihrem
Denkmalwert offiziell erfaBt und ge-

11 Teilansicht der ehemali-
gen Horndrechselei
Hépp, die in einem Hin-
terhof an der EllerstralBe
in Solingen-Ohligs gele-
gen war. Die Werkstatt-
einrichtung wurde 1986
vom Rheinischen Indu-
striemuseum lber-
nommen.

schiitzt. Die Erhaltung gegenstandlicher
Zeugnisse aus der handwerklichen Phase
der Solinger Schneidwarenindustrie zahlt
zu den vordringlichsten Aufgaben der
Sammlungspolitik in der Solinger AuB3en-
stelle des Rheinischen Industriemu-
seums. Eine einfache Uberfiihrung der
Objekte ins Museum reicht jedoch bei
weitem nicht aus. All das, was im Museum
an Bildern, Dokumenten und Objekten zu-
sammengetragen wird, kann erst durch
die Erinnerung der Leute wirklich zum
Sprechen gebracht werden. Die Darstel-
lung und die Geschichte der Gegenstan-
de kann nur lebendig werden, wenn wir
danach fragen, welche Bedeutung die Ge-
genstande im Alltag der Menschen hatten.
Die Arbeit mit dem Tonband, das Sam-
meln von Erinnerungen, Lebenslaufen
und des speziellen Wissens zur Geschich-
te bestimmter Gegenstande bildet nicht
nur einen unverzichtbaren Bestandteil der
Sammlungsarbeit, sondern ermdglicht
zugleich eine Einbeziehung und Beteili-
gung der Betroffenen am Aufbau des Mu-
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12 Ansicht der Schleiferei
Leverkus in der Hofschaft
Bech in Solingen-Weyer.
Obwohl die Schleiferei
vor einigen Jahren still-
gelegt wurde, befinden
sich alle Gerétschaften
nochineinemgebrauchs-
féhigen Zustand.

seums. Inzwischen hat die damit gegebe-
ne Berlihrung mit der Tatigkeit des Amtes
far rheinische Landeskunde — Abteilung
Volkskunde — bereits zu ersten gemeinsa-
men Projekten (Filmdokumentationen)
geflhrt.

In einer gesonderten Publikationsreihe
mit dem Titel »Historische Handwerkstat-
ten in der Solinger Schneidwarenindu-
strie« werden ausgewahlte Beispiele do-
kumentiert. Nachdem mit der Horndrech-
selei Hopp im Rahmen der Schriftenreihe
eher ein »Exot« unter diesen Handwerk-
statten vorgestellt wurde, beschéftigt sich
der inzwischen vorliegende zweite Band
mit einer typischen Solinger Scheren-
schleiferei. Im Vergleich zur Horn-
drechselei Hépp waren die Bedingungen
einer ausfluhrlichen Dokumentation be-
sonders gunstig. Der ehemalige Betreiber
der Scherenschleiferei, Herr Leverkus, er-
wies sich als ein duBerst sachkompetenter
Gesprachspartner, so daB3 es méglich war,
die sehr komplexe Arbeit eines heimge-

werblichen Scherenschleifers erstmals
detailliert zu beschreiben.
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