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Vorbemerkung

Die vorliegenden Materialien sind als didaktisch-methodische Hilfen fur
Lehrerinnen und Lehrer gedacht. Sie stellen die museumspéddagogische Kon-
zeption und konkrete Arbeitsmoglichkeit fir Schulklassen im Rheinischen
Industriemuseum, AuBenstelle Solingen, vor.

Die Materialien wurden zundchst fiir Klassen der Primarstufe entwickelt.
Ihre wiederholte Erprobung mit Klassen der Sekundarstufe und unter-
schiedlichen Sonderschulklassen machte jedoch deutlich, daB sie auch in die-
sen Schulformen sinnvoll eingesetzt werden kénnen, zumal die vorgeschla-
genen Handlungsmoglichkeiten Differenzierungen zulassen und die Richt-
linien und Lehrplédne fur Hauptschulen Prinzipien und Themen vorgeben, fur
deren inhaltliche und methodische Erarbeitung die Gesenkschmiede Hen-
drichs in besonderem Male geeignet ist. Mit Hilfe der Materialien kbnnen
Lehrerinnen und Lehrer ihr eigenes Arbeitsprogramm fiir die Durchfiihrung
des Museumsbesuches zusammenstellen und nach eigenem Bedarf Mate-
rialien fur die Vor- und Nachbereitung auswahlen.

Die vorliegenden Materialien kénnen durch die bereits vorhandenen
Museumspddagogischen Arbeitsmaterialien Heft 1 (s. Literaturverzeichnis)
ergdnzt werden. Querverweise zeigen die inhaltlichen Bezlige zu diesen
Materialien auf.



Rheinisches Industriemuseum,
AuBenstelle Solingen als
auBerschulischer Lernort

Die Gesenkschmiede Hendrichs

Die Gesenkschmiede Hendrichs in Solingen-Merscheid wurde im Jahre 1886
gegrindet. Ihre Geschichte steht in engem Zusammenhang mit der indu-
striellen Entwicklung der Solinger Schneidwarenindustrie. 100 Jahre nach
der Firmengriindung wurde das Objekt vom Rheinischen Landschaftsver-
band erworben und fast unverandert als Auenstelle des Rheinischen Indu-
striemuseums ertffnet. Nicht nur Gebdude und technische Ausstattung wur-
den tibernommen, sondern auch die Arbeiter und Angestellten, die bis zuletzt
bei der Firma Hendrichs beschéftigt waren. Sie arbeiten heute noch an ihren
gewohnten Arbeitspldtzen und zeigen die Herstellung von Scherenrohlin-
gen.

Gleichzeitig betreuen sie die Museumsbesucher. Sie lassen sich bei der
Arbeit zusehen, erklaren Arbeitsvorgange und Funktionen und sind bereit,
auf Fragen der Besucherinnen und Besucher einzugehen. Konkret und
anschaulich wird der Herstellungsprozef von der Stahlrute bis zum Sche-
renrohling vorgestellt, ebenso die Herstellung und Bearbeitung von Werk-
zeugen, die zur Produktion von Scheren gebraucht werden.

— In der Spalterei werden an der Spaltpresse Stahlruten zu passenden Spalt-
stlicken geschnitten.

— In der Schmiede werden die Spaltstiicke mit dem Fallhammer zu Rohlin-
gen geschmiedet (geschlagen).

— In der Schneiderei werden die geschmiedeten Rohlinge in der Exzenter-
presse ausgestanzt (geschnitten).

— In der Werkzeugmacherei werden Schnitt- und Gesenkwerkzeuge ange-
fertigt.

Die Gesenkschmiede Hendrichs 16st bei Kindern und Erwachsenen Faszina-

tion aus. Das liegt an den besonders glinstigen Bedingungen dieses Museumes:

— In der Fabrikanlage, die bis 1986 von der Firma Hendrichs als Produk-
tionsstétte genutzt wurde, ist die historisch gewordene Atmosphare weit-
gehend erhalten geblieben.

- Die unmittelbare Anschaulichkeit der Demonstrationsproduktion von
Scherenrohlingen vermittelt eindrucksvoll den HerstellungsprozeR in einer
alten Solinger Gesenkschmiede.

— Die Vermittlungstatigkeit der ehemaligen Hendrichs-Arbeiter, die an den
Maschinen arbeiten und zugleich Vorfiihrer und Betreuer der Besucher-
gruppen sind, macht den Museumsbesuch zu einem lebendigen Prozef3
der Auseinandersetzung mit einem Ausschnitt Solinger Industriegeschichte.

Diese Voraussetzungen ermdglichen eine Flille sinnlich-konkreter Erfahrun-
gen: Schilerinnen und Schiler sehen Einrichtungen und Maschinen, beob-
achten die Téatigkeiten der Arbeiter an den unterschiedlichen Arbeitsplatzen,
fragen und erkundigen sich, verfolgen den HerstellungsprozeB eines Sche-
renrohlings. Sie horen den Larm der Maschinen, den Rhythmus der Fall-
hdammer, das Stanzen der Pressen. Sie sptiren die Erschiitterungen des Bodens,
fuhlen Kélte und Wérme. Sie nehmen die Arbeitssituation nicht isoliert wahr,
sondern mit allen Sinnen als komplexes Geschehen.



Das heilt, die Gesenkschmiede Hendrichs ist ein erfahrungsrelevanter
Erlebnis- und Lernort. Es heilt aber nicht, dal sich das Museum sozusagen
von alleine erschlieBt. Kinder und Jugendliche brauchen weitere Hilfen, damit
aus der konkreten Anschauung aktive Aneignung wird.

Uberlegungen zur Museumspidagogik und Didaktik

Museumspadagogik ist keine Schulpddagogik. Es geht nicht darum, ,, Schu-
le" im Museum stattfinden zu lassen, sondern darum, Chancen eines nicht-
schulischen Lernortes zu nutzen. Lernen im Museum ist nicht an schulspe-
zifische Lehr- und Lernverfahren gebunden, sondern bietet die Moglichkeit,
alternative Formen des Lernens aufzufinden, anzubieten, zu demonstrieren
und so fiir Schiilerinnen und Schiiler Prozesse der Auseinandersetzung mit
neuen Wahrnehmungen, Erfahrungen und Informationen einzuleiten.’

Aufgabe der Museumsdidaktik ist es, das Potential des Museums in
padagogische Modelle und Angebote zu transformieren, das Instrumenta-
rium museumsspezifischer Handlungen und Verfahren weiterzuentwickeln
und zur Bewdltigung von Lebenswirklichkeit verfligbar zu machen.

Das Museum wird dann zur wiinschenswerten Lernumwelt, wenn es
gelingt, Lern- und Leistungsbereitschaft zutreffend einzuschétzen, die Vor-
stellungen und Erwartungen der Schulerinnen und Schiiler zu erfahren und
zu berticksichtigen, Interesse zu wecken und zu vermitteln, Hintergrund-
wissen zu aktivieren und zu aktualisieren, differenzierende Angebote zu
machen, die fiir die jeweilige Lerngruppe fragwiirdig, zugéanglich und bear-
beitbar sind.

Diese Auffassung von museumspadagogischer Arbeit muB8 die folgen-
den Faktoren berticksichtigen:

Komplexitét

Die Komplexitat der Gesenkschmiede ist weder in ihrer baulichen Anlage,
noch in ihrer Struktur und in ihren Funktionen tberschaubar. Die héchst
unterschiedlichen vielfaltigen Eindriicke, die auch gleichzeitig wahrgenom-
men werden, erzeugen Spannung, Neugier und Interesse. Um sich jedoch
zurechtfinden und das Angebot aufnehmen zu kénnen, bedarf es ange-
messener Orientierungshilfen. Sie sollen aber nicht gangeln, sondern mus-
sen geeignet sein, eigene Ordnungssysteme zu entwerfen. Durch Infor-
mationen in verbaler, schriftlicher und bildlicher Form und ihre Umsetzung
in die Handlungsebene werden untiberschaubare Zusammenhange in sol-
che Einzelaspekte aufgelost, die Kinder gut handhaben kénnen. Das heiBt
konkret, Kinder machen sich zunachst mit einzelnen , Stationen" vertraut.
Auf der Basis erster Kenntnisse sind sie dann in der Lage, eigene Fragestel-
lungen zu entwickeln und zu verfolgen. Die Interpretation einzelner Ergeb-
nisse kann dazu fithren, sachangemessene Beziehungen und Zusammen-
hdnge herzustellen.

Authentizitadt
Die Arbeit als Demonstrationsproduktion im Museum unterscheidet sich
grundlegend von den friiheren Arbeitsbedingungen in der Gesenkschmie-



de. Es handelt sich nicht um eine authentische Représentation industrieller
Arbeit im 19. Jahrhundert. Bei der musealen Demonstrationsproduktion sind
Akkordlohne abgeschafft, ist die Arbeitszeit an den Maschinen reduziert,
sind Heizungen und Sicherheitsvorrichtungen vorhanden. Diese verdnder-
ten Arbeitsbedingungen missen bewuBt und absichtsvoll thematisiert wer-
den, um zu verhindern, dal® Kinder vorschnell ein unzutreffendes Bild frither
industrieller Arbeit entwerfen. Dazu gehoren z. B. Arbeitsvorschlage, die Kin-
der anregen, Arbeitsschutzvorrichtungen aufzufinden und ihre Notwendig-
keit zu begriinden oder Arbeitsbelastungen und deren mogliche Folgen an
einzelnen Arbeitspldtzen zu untersuchen.

Faszination

Industrielle Arbeitswelt, arbeitsteilige Produktion, technische Abfolgen sind
Bereiche, die in der Erlebnis- und Erfahrungswelt der Kinder kaum vorkom-
men. Das Museum ist eine aufergewdhnlich gute Moglichkeit, diese Defi-
zite auszugleichen. Kinder beobachten fasziniert und aufmerksam solche
Einrichtungen und Vorgange. Gerade wegen dieser Reaktion ist es wichtig,
Angebote zu machen, die tber die Faszination hinausgehen, die sach- und
problemorientierte Auseinandersetzungen anstofien, um diese fiir die Aus-
bildung kognitiver Strukturen nutzbar zu machen. Kinder miissen die kon-
kreten Beobachtungen auf anderen Ebenen nachvollziehen konnen (prak-
tisch, bildlich, schriftlich), damit sie zum verfligbaren Wissensbestand werden.
Ordnen, Sortieren, Konstruieren, Bauen, Aufschreiben, Umgang mit Model-
len sind Tatigkeiten, die im Museum angeboten werden. Sie missen sinn-
voller Weise hier stattfinden, weil nur so die selbstidndige Uberpriifung an
der realen Situation moglich ist.

Historischer Wandel

In einer Fabrik, in der sich Rdume, Maschinen, Produktion kaum verdndert
haben, die aber dennoch heute produziert, also in der Gegenwart stattfin-
det, reichen kindliche Erfahrungen nicht aus, um historischen Wandel unmit-
telbar zu erkennen. Kinder sehen, daB die Gesenkschmiede ,alt" ist, wie
.friher" aussieht, aber sie ordnen sie der gegenwartigen Realitdt zu. Das
Prinzip der Konfrontation, der Gegenuberstellung von Ausschnitten ver-
gangener Lebenswirklichkeit mit vergleichbaren Ausschnitten heutiger Lebens-
wirklichkeit bietet sich nicht an, weil Kinder kaum Zugang zu heutiger indu-
strieller Arbeit haben und damit ein addquater interpretationsfahiger Vergleich
nicht gegeben ist. Daraus ergibt sich die Notwendigkeit, das gegenwartige
Bild der Gesenkschmiede durch solche Materialien zu ergdnzen und zu dif-
ferenzieren, die geeignet sind, die historische Dimension in den Fragehori-
zont der Kinder zu riicken. Zur zeitlichen Strukturierung stehen z. B. Zeitlei-
sten als rdumliche Veranschaulichung von Zeit zur Verfiigung. Die Einordnung
ausgewadbhlter historischer Bild- und Textquellen, von Lebensdaten der Griin-
derfamilie (und der eigenen Familie), von Werkzeugen und Modellen ist
nicht nur eine formale Ubung. Auf diese Weise kénnen Zeitrdume und Ver-
dnderungen , gesehen" werden. Sie kdnnen inhaltliche Auseinandersetzun-
gen vorbereiten und anschauliche prozeBhafte Einsichten bewirken.



Eingliederung der Museumsarbeit in Richtlinien und Lehrpline
fiir Grund- und Hauptschulen in Nordrhein-Westfalen

Der Besuch der Gesenkschmiede Hendrichs wird dann am effektivsten sein,
wenn er nicht als isoliertes Vorhaben geplant und durchgefthrt wird, son-
dern verstanden wird als wichtiger Bestandteil einer umfassenden Unter-
richtseinheit. Dann kann das Thema Gesenkschmiede dazu beitragen, Sach-
zusammenhange zu erschliefen, Beziehungen zu erkennen und historische
Entwicklungen nachzuvollziehen. So kénnen z. B. die Voraussetzungen fiir
die Griindung der Gesenkschmiede Hendrichs herausgearbeitet und auf die
Schneidwarenindustrie Solingens Ubertragen werden. Folgen bzw. Voraus-
setzungen fiir die rapide steigende Produktion lassen sich am Beispiel der
Notwendigkeit neuer Transportmittel und Transportwege und der Reflexi-
on ihrer Vor- und Nachteile untersuchen, bewerten und mit aktuellen Situa-
tionen vergleichen. Ein solches Konzept ist an fachertbergreifendes und
handlungsorientiertes Arbeiten gebunden. Richtlinien und Lehrpldne fir
Grund- und Hauptschulen schlagen dieses Vorgehen vor.

Der Lehrplan fiir den Sachunterricht der Primarstufe gibt eine Reihe von
Aufgabenschwerpunkten vor, fiir deren Erarbeitung ein Museumsbesuch
besonders geeignet ist:

Aufgabenschwerpunkt: Wohnumgebung und Heimat

— mit 6ffentlichen Einrichtungen (z. B. Museum) vertraut werden und sie
nutzen;

— Verédnderungen im Heimatort erkennen und Griinde fir diese Verdnde-
rungen suchen;

Aufgabenschwerpunkt: Nordrhein-Westfalen — Stadt und Land

- die Auswirkung industrieller Giitererzeugung auf die Lebensbedingun-
gen der Menschen kennen und bedenken;

Aufgabenschwerpunkt: Frither und heute

— Verdnderungen der Lebens- und Arbeitsbedingungen sowie der Wohn-
verhéltnisse wahrnehmen;

— Quellen tber geschichtliche Ablaufe nutzen;

Aufgabenschwerpunkt: Materialien und Gerate

- Materialien auf Verwendungsmaglichkeiten hin tberprifen;

— Zwecke und Wirkprinzipien einfacher Gerate erfassen;

— Losungen fur einfache technische Probleme finden;

Aufgabenschwerpunkt: Arbeitsstatten und Berufe

- Mit Arbeitsstdtten und Berufen im Heimatraum vertraut werden.

Auch die Richtlinien und Lehrpldne fiir die Lernbereiche Gesellschaftslehre
und Arbeitslehre fir die Hauptschulen in Nordrhein-Westfalen geben Prin-
zipien und Themen vor, flir deren inhaltliche und methodische Erarbeitung
die museumspddagogischen Angebote der Gesenkschmiede in besonderem
MaBe geeignet sind.

Den Richtlinien entsprechend soll mit der Zusammenfassung einzelner
Féacher zu Lernbereichen deren Koordination erreicht und der Isolierung von
Disziplinen entgegengewirkt werden. Folgerichtig wird das Lernen in Pro-



jekten empfohlen, weil dieses Verfahren Fachspezifik und Interdisziplinaritat
sinnvoll miteinander zu verbinden vermag.

Die folgenden Prinzipien werden fur die unterrichtliche Praxis als ver-
bindlich vorgegeben:

— Erfahrungsorientierung,

— Wissenschaftsorientierung

— Handlungsorientierung

- Gegenwarts- und Zukunftsorientierung.

Diesen lernbereichsdidaktischen und methodischen Erfordernissen wird
die Arbeit im Museum gerecht. Der komplexe Sachverhalt , historische Fabrik"
laRt sich nur durch facheriibergreifendes Vorgehen erschlieBen; er bietet die
Moglichkeit, unterschiedliche thematische Schwerpunkte zu bearbeiten, ver-
mittelt konkrete Erfahrungen, regt an zu planvollem Handeln und Iaft Raum
fiir selbstiandiges Beobachten, Entdecken, Erkunden und Auswerten.

Die folgenden verbindlichen Gegenstandsbereiche des Lehrplans Ge-
schichte — Politik bieten sich vorrangig fiir die Arbeit im Industriemuseum
an:

— Thematische Einheit 11 ,, Fortschritt":

Industrie, Mensch und Natur; Industrielle Revolution; technischer Fortschritt
und soziale Not; . . . Arbeiterbewegung und Unternehmertum; neue Tech-
nologien.

— Thematische Einheit 18 , Leichtlohn":

... Frauen in Geschichte und Politik, Geschichte der Frauenbewegung, Frau-
enwahlrecht, Lohnarbeit und Hausarbeit, Frauenbildung.

,Bei der Behandlung dieser Gegenstandsbereiche sind fir einen schiler-
orientierten Unterricht die Aspekte Alltagsgeschichte, Geschlechtergeschichte
und Geschichte vor Ort von besonderer Bedeutung" (LP Geschichte — Poli-
tik, S. 57).

Auch der Lehrplan Wirtschaft nennt thematische Schwerpunkte, die im
Zusammenhang mit der Gesenkschmiede erfahrungs- und handlungsorien-
tiert erarbeitet werden kénnen:

- Problemfeld: Arbeitsteilung und Entstehung von Berufen
— Problemfeld: Technischer Fortschritt und Strukturwandel.

Intentionen und Perspektiven museumspiddagogischer Arbeit

Als erfahrungs- und erlebnisrelevanter auBerschulischer Lernort bietet die
Gesenkschmiede Hendrichs die Méglichkeit, Fahigkeiten zu erarbeiten, die
fur historisches Lernen grundséatzlich sind.

Die Arbeit im Museum ermdglicht Schritte in Richtung folgender Ein-
sichten und Erkenntnisse:

— Es gibt zuverldssige Aussagen Uber , friher"”, sie lassen sich belegen, tber-
prifen und dokumentieren.

— Entwicklungen, soziale Wandlungen sind von Menschen beeinfluBt und
gemacht. Zur verantwortlichen Teilnahme missen Menschen befahigt
werden.

— Situationen und Geschehnisse unterliegen unterschiedlichen duBeren



Bedingungen, Normen und Werten. Diese sind nicht grundsétzlich und
absolut gtiltig.

— Auch die gegenwartige Wirklichkeit ist ein ProzeR, in dem sich Menschen
mit ihrer Umwelt — mit einer zunehmend gefahrdeten und bedrohten
Umwelt — auseinandersetzen und erfahren, daB auch Gegenwart veran-
derbar und gestaltbar ist.

— Die Erarbeitung eines Ausschnittes vergangener Lebenswirklichkeit, ihre
Interpretation und Bewertung und die Konfrontation mit der gegenwar-
tigen Lebenswirklichkeit kann helfen, neue Sichtweisen auf eine zuktnf-
tige Lebenswirklichkeit hin zu entdecken und zu entwickeln.

An dieser Zielvorstellung orientieren sich die padagogischen Angebote im
Museum. Sie sollen historisches Arbeiten in der Weise unterstiitzen, daf die
gewonnenen einzelnen Ergebnisse in die kontinuierliche schulische Praxis
integrierbar sind.

Einsatz von Arbeitsmaterialien

Wichtigstes Medium sind die konkret gegenstandlichen Einrichtungen und
die beobachtbare praktische Demonstrationsproduktion. Um die Lernchan-
cen dieser , originalen Begegnung" optimal zu nutzen, sind weitere Mate-
rialien notig. Sie bieten die Méglichkeit, die sinnlich konkreten Wahrneh-
mungen bewuBt zu machen und die neu gewonnenen Erfahrungen in
gerichtetes und geplantes Handeln umzusetzen. Materialien dieser Art sind
z. B.: schriftliche, bildliche, gegenstindliche Quellen, Bauelemente, Werk-
zeuge, Modelle, Schlagwortkartei, Fotoserien, Forschungs- und Erkun-
dungsauftriage, Suchspiele.

Die vorliegenen Materialien sind Angebote fir die Primarstufe und fr
die Sekundarstufe I. Sie haben in erster Linie eine organisierende und for-
dernde Funktion. Sie sollen Eigeninitative unterstiitzen und zu eigenen
Fragestellungen anregen, das heiBt, sie erfordern Konzentration und An-
strengungsbereitschaft.

Die angebotenen Arbeitsblatter verstehen sich als Arbeitsmittel (und nicht
als Lernzielkontrolle). Sie haben unterschiedliche Funktionen:

— komplexe, untibersichtliche Zusammenhdnge zu strukturieren,

— anzuregen, auch solchen Fragestellungen nachzugehen, die noch nicht
wahrgenommen wurden,

— zu informieren, um selbstdndige Auseinandersetzungen zu erméglichen,

— Hilfen anzubieten, um Erfahrungen und Erkenntnisse zu dokumentieren
und die eigene Arbeit selbstandig zu tiberpriifen.

Der Einsatz der Arbeitsblatter ist jeweils an konkrete Anschauung, Erfah-
rung und konkretes Tun gebunden und damit Bestandteil eines Arbeitszu-
sammenhanges.

Die sehr groBen Unterschiede in den Lernvoraussetzungen und Mog-
lichkeiten der Schiilerinnen und Schiiler werden insofern bertcksichtigt, als
Arbeitsblatter differenzierend eingesetzt werden konnen und die Museums-
mitarbeiter bereit sind, bei der Bearbeitung Hilfestellung zu leisten.



Vermittlung vor Ort

In der Gesenkschmiede Hendrichs geschieht die Vermittlungsfunktion nicht
tiber Schrifttafeln. Sie wird von den ehemaligen Fabrikarbeitern und heuti-
gen Museumsmitarbeitern tibernommen. Ihr hohes Engagement, ihre aus-
gepragte Identifikation mit dem Museum und ihre pddagogische Kompe-
tenz bewirken eine lebendige Kommunikation mit den Schilerinnen und
Schiilern. Angeregt durch die Demonstration entstehen Gespréche, in denen
das vorfilhrende Museumspersonal auf individuelle und spezifische Wahr-
nehmungen der unterschiedlichen Gruppen eingeht und dabei Interesse
sowohl beriicksichtigt als auch weckt. Dabei bezieht sich die Kompetenz der
Hendrichs-Arbeiter vor allem auf die Vermittlung arbeitsplatzbezogener Sach-
verhalte: Arbeit, Produktion, Technik.

Die Angebote fir die weiterfithrende Arbeit beriicksichtigen insbeson-
dere die historische Dimension, die Reflexion der neuen Erfahrungen und
die Integration von Einzelaspekten in einen sinnvollen und verstehbaren
Zusammenhang. Sie kdnnen von Lehrerinnen und Lehrern als Hilfe gentitzt
werden, um die eigenen Intentionen selbstandig zu verfolgen und zu gestal-
ten.

1 Zu Fragen der Museumspédagogik und ihrer Didaktik s. u. a. Klaus Weschenfelder/Wolf-
gang Zacharias: Handbuch Museumspédagogik, Orientierung und Methoden fiir die Pra-
xis, Diisseldorf 1981.
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Museumspddagogische Arbeits-
angebote fiir Schulklassen

Methodische Strukturierung

Das Angebot gliedert sich in drei Bereiche:

@ Fiihrung

@ Frarbeitung ausgewdhlter Themenschwerpunkte

@ Weiterfiihrung verschiedener Arbeitsschwerpunkte

® Flihrung

Fiihrungen werden von den ehemaligen Hendrichs-Arbeitern und jetzigen
Museumsarbeitern durchgefiihrt. Sie bestehen in der Regel aus einer kur-
zen Einfiihrung, die durch Modell, Anschauungstafel und Exponate kon-
kretisiert wird. AnschlieRend erfolgt die Vorstellung des Produktionsprozes-
ses: Vom Spaltstiick zum Scherenrohling.

Die Gruppe sucht die verschiedenen Arbeitsplatze auf (Spalten, Schmie-
den/Schlagen, Stanzen und Werkzeugherstellung), gewinnt dabei Einblicke
in den jeweiligen Arbeitsvorgang und damit die Grundlage zum Verstdnd-
nis des Herstellungsprozesses.

Die verbale Vermittlung erfolgt nicht nur in Form eines Vortrags, son-
dern durchaus dialogisch. Die Museumsarbeiter ermuntern die Kinder, Fra-
gen zu stellen, gehen auf spontane AuBerungen ein und zeigen und erkldren,
wihrend die Kinder den entsprechenden Sachverhalt unmittelbar beobach-
ten.

Auf diese Weise vermittelt die Flihrung:

— eine Anschauung von dem, was in der Gesenkschmiede hergestellt wird,
— eine Vorstellung von dem, was an den einzelnen Arbeitsplatzen geschieht,
— eine erste Orientierung hinsichtlich der Lage der Raume.

Damit sind die Voraussetzungen gegeben, die es Schilerinnen und
Schiilern erlaubt, sich mit der nétigen Sicherheit und offener Fragehaltung
auf die unterschiedlichen Handlungsmoglichkeiten einzulassen.

Abb. 1: Der Arbeitsplatz
des Werkzeugmachers
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@® Frarbeitung ausgewdhlter Themenschwerpunkte

Der Bereich der Erarbeitung soll Schiilerinnen und Schdilern helfen, die viel-
faltigen Wahrnehmungen, Eindriicke, Beobachtungen und Informationen
zu ordnen, zu klaren, zu ergdnzen und in einen sachangemessenen Zusam-
menhang zu bringen.

Die im folgenden vorgestellten Materialien bieten die Moglichkeit, eige-
nen Fragestellungen nachzugehen, sie regen aber auch zur Auseinander-
setzung mit solchen Aspekten an, die noch nicht frag-wirdig geworden sind.
Die Aufgabenvorschldge kénnen einzeln, zu zweit oder in der Gruppe bear-
beitet werden. Sie eignen sich auch flir arbeitsteiliges Vorgehen. Interesse,
Lernvoraussetzungen und Zeitfaktor werden fur die Auswahl bestimmend
sein.

Die Reihenfolge der Materialangebote versteht sich nicht als verbind-
liche Vorgabe, die bei einem Museumsbesuch einzuhalten ware. Vielmehr
handelt es sich um ein breites Angebot, aus dem nach Bedarf und eigener
Zielsetzung ausgewahlt werden kann. Dies gilt auch flr die Nutzung von
Videofilmen und Diaserien.

@ Weiterfiihrung verschiedener Arbeitsschwerpunkte
Diese Moglichkeit eignet sich fir Schiilerinnen und Schiiler, die im Rahmen
einer groBeren Unterrichtseinheit oder eines Projektes spezielle Fragestel-
lungen bearbeiten mochten.

In der Regel wird dazu ein zweiter oder dritter Museumsbesuch notig
sein. Diese Arbeitsform setzt die Fahigkeit zu selbstbestimmtem und selb-
standigem Lernen voraus.

Abb. 2: Erarbeitung der
Zeitleiste
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Museumskoffer

Fir die Erarbeitung ausgewdhlter Themenschwerpunkte und fiir die Wei-
terfiihrung verschiedener Aufgabenschwerpunkte wurden Museumskoffer
entwickelt. Die Museumskoffer stehen Schiilerinnen und Schiilern zum
Gebrauch im Museum zur Verfligung. lhre aktive Nutzung unterstiitzt die
tdtige Auseinandersetzung mit der Gesenkschmiede.

Die Museumskoffer enthalten jeweils:

— ein Inhaltsverzeichnis zur raschen Ubersicht und Orientierung

- Exponate, Modelle, Abbildungen etc. fir die praktische Arbeit

— Arbeitsblatter, Ausschneidebdgen, Kontrollméglichkeiten zur Struktu-
rierung, Dokumentierung, Vertiefung, Uberpriifung der praktischen Arbeit

- Materialien (Scheren, Kleber, Stifte etc.) fiir die Bearbeitung der Arbeits-
blatter

- Ausgefillte Arbeitsblatter, Hinweise und Informationen fiir Lehrerinnen
und Lehrer zu jedem Einzelthema zur Vorbereitung und Durchfithrung
der Arbeit im Museum.

Aus den thematisch geordneten Medien konnen der eigenen Zielsetzung
entsprechend Schwerpunkte ausgewahlt und selbstdndig bearbeitet wer-
den. Die Medien eignen sich fuir arbeitsteiliges, differenzierendes und metho-
disch unterschiedliches Vorgehen. Die effektive Nutzung der Museumskof-

fer ist an die Vorbereitung und Begleitung der Arbeit im Museum durch Abb. 3: Exponate und

Lehrerinnen und Lehrer gebunden. Der gewtinschte Themenbereich kann 4 peitemittel aus dem
bereits bei der Anmeldung angegeben werden. Museumskoffer
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Erarbeitung ausgewihliter Themenschwerpunkte

Die Arbeitsvorschlage sind inhaltlich nach drei Schwerpunkten gegliedert:

Produktion

Arbeit

Fabrik

Diesen thematischen Schwerpunkten sind die einzelnen Arbeitsvorschlige
zugeordnet (s. Ubersicht S. 13).

Nachfolgend werden Materialien, Handlungsmaglichkeiten und Inten-
tionen der einzelnen Themen beschrieben. Das Verzeichnis der Arbeitsblit-
ter ist auf der Seite 54 zu finden.

Die Querverweise zu den Museumspadagogischen Arbeitsmaterialien
Heft 1 (s. Literaturverzeichnis) sind wie folgt abgekurzt: Heft 1, M . . . .

15



A. Thema: Produktion

A. 1. Produktionsprozefl

Material:

Einzelteile mehrerer Werdegénge, Arbeitsblatt , Von der Stahlrute zum Sche-
renrohling”, Ausschneidebogen, Schere und Kleber.

Handlungsmdéglichkeiten:

Ordnen und Sortieren der Einzelteile zu Werdegéngen/Zuordnen vorgege-
benen Bild- und Textmaterials/Herstellen der richtigen Reihenfolge der ein-
zelnen Produktionsschritte.

Intentionen:

Der HerstellungsprozeB wird nachvollzogen und verbalisiert. Die Textvor-

gaben erleichtern den angemessenen sprachlichen Gebrauch ungewohnter

Begriffe und Warter. Die praktische Rekonstruktion der Reihenfolge der ein- app. 4: vom Spaltstiick
zelnen Arbeitsschritte wird in Wort und Bild dokumentiert. zum Scherenrohling

A. 2. So funktioniert ein Riemenfallhammer

Material:

Riemenfallhammer, Modellhammer, Gesenke, Modelliermasse, strukturier-
te Baumaterialien, Arbeitsblatt , Barensuchspiel”, Kontrollblatt ,Hdmmer in
der Gesenkschmiede", Konstruktionszeichnung eines Riemenfallhammers
(Heft 1, M 11).
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Handlungsméglichkeiten:

Herstellen von Scherenrohlingen nur mit den Handen, mit Hilfe von Gesen-
ken, am Fallhammermodell/Vergleichen der Ergebnisse/Vergleichen des Rie-
menfallhammers mit dem Modellhammer/Bauen und Erproben kleiner Ham-
mermodelle (Fischertechnik)/Aufsuchen der Standorte aller Fallhammer/
Vergleichen der Ergebnisse mit einer Grundrifzeichnung der Fabrik, in der
alle Himmer eingezeichnet sind/Zuordnen der Bezeichnungen zu den Be-
standteilen eines Fallhammers auf einer vereinfachten Konstruktions-
zeichnung/Zeichnen eines Fallhammers unter Beriicksichtigung der Sach-
struktur.

Abb. 5: Arbeit am
Modellfallhammer
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Intentionen:

Die verschiedenen Handlungsmoglichkeiten sind geeignet, den komplexen
Sachverhalt , Riemenfallhammer" so zu erschlieBen, daB einsichtig wird, wie
ein Fallhammer funktioniert. Das Aufsuchen der Standorte der Himmer und
der Vergleich mit dem Grundrif kann dazu fiihren, eine Verbindung herzu-
stellen zwischen dem Standort der Maschinen und der Transmissionsanla-
ge. Dariiber hinaus kann das Aufsuchen der einzelnen Himmer Vermutun-
gen darlber anregen, wie es in der Gesenkschmiede zuging, wenn alle
Hammer in Betrieb waren. So kann in Ansitzen deutlich werden, dal® die
friihere Fabrikarbeit unter anderen Bedingungen ablief als die heutige musea-
le Produktion.

A. 3. Friiher gab es den Beruf Scherenfeiler

Material:

Schraubstécke, Feilen, Rohlinge zum Bearbeiten, handgeschmiedete Sche-
renrohlinge, Abbildung eines Handschmiedes bei der Arbeit, Arbeitsblatt
.Frither gab es Scherenfeiler".

Handlungsmdéglichkeiten:

Vergleichen der hand- und maschinengefertigten Scherenrohlinge, Nennen
und Begriinden der Unterschiede/Bearbeiten von Scherenrohlingen mit der
Feile.

Intentionen:

Neben der Maglichkeit, konkrete Werkzeug- und Materialerfahrungen zu
sammeln, wird in diesem Zusammenhang der Beruf des Scherenfeilers the-
matisiert. Damit wird einsehbar, daR dieser Beruf tiberflissig geworden war,
weil der Einsatz von Gesenken eine so gleichmaRige Herstellung von Roh-
lingen ermoglichte, daR sie mit entsprechenden Schnittwerkzeugen maschi-
nell ausgestanzt werden konnten. In diesem Zusammenhang kann auch der
Ubergang von der handwerklichen zur maschinellen Produktion und die
damit verbundenen veranderten Arbeitsbedingungen problematisiert wer-
den.

Abb. 6: Handgeschmie-
dete Scherenrohlinge
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A. 4. Werkzeug zur Herstellung von Scherenrohlingen

Material:

Leisten, Gesenke, Schnittwerkzeuge (Grad, Auge, Gang), Modell eines Ober-
und Untergesenkes, Plastillin, Arbeitsblatt , Werkzeuge: Leisten, Gesenke,
Schnittwerkzeuge", Ausschneidebogen, Ausstellungsvitrine mit Werkzeu-
gen und Bezeichnungen.

Handlungsméglichkeiten:

Beobachten der Herstellung von Werkzeugen am Arbeitsplatz des Werk-
zeugmachers/Herstellen von Rohlingen mit der Hand und mit Gesen-
ken/Untersuchen der Werkzeuge/Feststellen, in welchen Maschinen und
fur welchen Herstellungsgang sie gebraucht werden/Einordnen von Bild-
material in das Arbeitsblatt und Beschriften der hergestellten Ordnung.

Intentionen:

Die Auseinandersetzung mit den Werkzeugen bietet einen weiteren ergén-
zenden Zugang zum Verstdndnis des Produktionsprozesses. Darliber hinaus
wird der Beruf des Werkzeugmachers in das Blickfeld gertickt.

Abb. 7: Werkzeuge
werden untersucht . . .
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A. 5. Maschinen zum Herstellen von Scherenrohlingen

Material:

Fotos, Arbeitsblatt , Maschinen: Spaltpresse, Riemenfallhammer, Presse”,
Ausschneidebogen, Abbildungen der Arbeitsgdnge vom Leisten bis zur gena-
gelten Schere (Heft 1, M 12).

Handlungsmdoglichkeiten:

Aufsuchen der verschiedenen Arbeitspldtze/Identifizieren der Abbildungen/
Zuordnen des Bildmaterials auf dem Arbeitsblatt/Beschreiben der jeweiligen
Arbeitsginge.

Intentionen:

Die Bearbeitung des Materials erméglicht eine zusammenfassende Doku-
mentation der Arbeitsvorgédnge (Spalten, Schmieden, Stanzen), der dazu-
gehdrenden Maschinen (Spaltpresse, Riemenfallhammer, Presse) und der
jeweiligen Produkte (Spaltstiick, Schmiederohling, Scherenrohling).

Abb. 8: ... und
ausprobiert
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B. Thema: Arbeit

B. 1. Erkundung von Arbeitsplitzen frither und heute

Material:

Schriftliche Auftrige zur Erkundung unterschiedlicher Arbeitsplatze im Muse-

um. Die Erkundungsauftrige beziehen sich

— auf die Arbeit heute, Arbeitsblatt , Arbeit im Industriemuseum heute",
das heiRt auf die museale Arbeit;

— auf Arbeitsbedingungen, unter denen um 1980 gearbeitet wurde, Arbeits-
blatt , Arbeit in der Gesenkschmiede um 1980", das heiBt auf die Arbeit
in der Gesenkschmiede, als sie noch nicht Museum war;

— auf die Arbeitsverhaltnisse, wie sie um 1900 vorherrschend waren, Arbeits-
blatter , Arbeit in der Gesenkschmiede um 1900", das heiBt auf den
historischen Aspekt.

Das Material bietet Text- und Bildquellen, Arbeitsvorschldge und Inter-
pretationshilfen. Vorschldge zum Auflisten von Berufen und Tatigkeiten in

der Solinger Schneidwarenindustrie finden sich in Heft 1, M 17.

Handlungsméglichkeiten:

Erkundung von Arbeitsplatzen in der Gesenkschmiede heute, um 1980 und
um 1900. Sie geschieht durch Beobachtung, Befragung und Auswertung/
Vergleichen der Arbeitsplatzsituation zu unterschiedlichen Zeiten/Aufsuchen
der Orte, von denen aus der Fotograf die Bilder aufgenommen hat/ Ver-
gleichen der historischen Fotos mit dem gegenwdrtigen Zustand/Feststellen
von Veranderungen/Auflisten von Berufen und Tatigkeiten/Auswerten der
Ergebnisse im Hinblick auf die Verdnderung der Arbeitssituation.

Intentionen:

Die Erkundung von Arbeitsplatzen, wie sie sich heute darstellen, weckt Ver-
stéindnis fiir die Arbeiter, ihre Arbeit und die damit verbundenen Fahigkei-
ten und Belastungen. Der Vergleich der unterschiedlichen Arbeitsplatze
ermoglicht die differenzierte Einschatzung und Wertung der spezifischen
Leistungen. Die Erkundung der Arbeitsbedingungen um 1980 macht deut-
lich, inwiefern sich die Arbeitsbedingungen eines Hendrichs-Arbeiters von
denen eines Museums-Arbeiters unterscheiden und verhindert damit, daB
eine unzutreffende Vorstellung von industrieller Arbeit entsteht. Die anspruchs-
volle Aufgabe, historische Bedingungen von Industriearbeit zu erarbeiten,
ist auch dann sinnvoll, wenn sie nur ansatzweise geleistet werden kann. Nur
so wird einsichtig, daR die gegenwartige Betrachtung historischer Einrich-
tungen mit gegenwartigen Vorstellungsmustern nicht ausreichen kann, um
ein zutreffendes Bild vergangener Arbeitsbedingungen zu entwerfen.

B. 2. Ein Tagesablauf um 1900

Material:

Informationen und Abbildungen tiber den méglichen Tagesablauf eines Fabrik-
arbeiters, der zu dieser Zeit bei der Fa. Hendrichs beschaftigt war, Arbeits-
blatt , Ein Arbeitstag um 1900", eine Tabelle zur zeitlichen Strukturierung
und Arbeitsvorschlage, Arbeitsblatt , Der Ablauf eines Arbeitstages um 1900",
Tabelle tiber durchschnittliche Wochenldhne der Stahlarbeiter im Jahre 1910,
Tabelle von Verbrauchsgiiterpreisen im Jahre 1910 (Heft 1, M 17).
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Handlungsmdglichkeiten:

Gewinnen von Informationen aus Text und Abbildungen/Auswerten dieser
Informationen und Erstellen des zeitlichen Tagesablaufes eines Industrie-
arbeiters um 1900/Herstellen eines Zusammenhanges zur Arbeitsbelastung
mit Hilfe der Arbeitsblitter B. 1.3. und B. 1.4./Erstellen heutiger Tagesab-
laufe (z. B. des eigenen oder des der Eltern)/Vergleichen der unterschiedli-
chen Tagesablaufe (s. dazu auch den Tagesablauf einer Solinger Lieferfrau,
Arbeitsblatt L.3.3.)/Vergleichen der damaligen Arbeitszeit mit Arbeitszeit-
regelungen heutiger Fabrikarbeiter/Auswerten der Tabellen tiber Wochen-
I6hne der Stahlarbeiter und tiber Verbrauchsgtterpreise von 1910/Sammeln
und Auflisten vergleichbarer Daten von heute.

Intentionen:

Uber die Identifikation mit dem namentlich genannten Hendrichs-Arbeiter
kénnen Schillerinnen und Schiiler eine Vorstellung tber den Arbeitstag eines
Fabrikarbeiters um 1900 entwickeln. Dabei sollte neben dem zeitlichen Aspekt
auch die enorme Arbeitsbelastung thematisiert werden. Der geringe Anteil
an taglicher Freizeit wird offensichtlich und kann zu einem Vergleich mit
heutigen Arbeitszeiten anregen. Dabei kann deutlich werden, dal® heutige
Arbeitszeiten variieren (z. B. Berufsgruppen, Arbeitsverhaltnis) und nach
Griinden gefragt werden, die die Ldnge eines Arbeitstages bedingen (z. B.
Landwirtschaft). Der Vergleich von Arbeitszeitregelungen zu verschiedenen
Zeiten sollte dazu fithren, nach Ursachen und Bedingungen zu fragen, die
Verinderungen von Arbeitszeiten bewirkt haben, unterschiedliche Stand-
punkte zu erkennen und zu reflektieren und damit Verstandnis zu wecken
fur gegenwdrtige Auseinandersetzungen zur Arbeitszeitregelung. Dartiber
hinaus kénnen Auswirkungen der Lange der Arbeitszeiten auf die Familien-
situation thematisiert werden. Der Verdienst, als weiterer die Lebenssitua-
tion bestimmender Faktor, 148t sich mit Hilfe der angebotenen Tabellen, ihrer
Auswertung und dem Vergleich mit heutigem Verdienst und der entspre-
chenden Kaufkraft erarbeiten. Auch dieser Zusammenhang ist geeignet,
historische Entwicklungen zu erkennen und damit Einsichten zu gewinnen,
die eine aktive Auseinandersetzung mit gegenwértigen Problemen erleich-
tern und ermoglichen.

B. 3. Museumsarbeit: Inventarisieren

Material:

Text- und Bildinformationen zum Vorgang des Inventarisierens, Arbeits-
blatter , Museumsarbeit: Inventarisieren” und ,Inventarbogen", Exponate
und Handwerkszeug zum Inventarisieren, einzelne Bestandteile aus dem
Depot mit entsprechend bearbeiteten Inventarbogen.

Handlungsmdéglichkeiten:

Erkunden einzelner Gegenstande aus dem Depot mit Hilfe bearbeiteter
Inventarbogen/Inventarisieren ausgewdahlter Gegenstande/Ausfillen eines
Inventarbogens.
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Intentionen:

Die Auseinandersetzung mit diesem Aufgabenschwerpunkt erméglicht
Einsichten in einen musealen Aufgabenbereich, der in der Regel nicht im
Museum présentiert wird.

Durch die eigene Tatigkeit wird das Sammeln und Ordnen von Gegen-
stinden und das Recherchieren ihrer ,, Geschichte" als notwendige Voraus-
setzung jeglicher musealer Présentation erkannt. Dartiber hinaus kann diese
Arbeit anregen, ein eigenes ,Museum" in der Schule einzurichten.

B. 4. Schutz am Arbeitsplatz friiher und heute

Material:

Arbeitsschutzutensilien, Erkundungsauftrdge, Abbildungen und Quellen zur
Arbeitsschutzsituation um 1900 und heute, Arbeitsblatter:

,Schutz am Arbeitsplatz" und Ausschneidebogen,

L Arbeitsschutz am Fallhammer" und Ausschneidebogen,

L Arbeitsschutz im Industriemuseum”,

L Arbeitsschutz in der Gesenkschmiede um 1900 und heute" und Aus-
schneidebogen.

Handlungsmdéglichkeiten:

Aufsuchen der entsprechenden Arbeitspldtze und Beobachten der Arbeits-
ablaufe unter dem Gesichtspunkt , Sicherheit”/Zuordnen der konkreten
Materialien (bzw. der Abbildungen und Texte) zu den entsprechenden Arbeits-
platzen/Aufsuchen von Sicherheitsvorrichtungen in allen Raumen des
Museums/Identifizieren und Zeichnen von Logos und Notieren ihrer Bedeu-
tung/Vergleichen der historischen Fotos und Quellen mit der gegenwarti-
gen Realitdt und Herausfinden, wie es um 1900 um den Arbeitsschutz bestellt

Abb. 9: Arbeitsschutz-
utensilien
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war/Vergleichen von Fotoausschnitten von Maschinen, an denen heute nicht
mehr gearbeitet wird, mit identischen Fotoausschnitten von Maschinen, an
denen heute noch gearbeitet wird/Aufsuchen der abgebildeten Teile in der
Realitdt/Zuordnen der Beispiele praktizierten Arbeitsschutzes zu den ent-
sprechenden Abbildungen fehlenden Arbeitsschutzes auf dem Arbeits-
blatt/Begriinden der jeweiligen Schutzfunktion.

Intentionen:

Aufgabenstellungen aus den Bereichen Produktion und Erkundung von
Arbeitsplatzen haben bereits auf Gefahren und SchutzmaBnahmen auf-
merksam gemacht. Dieser Aspekt wird jetzt gezielt bearbeitet, damit die ein-
zelnen Mafinahmen als sinnvoll und notwendig erkannt werden kénnen.
Dabei soll der Aspekt des Schutzes auch aus der Perspektive der Besucher-
Innen deutlich werden. Insofern férdert diese Auseinandersetzung auch den
kompetenten Umgang mit dem Museum. Die Erarbeitung des Themas Arbeits-
schutz hier und heute schafft die Voraussetzungen fiir die Frage nach dem
Schutz von Arbeitern um 1900. Im Vergleich historischer Fotos mit der gegen-
wadrtigen Situation kann , gesehen” werden, daB entsprechende Vorrich-
tungen friher fehlten und daB damit eine hdhere Arbeitsbelastung
verbunden war. (Insofern kann die Erarbeitung das Thema , Ein Tagesab-
lauf um 1900" erganzen.) Ausgehend von der unterschiedlichen Realisie-
rung von Arbeitsschutz lassen sich Interessenkonflikte problematisieren und
Grinde fur die Durchsetzung von ArbeitsschutzmaBnahmen erarbeiten.
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C. Thema: Fabrik

C. 1. Rund um die Fabrik

Material:

Erkundungsauftrag zur Aufenansicht der Fabrik und zum Geldnde, Arbeits-
blatt ,Rund um die Fabrik", Luftaufnahme des Fabrikgeldndes der Gesenk-
schmiede einschlieBlich der Fabrikantenvilla (Heft 1, M 9), Grundrif der
Gesenkschmiede einschlieBlich Bezeichnung der Raume (Heft 1, M 14).

Handlungsmdéglichkeiten:

Erkunden der AuBenansicht von Fabrik und Villa/Auffinden aussagerele-
vanter Elemente/Vergleichen des Fabrikgebdudes mit einer grafischen Dar-
stellung aus dem Jahr 1906/In-Beziehung-Setzen von Grundrif, Luftauf-
nahme und eigener Perspektive/ldentifizieren von Geb&dudeteilen und
Raumen/Lage und Aussehen der Villa und die Umzdunung des Geldndes in
der Gruppe diskutieren.

Intentionen:

Die Arbeitsauftrage konnen im Zusammenhang mit der Erkundung auf sol-
che Einzelheiten aufmerksam machen, die geeignet sind, neue Fragestel-
lungen zu entwickeln. Das Entdecken der Unterschiede zwischen der histo-
rischen Grafik und der realen Fassade, die sich in der Zwischenzeit baulich
nicht verdndert hat; zwischen der Vorder- und Rickansicht der Villa; zwi-
schen dem Hinterland der Fabrik und dem der Fabrikantenvilla geben Auf-
schluf Giber das Rollenverstandnis von Arbeitgeber und Arbeitnehmer. Auch
die Lage der Villa und die Umzdunung geben Hinweise zur Einschitzung
damaliger Arbeitsverhaltnisse und fordern den Vergleich mit einer heutigen
Fabrikanlage heraus. Eine weitere Moglichkeit — die das Material bietet — ist
die rdumliche Orientierung aus unterschiedlichen Perspektiven.

Abb. 10: Der Grundril3 der
Gesenkschmiede entsteht
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C. 2. Raume in der Gesenkschmiede Hendrichs und

wie sie genutzt werden
Material:
GroRformatiges Puzzle des Museumsgrundrisses, mehrere kleinformatige
GrundriBpuzzles, Wortkarten mit den Bezeichnungen der Rdume, histori-
sche und aktuelle Fotos von einzelnen Rdumen, Grundrifvorlagen, Arbeits-
blatt zum Zuordnen von Handlungen zu entsprechenden Rdumen (Heft 1,
M 13).

Handlungsmdéglichkeiten:

Zusammenfligen der Teile zum GrundriB der Fabrik/Bezeichnen des gegen-
wartigen Standortes/Zuordnen der Raumbezeichnungen, der Fotos und kon-
kreter Gegenstande aus den Raumen in den GrundriB/Dokumentation der
Funktion der einzelnen Raume auf dem Arbeitsblatt.

Intentionen:

Diese Arbeit unterstiitzt zum einen die rdumliche Orientierung im Museum.
Zum anderen macht sie aufmerksam auf die Riume (z. B. WC, Kontor u. a.),
die von Schilerinnen und Schilern bisher nicht wahrgenommen werden
konnten, weil sie z. Zt. noch nicht besichtigt werden kénnen. Auf diese Weise
wird einsichtig, daf zu einer Fabrik nicht nur Raume gehoren, in denen pro-
duziert wird, sondern auch Sozialrdume, Bliros, Lager u. a. Die Zuordnung
von Bezeichnungen, Fotos und Gegenstdnden verdeutlicht die raumliche
Zuordnung zueinander, die Transport- und Arbeitswege und die Funktion
der einzelnen Raume.

C. 3. Zur Geschichte der Fabrik

Material:

Bausatz der verschiedenen Baustufen, Grundrif der Fabrik und der Erweite-
rungsbauten, Arbeitsblatt , Die Gesenkschmiede verandert sich” und Aus-
schneidebogen, aktueller Grundri, Modell der Griindungsfabrik, Arbeits-
blatt ,Die Gesenkschmiede hat sich verdndert”, Arbeitsauftrage,
Anschauungstafeln im Museum, Abbildung der Griindungsfabrik aus dem
Jahre 1886 (Heft 1, M 13).

Handlungsmdglichkeiten:

Bau der Griindungsfabrik und Anbau der Erweiterungsbauten/Ausschnei-
den und Aufkleben der einzelnen Baustufen zum heutigen Grundri/Auf-
suchen von Spuren, die die baulichen Verdanderungen belegen/Kennzeich-
nen dieser Stellen im GrundriB.

Intentionen:

Die Arbeit mit dem Bausatz erlaubt es, die bauliche Entwicklung der Fabrik
konkret nachzuvollziehen. Die gleiche didaktische Absicht verfolgt das Aus-
schneiden und Aufkleben der einzelnen Erweiterungsbauten zum heutigen
GrundriB. Aus der Kenntnis der baulichen Verdnderungen kann dann die
betriebliche Entwicklung abgeleitet und die Wechselwirkung zwischen der
Produktionssteigerung der Industrie und der Stadtentwicklung Solingens
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thematisiert werden. Dies 4Bt sich z. B. an der Entwicklung neuer Trans-
portmittel und Transportwege aufzeigen. (S. dazu das Material zum Thema
«Erarbeitung einer historischen Zeitleiste".) Ein weiteres Ziel ist die Einsicht,
dal bestimmte bauliche Verdnderungen, die heute noch deutlich sichtbar
sind (z. B. zugemauerte Fenster, unterschiedliches Mauerwerk) plausible
Anhaltspunkte bieten fur die Rekonstruktion der Baugeschichte.

C. 4. Griindung der Gesenkschmiede Hendrichs

Material:

Ausziige aus der von P. W. Hendrichs verfaBten Griindungsgeschichte (Heft 1,
M 10), Foto einer Schlagerei um 1900 (Heft 1, M 11), Innenansicht einer
Handschmiede (Heft 1, M 5), Foto eines Schleifers (Heft 1, M 7), Fotos der
Werkzeugmacherei und der Schneiderei der Gesenkschmiede Hendrichs um
1900, Einflihrung in die Solinger Industriegeschichte (s. S. 44 in diesem Band).

Handlungsmdéglichkeiten:

Dieses Material ist so konzipiert, daB es nicht notwendigerweise im Muse-
um bearbeitet werden muB. Es eignet sich gut als Weiterfiihrung eines
Museumsbesuches und stellt eine sinnvolle Ergdnzung des Arbeitsschwer-
punktes , Erarbeitung einer historischen Zeitleiste" dar.

Intentionen:
Das Quellenmaterial wurde so ausgewahlt und durch Informationen, Erldu-
terungen, Worterklarungen und Arbeitsvorschldge ergénzt, daR es z. B. unter
folgenden Aspekten ausgewertet werden kann:
— Griinde der Briider Hendrichs zur Errichtung einer Fabrik
— Voraussetzungen und Bedingungen fiir die Fabrikgriindung
— Vor- und Nachteile maschineller Fertigung
— Vorteile der Kombination von Gesenkschmiede und Dampfschleiferei
— Solinger Artikel — Produkte der Solinger Schneidwarenindustrie

Damit die Firmengrtindung nicht als zeitlich begrenztes und isoliertes
Ereignis gesehen wird, sondern auch als Ergebnis historischer Prozesse, ist
ihre Einordnung in die Solinger Industriegeschichte notwendig und sinnvoll.
Dabei bilden die auf der Ebene der sinnlich-konkreten Wahrnehmungen und
Erfahrungen gewonnenen Einsichten und Vorstellungen die Voraussetzung
dafiir, da Fragestellungen verfolgt werden kénnen, die fiir die Industrie-
entwicklung Solingens allgemein zutreffen (z. B. Standortfaktoren, Antriebs-
technik).
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Weiterfiihrung verschiedener Arbeitsschwerpunkte

Die Solinger Lieferfrauen

Geschichtsforscherspiel

Geschichtsforscherspiel

nndum

Merscheid

Erarbeitung einer historischen Zeitleiste

Voraussetzung flir diese Arbeitsform sind Kenntnisse und Informationen,
wie sie durch einen Arbeitsbesuch im Museum gewonnen werden kdnnen.
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L. Thema: Die Solinger Lieferfrauen

Das Museum stellt die Materialien zur Verfiigung, mit denen das Thema in
einem szenischen Spiel erarbeitet werden kann.

Material:

1. Das Arbeitsblatt , Die Solinger Lieferfrauen" bietet Informationen zur
dezentral organisierten Schneidwarenproduktion in Solingen, zu den Sta-
tionen, zwischen denen die Lieferfrauen die Waren transportierten, und
zur Tatigkeit der Lieferfrauen.

2 Fiir die szenische Darstellung stehen die notwendigen Utensilien zur Ver-
fligung: Korbe, Strohringe, Kleidungsstiicke, Schneidwaren der ver-
schiedenen Fertigungsstufen.

3. Der Film , Herstellung einer Schere" zeigt anschaulich die einzelnen
Arbeitsgiange von der Anfertigung einer Musterzeichnung bis zur ferti-
gen Schere. Der Film kann im Museum angesehen werden.

4. Der Film , Messer auf dem Kopf . . ." Die Solinger Lieferfrauen, illustriert
und ergénzt die Veroffentlichung von Edeltraud Welling ,Solinger Lie-
ferfrauen Mythos und Wirklichkeit", Stadtarchiv Solingen 1990. Der Film
kann im Museum angesehen werden.

5. Karte von Solingen, in die die Wege von Lieferfrauen und die Produkti-

onsstatten der Schneidwaren eingetragen sind.

GroRformatiges Fotomaterial von den einzelnen Arbeitsstatten.

7. Arbeitsblatter ,Lieferfrauen erzédhlen aus ihrem Leben”, dabei handelt
es sich um Ausziige aus Interviews, die Edeltraud Welling mit Solinger
Frauen gefuhrt hat, die selbst noch als Lieferfrauen gearbeitet haben oder
diese Tatigkeit aus nachster Anschauung kannten, sie vermitteln Ein-
driicke tiber die Lebens- und Arbeitssituation von Lieferfrauen.

8. Arbeitsvorschlage

9. Planungskizze fiir die raumliche Orientierung.

o

Handlungsméglichkeiten:

Das Materialangebot ist fir Lehrerinnen und Lehrer gedacht, die es selb-

stindig, den Interessen und Maéglichkeiten der eigenen Lerngruppe ent-

sprechend, in eigener Auswahl und Regie im Museum nutzen wollen.
Hinweise zu einem moglichen Verlauf:

Fiir die Vorbereitung des Rollenspiels ist es sinnvoll, zunachst den Sachver-

halt zu erarbeiten. Dies kénnte z. B. mit Hilfe folgender Fragestellungen

begonnen werden:

—  Was missen wir iiber die Arbeit von Lieferfrauen wissen?

— Was mussen wir iber die Ware wissen, die von Lieferfrauen transpor-
tiert wurde?

_ Welche Berufe waren an der Herstellung von Schneidwaren beteiligt?

— In welchen Gebieten Solingens lagen die Produktionsstatten?

_  Was waren die Griinde dafiir, daB die Ware auf so beschwerlichen Wegen
transportiert werden muf3te?

—  Warum tbernahmen wohl Frauen diese schwere Arbeit?

—  Wie sah der Tagesablauf einer Lieferfrau aus?
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Fur die Planung des Spielablaufes waren folgende Schritte notwendig:

— Absprechen und Gestalten einzelner Szenen, die sich inhaltlich an den
Quellentexten orientieren sollten, z. B. Reklamation in der Lieferstube;
Begegnung zwischen Lieferfrau und Spazierganger.

— Bereitlegen der Requisiten,

— Einrichten der einzelnen Stationen, z. B. Lieferstube, Produktionsstatten,
entsprechend der Textvorgabe,

— Verkniipfen der Einzelszenen und Stationen zu einer Gesamthandlung.

Das Lieferfrauenspiel wird durchgefiihrt.

AnschlieRend sollte eine Gesprachsrunde stattfinden, in der Akteure und
Beobachter Gefiithle und Erfahrungen zum Ausdruck bringen kénnen. Ins-
gesamt sind die Prozesse, die wéahrend der Vorbereitung und Planung der
Spielaktion ablaufen, ebenso wichtig, wie das Ergebnis, die Durchfiihrung
des Spiels. Ein weiteres Ergebnis der Aktion konnte auch sein, das Liefer-
frauenspiel einer anderen Klasse vorzufihren und anschlieBend mit Zuschaue-
rinnen und Zuschauern zu diskutieren.

Intentionen:

Mit der Vorbereitung, Planung und Durchfiihrung des Rollenspiels wird ein
Ausschnitt aus der Geschichte Solingens rekonstruiert und nacherlebt. Dabei
vollzieht sich die Aneignung historischer Wirklichkeit iber die Identifikation
der Schillerinnen und Schiiler mit historischen Personen. Den Zugang zu die-
sem Identifikationslernen ermdglichen die subjektiven und personlichen Aus-
sagen von Lieferfrauen. Mit Hilfe der Kartenskizze lassen sich die Informa-
tionen der Arbeitsblitter veranschaulichen (z. B. Lage der Produktionsstatten,
Entfernungen, Beschaffenheit der Wege). Damit wird die Folge der vorge-
schlagenen Spielstationen einsichtig. Insgesamt sollte die Sachauseinander-
setzung dazu fuihren, daf zutreffende Bilder von den handelnden Personen,
den Situationen und Bedingungen, die das Handeln bestimmten, entwickelt
werden. Die konkrete Erlebnisperspektive erméglicht Einsichten in den Arbeits-
alltag von Lieferfrauen. Sie veranschaulicht zugleich die Transportprobleme,
die sich aus der dezentralisierten Organisation der Schneidwarenproduk-
tion ergaben.
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G. Thema: Geschichts-
forscherspiel

Geschichtsforscherspil

Andum

Merscheid

Material:

Das Forscherspiel besteht aus einem Wegeplan, neun Arbeitsbldttern und

Hinweisen zur Durchfithrung. Der Wegeplan zeigt einen Ausschnitt von

Merscheid. Auf dem Plan sind acht Stationen durch Symbole gekennzeich-

net. Zu jeder Station gibt es Informationen, historisches Bildmaterial, Arbeits-

vorschliage, Suchaufgaben und die Wegbeschreibung von Station zu Station.
Das Geschichtsforscherspiel liegt an der Museumskasse aus.

Handlungsméglichkeiten:
Schillerinnen und Schiiler folgen der Wegbeschreibung und bearbeiten an
den einzelnen Stationen die entsprechenden Aufgaben.

Intentionen:

Die aktive Erkundung der einzelnen Stationen ermdglicht Einblicke in die
historische Entwicklung Merscheids. In Text und Bild wird auch vorgestellt,
was heute nicht mehr vorhanden ist. Gezielte Suchaufgaben lassen Dinge
erkennen, die Auskunft dariiber geben kénnen, daR friher etwas anders
bzw. was anders war. Zum Beispiel weisen wenige Uberreste auf die ehe-
malige Existenz einer Ziegelei hin. Der Vergleich zwischen einer historischen
Ansicht des , Kaisergartens” und dem heutigen Strafenbild 48t Unterschiede
erkennen, die Eindriicke tiber frithere Lebenssituationen vermitteln. Veran-
derungen kénnen unmittelbar gesehen und konkret nachvollzogen werden.
Die Ursachen und Bedingungen, die diese Veranderungen bewirkt haben,
lassen sich herausarbeiten.

Zugleich mochte das Geschichtsforscherspiel dazu anregen, im eigenen
Wohn- oder Schulbezirk Spurensuche zu betreiben: Altes zu entdecken, Ver-
anderungen wahrzunehmen, Zeitzeugen zu befragen, nach Bild- und Text-
quellen zu suchen (z. B. Stadtarchiv), auszuwerten, Ergebnisse zu doku-
mentieren etc., um auf diesem Weg eigene Lebenswirklichkeit als geschichtlich
zu begreifen und damit besser zu verstehen.
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Z. Thema: Erarbeitung einer
historischen Zeitleiste

Material:

Eine Leiste, deren Zeiteinteilung drei Jahrhunderte umfalt, Fotos und Abbil-
dungen aus der Geschichte der Solinger Schneidwarenproduktion, Karten-
material aus dem Raum Solingen, aus der Zeit um 1700, um 1900 und aus
der Gegenwart, Dampfmaschinenmodell, Exponate, Arbeitsblatt , Bergisches
Volksblatt vom 24. 9. 1867." (s. Foto S. 12).

Handlungsmdéglichkeiten:

Schreiben und Zuordnen der zur zeitlichen Orientierung notigen Jahreszah-
len/Sichten und Auswertung des Materials unter zeitlichen und inhaltlichen
Aspekten (Worum handelt es sich, was ist dargestellt, welche Hinweise geben
Auskunft Gber den Zeitraum des Geschehens?)/Zuordnung des Materials zu
den entsprechenden Zeitabschnitten/Erarbeitung einzelner Entwicklungs-
strange (z. B. Verdnderungen im Transportwesen, Verdnderungen von Pro-
duktionsmitteln)/Ordnen des Materials unter den gewdihlten Gesichts-
punkten/Ergénzen der Zeitleiste durch weitere regionale bzw. iberregionale
Ereignisse und durch lebensgeschichtliche Daten/, Lesen" der erstellten Zeit-
leiste und Reflexion der Ergebnisse.

Intentionen:

Die Kategorie Zeit benennt ein Kriterium, das ganz wesentlich zum Ver-

standnis von Geschichte beitragt. Historische Erkenntnis hangt von der Mog-

lichkeit ab, die Dauer historischer Zeiteinheiten zu messen. Die Zeitleiste kon-
struiert mit Hilfe der Kategorie Raum zeitliche Dauer. Damit wird es moglich,
anstelle des allgemeinen undifferenzierten , Friiher" eine Anschauung Uber
zeitliche Tiefe und unterschiedliche Zeitabldufe zu gewinnen. Die Zeitleiste
versteht sich als methodische Hilfe. Uber die Funktion eines formalen Ord-
nungsschemas hinaus kann sie ein Instrument zur ErschlieBung historischer

Phdanomene und Ereignisse werden. Dabei ist der Prozel der Herstellung

ebenso wichtig, wie das Ergebnis selbst. Das zeitliche und thematisch geord-

nete Material bietet u. a. die Moglichkeit:

— Entwicklungslinien zu verfolgen und Beziehungen zwischen diesen
Linien aufzuzeigen (z. B. erfordert die industrielle Produktion den Aus-
bau von Transportmitteln und Transportwegen),

— Verédnderungen festzustellen und nach Ursachen zu fragen (z. B. ermog-
licht die maschinelle Herstellung der Schmiederohlinge das Ausstanzen
mit der Presse, damit entféllt die Arbeit des Scherenfeilers),

— die gerichtete Abfolge, das Vorher und Nachher von Ereignissen bzw.
ihre Gleichzeitigkeit zu ,sehen” (z. B. kann das Nacheinander, aber auch
das Nebeneinander von handwerklicher und industrieller Produktion sicht-
bar gemacht werden).

Die Konstruktion der Zeitleiste und ihre Interpretation erlaubt die ange-
messene Berticksichtigung der Kategorie Zeit. Damit sind Voraussetzungen
geschaffen, Geschichte als Prozefs und somit als grundsatzlich veranderbar
zu verstehen. Auf dem Wege der konkreten, anschaulichen und hand-
lungsorientierten Auseinandersetzung kann die Einsicht vorbereitet werden,
dal unsere Gegenwart bestimmt wird durch Entscheidungen, die Menschen
in der Vergangenheit getroffen haben, und daB gegenwadrtige Entschei-
dungen zuklnftige Lebenssituationen beeinflussen werden.
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Aus der museumspadagogischen
Praxis

Praxisbericht aus der Grundschule.
Arbeiten in der Gesenkschmiede Hendrichs

Wieder stand in unserer Schule eine Projektwoche an. Diesmal war das Leit-
thema so weit gefait, da8 nahezu alle Kollegen und Kolleginnen ihre Ideen
darunter verwirklichen konnten.

Seit einiger Zeit schon hatte ich mir vorgenommen, Kontakt zum Indu-
striemuseum aufzunehmen, hatte dies aber immer wieder vor mir herge-
schoben, weil ich mich mit dem Museum als auBerschulischem Lernort fach-
lich tiberfordert fiihlte. Wie sollte ich mich auf den Besuch einer alten
Gesenkschmiede vorbereiten, und war der Werdegang vom Spaltstiick zum
Scherenrohling angemessen und sinnvoll fir meine Projektgruppe, die aus
Erst- und ZweitkldBlern bestehen wiirde?

Eine erste Kontaktaufnahme erfolgte bald, und im Verlauf des Pla-
nungsgespraches im Museum zerstreuten die Museumspadagogin und die
engagierten Mitarbeiter meine Bedenken. Ich erkannte schnell, daf es hier
nicht nur Fithrungen gab, sondern vielfiltige Moglichkeiten fir die Schiiler-
Innen, Beobachtungen und Informationen auf der Handlungsebene konkret
nachzuvollziehen. Aus dem umfangreichen Angebot wahlten wir gemein-
sam altersstufengerecht aus und beschlossen, daf ich mit den Kindern einen
Vormittag und einen ganzen Tag im Museum verbringen wirde. Die Grup-
pe sollte ausreichend Gelegenheit haben, sich zu orientieren und zu infor-
mieren, zu erkunden und zu arbeiten.

Unter geduldiger Anleitung baute ich noch selbst ein Wasserrad, das
einen Reckhammer antrieb, und begriff dabei endlich, wie aus einer Rota-
tion eine Auf- und Abbewegung wird. Zur Vorbereitung auf die Funktion
von Dampfmaschine und Transmission war dies auch notwendig. Ich ver-
lieR das Museum mit einer Kiste voller Bauteile aus der Fischertechnik, einer
Diaserie zur Einstimmung in das Projekt und einer recht genauen Vorstel-
lung tiber Ablauf und Zielsetzung meines Vorhabens.

Am ersten Projekttag stimmten wir uns mit Hilfe des vom Museum zur
Verfugung gestellten Anschauungsmaterials auf den bevorstehenden Besuch
der Gesenkschmiede ein. Fast alle Kinder wollten ein kleines Projektbiich-
lein anlegen und darin Fotos und Informationen sammeln. So gestalteten sie
gleich die erste Seite mit der Angabe des Themas und stellten Frottagen aller
Scherenmodelle, die zur Verfiigung standen, her.

SchlieBlich behandelten wir noch die Funktionsweise von Wasserrdadern,
um spéter den Unterschied zum Dampfantrieb herauszubekommen. Die Kin-
der bauten gruppenweise mit Hilfe von Lego- und Fischertechnik die unter-
schiedlichsten Modelle. Auf dem Schulhof wurde dann ihre Funktionstiich-
tigkeit erprobt, viele Eimer Wasser herbeigeschleppt und so manches Bauwerk
noch einmal neu zusammengesetzt.

Am nichsten Morgen fuhren wir nach Solingen. 23 Erst- und ZweitkldBler
waren gespannt auf die alte Gesenkschmiede. Die Belegschaft empfing die
Gruppe freundlich und erklarte gleich, was es so mit der groBen Stempeluhr
auf sich hatte, die sich im Eingangsbereich befindet. Natirlich durfte jedes
Kind seine Stempelkarte ausfillen, stempeln und bis zum Verlassen des
Fabrikgeb4udes im Stander deponieren.

Nachdem einige Regeln festgelegt waren, machten sich die Kinder auf
den Weg zu einem freien Rundgang durch das Gebdude. Was es hier alles
zu sehen und auch noch anzufassen gab! Mit zahlreichen Fragen im Kopf

Marina Lel3

Die Gesenkschmiede auch
ein Lernort fiir Erst- und
ZweitklaBler?

Das ist vorher zu tun:
Das Museum und seine
Madglichkeiten kennen-
lernen.

Schwerpunkt und Inten-
tionen festlegen, zeitliche
Strukturierung.

Selber erproben und
Erfahrungen machen.

Einstimmen auf das Pro-
jekt: Dias, Werdegang,
Plakat, Scheren.

Projektbuch planen und

anlegen.

Wasserrdder bauen und
erproben.

Zeit zum Sehen, Héren,
Riechen, Anfassen und
Fragen!
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kam man nach einer Viertelstunde wieder zusammen und machte sich zu
einer gemeinsamen Fiihrung unter der Leitung eines Mitarbeiters auf. Wir
besichtigten die einzelnen Arbeitsplatze, an denen die Maschinen liefen, und
konnten all unsere Fragen vor Ort loswerden. Die Kinder erlebten den
Spalter, den Gesenkschmied, den Stanzer und den Werkzeugmacher bei der
Arbeit. Ich war erstaunt, wie interessiert die Kinder beobachteten und den
Erklarungen und Erlduterungen der Arbeiter lauschten.

Nach der Fiithrung brauchten alle eine Friihsttickspause, auch damit sich
die vielen neuen Eindriicke, die wir gesammelt hatten, setzen konnten. Doch
die Kinder hielt es nicht lange auf ihren Plitzen, forderten doch eine Reihe
von interessanten Objekten zur Betrachtung und Erprobung auf. Wer hatte
schon eine kleine Dampfmaschine zu Hause oder einen Fallhammer mit
Fischertechnik gebaut und mit elektrischem Antrieb? Stets fand sich ein
geduldiger Mitarbeiter, der mit Rat und Tat zur Stelle war und sich an dem
Tatendrang der Kinder erfreute. Dabei hatte ich mir so groBe Sorgen gemacht,
wie ich das alles organisieren und die Fragen beantworten sollte!

Nach der Frithstiickspause ging es gruppenweise an die Arbeit. Die
Museumslehrerin beschaftigte sich in ihrer Gruppe mit einem Arbeitsblatt,
das den ProduktionsprozeB vom Spaltstiick zum Scherenrohling themati-
sierte. Dazu sortierten die Kinder konkretes Material, schnitten Abbildungen
aus und klebten sie dann in der richtigen Reihenfolge auf. Zu meiner Uber-
raschung konnten auch die ausldndischen Schiilerinnen anschlieBend stolz
Werkzeuge benennen, die zur Herstellung von Scherenrohlingen gebraucht
wurden.

Eine andere Gruppe sammelte Werkzeug- und Materialerfahrung mit
Schraubstock und Feile und erfuhr dabei, daB es den Beruf des Scherenfei-
lers heute nicht mehr gibt. Unter Anleitung spannten die Kinder jeweils einen
rostigen Schltissel in den Schraubstock und brachten ihn mit einer Feile auf
Hochglanz. Diese Gruppe war nur schwer zu einem Arbeitsplatzwechsel zu
bewegen. Die glinzenden Schliissel wurden wie eine kleine Kostbarkeit
behandelt und aufbewahrt.

Eine dritte Gruppe begann am Fallhammermodell. Mit Modelliermasse
stellten sie einen Scherenrohling her, der spéter ebenfalls in die Schatzkiste
wanderte. Nachdem die Gruppen untereinander gewechselt hatten, erkun-
deten wir die alten Waschraume der Fabrik. Mit Waschpaste wurden dann
nicht nur die Hinde begeistert gewaschen.

Vor dem Verlassen der Gesenkschmiede wurde selbstverstandlich noch
einmal die Stempeluhr strapaziert und die Karten sorgsam im Projektbuch
verstaut. Alle waren sich einig: Dieser Vormittag war viel zu schnell vergan-
gen.

Bevor es am folgenden Tag wieder nach Solingen ging, nahmen wir uns Zeit,
tiber die Eindriicke und Erlebnisse des Vortages zu sprechen. Ich erinnerte
die Kinder auch an die Dokumentation fiir das bevorstehende Schulfest. Wie
sollten wir Eltern und Kindern und Lehrern einen Eindruck vermitteln, was
wir gesehen, erlebt und gelernt hatten? Die Gruppe brachte eine Reihe von
Vorschligen. Unter anderem wurde tiberlegt, einen Diavortrag, fiir den man
die vorhandene Serie des Museums selbst vertonen wollte, den Besuchern

Gezieltes Beobachten ein-
zelner Arbeitsplitze

Arbeiten in der Gruppe

Produktionsprozel3
rekonstruieren

Erfahrungen mit Schraub-
stock und Feile

Schmiederohlinge
produzieren

Auswerten der Eindriicke
und Erfahrungen.
Vorschldge sammeln und
die weitere Arbeit
gemeinsam planen.
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des Schulfestes vorzufiihren. Dazu wollten einige Kinder die Gerdusche an
den Arbeitspldtzen aufnehmen und in ihrer Vorfihrung verwenden.

Ausgestattet mit Fotoapparat und Recorder starteten wir zum zweiten
Museumstag. Im Museum angekommen, bildeten sich erneut kleinere Arbeits-
gruppen. Inzwischen fiihlten sich die Kinder sichtlich vertraut in den alten
Fabrikhallen und begriiBten die Arbeiter schon wie alte Kumpel. Kaum ein
Kind vergal Gbrigens die Stempelkarten im Eingangsbereich. Den Vormit-
tag Uber gab es eine Reihe von Aktivititen. Eine Gruppe beschif-
tigte sich mit den nétigen Informationen zu den vier Arbeitspldtzen und
machte Notizen fiir den Diavortrag. Eine andere Gruppe setzte sich mit dem
grofformatigen Puzzle des Museumsgrundrisses auseinander und tbte sich
bei der Lésung der Findeaufgaben in der raumlichen Orientierung. Da im
Gebéude die Gruppen liebevoll betreut und versorgt waren, zog ich mit eini-
gen Kindern und Eltern los zur Erforschung des Gelandes um die Fabrik
herum. Wir versuchten die Fragen auf einem Arbeitsblatt zu beantworten
und verglichen dazu die duBere Fassade des Gebdudes mit einer grafischen
Darstellung aus dem Jahre 1906, suchten Verzierungselemente der dazu-
gehorigen Villa und hatten viel Freude dabei.

Nach einer spaten Friihstiickspause sammelten und produzierten die Kin-
der Material fur die geplante Ausstellung. Einige fotografierten oder nah-
men die Gerdusche der Maschinen auf, andere zogen mit groBformatigem
Papier und Kohlestiften los und zeichneten einen Fallhammer, viele wollten
noch einmal feilen, manche suchten nach geeigneten Objekten und erstell-
ten Frottagen, einige Kinder interessierten sich fiir die Dampfmaschine oder
bauten mit Fischertechnik Himmer nach. Es herrschte reges Treiben im Muse-
um. Selbst die mitgereisten Eltern waren in eine Arbeit vertieft. Schade, daR
die Zeit wieder davonraste.

AnschlieRend sahen wir uns gemeinsam den Videofilm tiber die Herstel-
lung einer Schere von der Musterzeichnung bis zur Verpackung des End-
produktes an. Schweren Herzens verabschiedeten wir uns dann von den net-
ten Betreuern des Museums und machten uns auf den Heimweg.
Wabhrscheinlich hétten sich die Kinder noch tagelang dort beschéftigen und
weitere neue Entdeckungen machen kénnen.

Was wir in der Gesenkschmiede gelernt hatten, wurde in den folgenden bei-
den Tagen deutlich, an denen wir an einer Ausstellung und dem Diavortrag
arbeiteten. Es entstanden u. a. informative Projektbiicher, in denen das
gesammelte Material wie Arbeitsblatter, Stempelkarte, Fotos, Frottagen und
Zeichnungen mit eigenen kleinen Texten versehen wurden. Schmiederoh-
linge aus Modelliermasse und gefeilte Schliissel wurden dekorativ auf der
Ausstellungsflache angeordnet und erklart. Auf der groRformatigen Zeich-
nung eines Fallhammers erhielten die einzelnen Teile Namenskartchen.
Erstaunlicherweise kannten sich auch ErstklaBler mit Begriffen wie Schabot-
te, Riemen, Rotationsbiirsten, Gesenk u. a. aus. Bei der Vertonung der Dia-
serie ergaben sich dann noch einige Schwierigkeiten, da man sich erst mit
der Technik vertraut machen muBte. Beim Zusammenstellen der Ergebnis-
se arbeiteten jedoch alle eifrig mit.

Selbstbestimmt ent-

scheiden:

— was arbeite ich?

- mit wem arbeite ich?

— wieviel Zeit brauche
ich?

Beitrége erstellen fiir die
geplante Ausstellung und
fiir die Vertonung der
Diaserie

Einen Film ansehen und
dabei Zusammenhénge
erkennen

Auswerten und Dokumen-
tieren
Projektbticher

Ausstellung

Dia — Ton — Collage
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Rechtzeitig zum Schulfest war alles vorbereitet und die Besucher konnten
sich an den Stellwénden und durch den Diavortrag eingehend tiber die Arbeit
in der Gesenkschmiede informieren. Viele Eltern bekundeten ihr Interesse
an der alten Gesenkschmiede und planten einen Familienausflug dorthin.

Hoffentlich haben wir auch einige Kolleginnen und Kollegen motiviert,
das Museum als auBerschulischen Lernort mit ihren Klassen zu besuchen.
Wir haben auf jeden Fall eine Menge dort gelernt und dabei viel Freude
gehabt.

... und die Ergebnisse vor-
stellen!
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Aus der museumspddagogischen
Praxis

Praxisbericht aus der Sonderschule. Riidiger Heitmann
Wir erkunden die Gesenkschmiede Hendrichs

1. Anmerkungen zur Arbeit in der Werkstufe der Sonderschule fiir
Geistigbehinderte
1.1 Die Sonderschule fiir Geistigbehinderte
Unterricht an einer Sonderschule fiir geistig Behinderte unterscheidet sich in
wesentlichen Punkten von dem an anderen Schulen. Die Klassen sind rela-
tiv klein, in dem beschriebenen Fall waren es elf Schiler. Die Lernvoraus-
setzungen sind extrem heterogen, so daB eine starke Differenzierung not-
wendig ist; jeder Einzelne muB auf seinem Lernniveau , abgeholt" werden.
Die Leistungsspanne reichte in der Werkstufenklasse von Schiilern, die, zur
Lernbehinderung tendierend, mit einfachen Texten arbeiten, tiber die, die
einzelne Wérter entziffern kodnnen, bis zu denen, die auf unmittelbares
Anschauungsmaterial angewiesen sind, wie Bilder, Fotos, konkrete Gegen-
stdnde etc.

In der Praxis liuft dies auf die Bildung von leistungsmafBig homogenen
oder sich erganzenden Gruppen hinaus, die durch eine Lehrkraft betreut
werden oder, nach vorangehender Anweisung, weitgehend selbstiandig
arbeiten. Zu bedenken ist, daB im Idealfall, zahlt man Lehramtsanwarter,
Praktikanten und Zivildienstleistende hinzu, mehr als nur eine Lehrkraft gleich-
zeitig unterrichten.

1.2 Die Werkstufe: Erlernen von Selbstédndigkeit

Die Sonderschule fiir geistig Behinderte kennt keine Unterrichtsklassen im
tiblichen Sinne. An deren Stelle treten Stufen: Die Unter-, Mittel-, Ober- und
Werkstufe. Je nach Alter und individueller Entwicklung verbleiben die Schiler
zwei bis vier Jahre in einer Stufe.

Ein Unterrichtsschwerpunkt in der die Schullaufbahn abschlieBenden
Werkstufe liegt auf der Vorbereitung auf die Lebensbereiche, die fur das
Erwachsenenleben von zentraler Bedeutung sein werden: die Bereiche Woh-
nen, Freizeit, Offentlichkeit und Arbeit. Fahigkeiten und Kenntnisse, die spa-
ter den Grad der Selbstandigkeit ausmachen und zu einer angemessenen
Lebensorientierung beitragen, werden von geistig Behinderten in einem lan-
ger wahrenden und langsameren ProzeR erworben als von ~hormalen” Men-
schen. Die vorrangige padagogische Aufgabe in der Werkstufe liegt darin,
bei diesem ProzeB angemessene Hilfen zu geben.

1.3 Arbeitslehre: Grundlage fiir einen spéteren Beruf

Der Vorbereitung auf die Arbeitswelt gelten, im Sinne einer vorberuflichen

Bildung bzw. beruflichen Grundbildung:

1. die Vermittlung von personalen und Handlungskompetenzen (Arbeits-
verhalten und -techniken, Tatigkeiten basaler Art, Umgang mit Werk-
stoffen etc.).

2. die Heranfiihrung an die entsprechenden Arbeitsfelder (Haushalt und
Wohnung, Werkstatt fiir Behinderte, Gértnerei, Betriebe der freien Wirt-
schaft), zum Beispiel durch Praktika und Betriebsbesichtigungen.
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2. Spannender als Schule:
Das Industriemuseum Gesenkschmiede Hendrichs

Die Gesenkschmiede Hendrichs in Solingen bietet die einmalige Méglich-
keit, sich intensiv und auf vielfaltige Weise mit verschiedenen Aspekten eines
fur die Region typischen Industriebetriebes auseinanderzusetzen. Ohne Zeit-
druck kénnen die einzelnen Bereiche gemaB den individuellen Vorausset-
zungen und Interessen der Besucher , erforscht” werden. Die realititsnahen
Demonstrationen und Erklarungen der dort beschaftigten Arbeiter und die
erganzenden Angebote der Museumspadagogin machen einen Museums-
besuch zu einem intensiven und nachhaltig wirkenden Lernerlebnis.

Die einfache Struktur des Produktionsprozesses mit seinen vier Ferti-
gungsschritten (siehe Tabelle 1) macht es leicht, den Betrieb als System inein-
andergreifener Produktionsschritte zu begreifen. Dies ist nicht zuletzt fur den
Personenkreis der Geistigbehinderten von groBem Vorteil, denen es auf-
grund ihrer Intelligenzdefizite nicht leicht fallt, in den zunachst als chaotisch
empfundenen Vorgingen in der Fabrik ein Ordnungsgefiige zu erkennen.
Dieses im Laufe der Reihe herauszuarbeiten, war vorrangiges Ziel der Unter-
richtsreihe.

Tabelle 1: Die vier Produktionsschritte

Ausgangsprodukt: Maschine: Neues Produkt:

A. Stahlrute Spaltpresse Spaltstiick

B. Spaltstiick Fallhammer Schmiederohling

C. Schmiederohling Presse Scherenrohling (mit Auge)

D. Scherenrohling Presse Scherenrohling (ohne Auge)
(mit Auge)

Erlduterung: Aus dem Ausgangsprodukt (z. B. Stahlrute) wird mit der Maschine (z. B. Spaltpresse) ein neues Produkt
(z. B. Spaltstiick), das wiederum zum Ausgangsprodukt des nachsten Produktionsschrittes wird usw.

3. Zum Unterrichtsprojekt , Solinger Scherenherstellung”

Die Planung der Unterrichtsreihe folgte einer spiraligen Struktur. Mehrere
Museumsbesuche, eine Betriebsbesichtigung, die Ubergabe einer Ausstel-
lung an das Museum und ein Unterrichtsgang als , Lieferfrauen" bildeten
den Kern der Reihe. Diese auBerschulischen Ereignisse wurden erganzt durch
sie einrahmende MaRnahmen im Klassenunterricht, die der Aufarbeitung
der gesammelten Eindriicke und der Vorbereitung der weiteren Unterneh-
mungen dienten. Von der Erstbegegnung bis zum AbschluB der Reihe konn-
te das Thema so auf einem zunehmend hohen Abstraktionsniveau erschlos-
sen werden.

38



3.1 Erste Phase: Erstbegegnung
Intention des ersten Besuches war es, die Fabrik unmittelbar auf sich wirken
2u lassen. Die Aufnahme von Geriichen, Gerduschen, taktiler und visueller
Eindriicke sollten das Befremdliche iiberwinden helfen. AuBer einer Ankiin-
digung des Vorhabens und einer kurzen wiederholenden Anleitung bezlig-
lich der Handhabung des Fotoapparates fand dieser Besuch ohne weitere
Vorbereitung statt. Der Klasse wurde erlaubt, sich frei im Museum zu bewe-
gen und sich alles in Ruhe anzuschauen. Einzige Aufgabe: jeder sollte drei
Fotos machen von dem, was ihm am besten gefiel oder am meisten auffiel.
Eine Liste sollte die spatere Zuordnung der Fotos zu den ,, Fotografen" erleich-
tern.

Die Aufarbeitung dieses ersten Besuches im Unterricht wurde eingelei-
tet mit dem Vorlesen des folgenden Textes:

Die Fabrik

. Am Donnerstag haben wir die Gesenkschmiede Hendrichs besichtigt. Sie
ist seit 5 Jahren ein Museum. Hundert Jahre lang war sie eine Fabrik, von
1886 bis 1986. Sie wére jetzt also 105 Jahre alt. So alt wird kaum ein Mensch.
Oder kennt ihr einen?

Eine Fabrik funktioniert eigentlich ganz einfach: an einem Ende kommt
etwas hinein und am anderen Ende kommt etwas anderes heraus. Eine Fabrik
funktioniert also so wie ein Huhn: vorne kommt etwas hinein und hinten
kommt etwas heraus. Vorne pickt es mit dem Schnabel Futter auf (zum Bei-
spiel einen Wurm) und hinten kommt ein Ei heraus. Wurm 'rein, Ei 'raus.

Also ganz einfach. Oder doch nicht? Da ist namlich ein Problem: wir kén-
nen dem Huhn nicht in den Bauch gucken. Wir sehen also nicht, was in dem
Huhn passiert. Wie zum Beispiel aus einem Wurm ein Ei wird. Denn das muf8
jain dem Huhn passieren, wenn vorne der Wurm hineinkommt und hinten
ein Ei heraus.

Bei einer Fabrik ist das so dhnlich. Wir sehen nur, dafl da LKWs ankom-
men und etwas abladen und andere LKWs etwas aufladen und wegfahren.
Normalerweise sehen wir nicht, was in der Fabrik passiert; im Bauch der
Fabrik, sozusagen.

Bei der Gesenkschmiede Hendrichs war das jetzt anders. Da durften wir
uns ansehen, was in der Fabrik passiert. Wir durften in den Bauch der Fabrik
gucken, sozusagen. Wir haben uns alles angeschaut, die Fabrikhallen, Maschi-
nen, und was die Menschen da machen. Und wir haben Fotos gemacht,
damit wir uns besser erinnern kénnen. Das ist auch gut so, weil es ndmlich
ganz schon schwer ist, dahinter zu kommen, was in so einer Fabrik passiert,
auch wenn man sich alles anguckt.

Das wollen wir heute versuchen, dahinter zu kommen, was in der Fabrik
passiert. Jeder hat was gesehen, und jeder hat Fotos gemacht. Und wenn
wir alle zusammen Uberlegen und uns die Fotos anschauen, kommen wir
der Sache vielleicht etwas naher. Am wichtigsten ist, daB wir dahinter kom-
men, was wir nicht verstanden haben. Dann kénnen wir ndmlich noch ein-
mal hingehen und noch einmal gucken und vor allem die Leute da fragen.
Die wissen namlich alles, weil sie ja da arbeiten.”
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Es stellten sich nun, entsprechend der , Hilhner-Analogie", zwei Fragen: her-
auszufinden war erstens, womit der Produktionsprozef in der Gesenkschmiede
begann, welches also das Ausgangsprodukt war — ,Wurm 'rein"; und wel-
ches das Endprodukt war — , Ei 'raus"; zweitens, was ,,im Bauch" der Fabrik
passierte, die Frage also nach den einzelnen Produktionsschritten. Hierbei
wurde ein erstes Mal versucht, mit Hilfe von mitgebrachten Zwischenpro-
dukten (siehe Tabelle 1) eine Reihenfolge herauszufinden.

3.2 Zweite Phase: Vertiefung

Bei dieser Arbeit stellte sich bald heraus, daf® mehr offene Fragen blieben als
Antworten gegeben werden konnten. Aus den offenen Fragen ergaben sich
»Nachforschungsauftrage” flir den nachsten Museumsbesuch. Es wurden
Gruppen von zwei bis drei Schiilern gebildet, die jeweils einen oder zwei
Auftrage zu erflillen hatten. Mit diesen Auftragen ging es dann zum zwei-
ten Museumsbesuch, bei dem die Schiler weitgehend selbstidndig ihren
Nachforschungen nachgehen konnten.

Bei diesem zweiten Besuch konnten die Schiler auch den schwer zu ver-
stehenden Schmiedevorgang anhand eines Fallhammermodells mit Plasti-
linmasse praktisch nachvollziehen.

Zum Abschlu3 des Besuches wurde der Videofilm , Herstellung einer Sche-
re" angeschaut, der insbesondere die weitere Verarbeitung der Scheren-
rohlinge, wie sie in der Gesenkschmiede hergestellt wurden, zeigte.

Die so gewonnenen Erkenntnisse wurden im Unterricht herangezogen,
um die Systematisierung gemaf Tabelle 1 fortzufiihren. Die Darstellung der
Ergebnisse erfolgte, in Berlicksichtigung der bereits erwdhnten heterogenen
Voraussetzungen der Schiiler, auf vier Abstraktionsebenen:

1. mittels konkreter Gegenstédnde (von der Stahlrute bis zum Scherenroh-
ling)

2. anhand von Fotos der Gegenstdnde und Maschinen

3. durch schriftliche Fixierung der Begriffe der Gegenstdande und Maschi-
nen

4. durch einfache Vertextung der Produktionsschritte.

3.3 Erstes Zwischenspiel: Betriebsbesichtigung der Henckels-Zwilling-Werke
Um Unterschiede und Gemeinsamkeiten in der Scherenherstellung friuher
und heute deutlich zu machen und gleichzeitig einen Eindruck zu vermitteln
vom Innenleben und Arbeitsalltag eines heutigen Industriebetriebes, wurde
eine Betriebsbesichtigung der Firma Henckels-Zwilling in Solingen einge-
schoben.

3.4 Dritte Phase: Vorbereitung der Ausstellung

Der Vorschlag, die Arbeitsergebnisse fiir eine Ausstellung zu verwenden, die
fur die anderen Schler, Lehrer und Besucher in der Schule aufgestellt wer-
den sollte, wurde begeistert aufgenommen. Auf vier Schautafeln, die an
Stdndern angebracht werden konnen, sollten die vier Produktionsschritte
von der Stahlrute zum Scherenrohling nach folgendem Muster dargestellt
werden:
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Tabelle 2: Muster einer Ausstellungstafel

] konkreter Gegenstand 4'
r Bild eines Gegenstandes I
r Begriff: z. B. , Stahlrute” J
[ Bild der Maschine

|7 Begriff der Maschine: z. B. ,, Spaltpresse™

beschreibender Text: z. B. , Aus der Stahlrute
wird in der Spaltpresse das Spaltstiick”

r konkreter Gegenstand J

l Begriff: z. B. , Spaltsttick” l

Erlduterung: Am Anfang (links oben) steht das Ausgangsprodukt eines Produktionsschrittes.
Dieses wird (Spalten rechts darunter) mit einer Maschine verarbeitet; heraus kommt (links unten) ein neues Produkt.

Die Gegenstinde wurden mit Gummibandern befestigt, die Fotos, Begrif-
fe und Texte auf Pappe aufgeklebt und mit einer Klarsichtfolie tberzogen.
Die Befestigung der Pappen auf den Schautafeln erfolgte mit Drahtstiften
so, daR sie jederzeit abgenommen und neu aufgehdngt werden kdnnen.
Dadurch kénnen sie wie ein Puzzle benutzt werden: jeweils eine Sparte (z. B.
die Fotos der Maschinen) wird abgenommen und gemischt und muB jetzt
von einem Schiler in der richtigen Reihenfolge wieder aufgehdngt werden.
Die Schwierigkeit kann gesteigert werden von den Gegensténden uber die
Fotos und Begriffe bis zu den Texten. Somit ergibt sich die Mdglichkeit einer
spielerischen Vertiefung und Uberpriifung des Gelernten.

3.5 Zweites Zwischenspiel: Besichtigung einer alten Scherenschleiferei

Die Vorbereitung der Ausstellung nahm einige Zeit in Anspruch und war von
der Art der Tatigkeit her in erster Linie im Werkunterricht anzusiedeln. Um
diese Phase aufzulockern und gleichzeitig an einem anschaulichen Beispiel
zu zeigen, wie die in der Gesenkschmiede hergestellten Scherenrohlinge wei-
terverarbeitet wurden, besuchten wir den Balkhauser Kotten, ein Scheren-
schleifermuseum im Tal der Wupper.

Hier wird auBerdem eine der Voraussetzungen deutlich, die Solingen zum
Standort fiir die Klingenindustrie machten: die durch die vielen Bache und
Fliisse Giberall vorhandene Wasserkraft. Sehr gut nachzuvollziehen ist, wie
der Antrieb durch ein groBes Wasserrad bewerkstelligt wird, das seine Dreh-
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kraft tiber eine dicke Achse, einen sechs Meter langen Eichenstamm, und
die entsprechenden Réader und Treibriemen auf die Schleifsteine transmit-
tiert.

3.6 Vierte Phase: Ubergabe der Ausstellung an das Museum

Als das Museum Interesse daran bekundete, die Ausstellung in seinem Foyer
auszustellen — und als Arbeitsmaterial einzusetzen — wurde nattirlich mit
Freude zugesagt, nicht zuletzt unter dem Gesichtspunkt, einer breiteren
Offentlichkeit Einblick in einen Teilbereich der Arbeit an unserer Schule zu
gewahren. Damit der Zweck der Ausstellung fiir unsere Schiiler konkret faB-
bar wurde, wurde die Ubergabe in folgendem Rahmen vollzogen:

Fir den anberaumten Morgen war eine dritte Klasse einer Solinger Grund-
schule eingeladen, der die zuvor aufgestellten Schautafeln stellvertretend
fiir alle weiteren Klassen oder Gruppen, die das Museum besuchen sollten,
durch unsere Schiller tiberreicht werden sollten. Um etwaige Beriihrungs-
dngste im Vorfeld abzubauen, war vorher ein Besuch dieser Klasse arran-
giert worden. Man traf also , alte Bekannte".

Da diese Klasse zum ersten Mal das Museum besuchte, nahm sie zunédchst
in Kleingruppen an einer Fiihrung teil, die unsere Schiler , leiteten”, wo nétig
mit Unterstiitzung durch einen Lehrer. Danach versammelten sich alle vor
den Schautafeln. Nach einer kurzen Ansprache und Erlduterung wurde die
weitere Gestaltung des , Unterrichts" an unsere Schiiler tibergeben: sie hat-
ten langst gelernt, wie die Gegensténde, Bilder, Begriffe und Texte auf den
Tafeln als Lernmaterial einzusetzen waren und brauchten nur noch den
Schwierigkeitsgrad zu bestimmen und einen Schiiler aus der Gastklasse auf-
zurufen, die Aufgabe zu I6sen.

Zu dieser Aktion hatten wir die beiden Solinger Tageszeitungen eingela-
den, die am néchsten Tag einen Bericht mit Foto brachten.

3.7 Endspiel
Das Projekt wurde schlieBlich abgeschlossen durch einen Gang, bei dem alle
Schiiler in die Rolle von Lieferfrauen schliipften.

Lieferfrauen gehérten bis nach dem 2. Weltkrieg zum Erscheinungsbild
von Solingen. Sie waren fir die Infrastruktur der Klingenstadt von grofBer
Bedeutung. Zwischen den Industriebetrieben und den vielen spezialisierten
Kotten herrschte eine enge Vernetzung, die Lieferfrauen bildeten sozu-
sagen die Fiden des Netzes. Die Halbfertigwaren muBten tber groBere Ent-
fernungen innerhalb des Stadtgebietes zur Weiterverarbeitung gebracht wer-
den. Dies war ehdem ihre Aufgabe.

Die Tatigkeit der Lieferfrauen sollte zum Abschluf8 der Reihe auf spiele-
rische Weise deutlich werden. Vorbereitet worden war dieser Gang wieder-
um mit einem Text, der, untermalt durch alte bildliche Darstellungen,
einige Informationen vorwegschicken sollte:

Solinger Lieferfrauen
Wir haben die Gesenkschmiede Hendrichs kennengelernt und wissen jetzt,
daR dort Scherenrohlinge hergestellt werden.
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Scherenrohlinge sind aber noch keine fertigen Scheren. Sie miissen wei-
terverarbeitet werden, damit richtige Scheren daraus werden. Dazu miissen
sie zum Beispiel geschliffen und poliert werden.

In Solingen gibt es heute noch viele ,Kotten”, die Scherenrohlinge wei-
terverarbeiten. Einen haben wir ja kennengelernt: den Balkhauser Kotten.
Die Kotten gibt es schon sehr lange. Wie kommen aber die Scherenrohlin-
ge von der Fabrik zu den Kotten?

Heute ist das einfach. Man packt sie auf einen LKW und fahrt sie hin.
Friher gab es aber keine Autos und LKWs. Und O-Busse gab es auch noch
nicht. Und Kutschen hatten nur die Reichen. Wie kamen dann aber die Sche-
renrohlinge zu den Kotten?

Ganz einfach: zu FuB. Nein, nicht die Scherenrohlinge gingen zu FuB,
sondern Frauen, Lieferfrauen namlich. Die trugen die Rohlinge in Kérben
auf dem Kopf zu den Kotten, und da wurden sie geschliffen und poliert. Und
wenn sie fertig waren, lieferten die Lieferfrauen die fertigen Teile wieder ab.

Aber so einfach wie sich das anhort war das nicht.

— Erstens waren die Kérbe verdammt schwer.

— Zweitens muBten die Frauen oft ganz schon weit laufen. Zum Beispiel
von Solingen bis nach Gréfrath. Oder von Solingen bis nach Wald. Manch-
mal brauchten sie drei Stunden fiir einen Weg. Und der war friiher nicht
geteert, so wie heute. Wenn es mal richtig regnete oder schneite, war es
matschig und glatt. Die Lieferfrauen waren richtige Schwerarbeiterinnen,
kann man sagen.

Der Gang Solinger Lieferfrauen von der Gesenkschmiede zu einem weiter-
verarbeitenden Kotten wurde mit der ganzen Klasse nachgestellt. Im Muse-
um wurden wir mit traditioneller Arbeitskleidung ausgestattet und bekamen
.Schwarzware" (das sind Scherenrohlinge), die in einem Weidenkorb auf
dem Kopf getragen werden muBte.

So lief das Projekt aus. Das , Lieferfrauenspiel” hat allen so viel Spa3
gemacht, daB zu befiirchten ist, daB der Aspekt der Schwerarbeit nicht
richtig deutlich geworden ist.
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Zur industriegeschichtlichen
und technischen Einordnung der
Gesenkschmiede

Einfithrung in die Solinger Industriegeschichte

Eine der wichtigsten Voraussetzungen fiir die Entwicklung der Solinger
Schneidwarenindustrie war die im Bergischen Land reichlich vorhandene
Wasserkraft.

Die Wupper und ihre Nebenfliisse erméglichten den Antrieb von Was-
serrddern, deren Kraft fiir Schmiede- und Schleifarbeiten verwendet wurde.

Der HerstellungsprozeR hatte urspriinglich in der Hand eines einzigen
Handwerkers gelegen. Im Lauf des 15. und 16. Jahrhunderts bildete sich
eine Arbeitsteilung heraus, die sich im wesentlichen bis heute erhalten hat.
Durch den Schmied wurde das Roheisen grob geformt, der Harter gab dem
Stahl seine Hérte und der Schleifer gab den Schneidwaren ihre letzte Form,
ihren Glanz und ihre Schérfe. SchlieRlich fertigte der Schwertfeger oder Rei-
der aus den einzelnen Teilen das Endprodukt, ein Messer, eine Schere oder
ein Schwert. Die Handwerker der einzelnen Produktionsstufen waren keine
abhdngigen Lohnarbeiter, sondern Besitzer ihrer Produktionsmittel. Die Schlei-
fer, die in den groBeren Kotten mit bis zu hundert Personen zusammen arbei-
teten, hatten hdufig sogar einen Teil des Kottens zum Eigentum. Andern-
falls hatten sie ihren Arbeitsplatz gemietet. Die Arbeitsstitten der Harter und
Reider, die fir ihre Tétigkeit urspriinglich keine Antriebsenergie bendtigten,
waren meist auf den H6henriicken der Stadt in den Hofschaften gelegen.
Die Herstellung von Schneidwaren erfolgte also nicht unter dem Dach einer
einzigen grofSen Fabrik, sondern war auf das gesamte Stadtgebiet verstreut.
Zwischen den einzelnen Arbeitsgdngen wurde die schwere Ware oder Halb-
fertigware mit Hilfe von auf dem Kopf getragenen Kérben, durch die soge-
nannten Lieferfrauen transportiert. Organisiert wurde die arbeitsteilige Pro-
duktion durch die sogenannten Verleger. Die Verleger, die meist in der Stadt
ein Kontor betrieben, waren Kaufleute, die die Rohwaren kauften, in die ein-
zelnen Bearbeitungsstufen gaben und schlieBlich die Fertigware auf dem
Weltmarkt absetzten.

In den Jahrzehnten nach 1870 veréinderte sich das Erscheinungsbild der
Solinger Industrie grundlegend. Eine wichtige Voraussetzung hierzu war der
EisenbahnanschluB, der im Jahr 1867 hergestellt wurde. Die Eisenbahn erleich-
terte nicht nur den Abtransport der fertigen Waren, die in alle Welt expor-
tiert wurden, sondern erméglichte die preisgiinstige Lieferung der benotig-
ten Rohstoffe. Nun lohnte auch der Betrieb von Dampfmaschinen, deren
Kraft mit Hilfe von Transmissionsanlagen zum Antrieb von Maschinen ge-
nutzt werden konnte, die jedoch einen enormen Kohleverbrauch hatten.
Eine 8-PS-Dampfmaschine benotigte taglich fast eine Tonne Kohlen. Die
Dampfmaschinen erméglichten es, unabhingig von der Wasserkraft im
gesamten Stadtgebiet Fabriken zu errichten. In der Zeit von 1860 bis 1886
wurden im heutigen Solinger Industriegebiet nicht weniger als 237 Fabrik-
betriebe gegriindet.

Ein wesentlicher AnstoB fiir die Griindung von Fabriken ging von der Ent-
wicklung der Schmiedetechnik aus. Im Laufe von wenigen Jahrzehnten hatte
sich der SchmiedeprozeR vollstandig verdndert, er wurde mechanisiert. Nicht
mehr Hammer und AmboR waren fortan die wesentlichen Arbeitsgerate des
Schmiedes, sondern Werkzeugmaschinen, die sogenannten Riemenfall-
hdmmer. Die Formgebung, die zuvor das Ergebnis des beruflichen Kénnens
der Schmiede war, wurde durch Werkzeuge, die sogenannten Gesenke,

Jochen Putsch
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tbernommen. Der Fallhammer erméglichte durch seine Bauart das exakte
Aufeinandertreffen von Ober- und Untergesenk. Durch die neuen Maschi-
nen wurde die Herstellung von geschmiedeten Rohwaren beschleunigt. Hat-
ten um 1850 noch zwei Handschmiede hart arbeiten miissen, um drei Schlei-
fer mit Halbfertigware zu beliefern, so gentigte 1908 ein Gesenkschmied,
um ftinf Schleifer mit Arbeit zu versorgen.

Doch in einer Gesenkschmiede waren nicht nur Schmiede beschaftigt.
Die Werkzeugmacher stellten mit Hilfe von Hobelmaschinen oder Frdsma-
schinen, jedoch tiberwiegend durch Handarbeit am Schraubstock, die form-
gebenden Werkzeuge (die Gesenke) her. In einer anderen Abteilung der
Gesenkschmiede, in der sogenannten Schneiderei, arbeiteten die Spalter, die
die gelieferten Stahlruten, also das Rohmaterial, auf die erforderliche Ldnge
schnitten. Die Entgrater, die mit Hilfe von Exzenterpressen einen Abgrat, der
sich beim Schmieden bildete, entfernen muliten, arbeiteten ebenfalls in der
Schneiderei. Zu einer Gesenkschmiede gehorte auch das (Dampf-)
Kesselhaus und der (Dampf-)Maschinenraum, in dem der Maschinist beschéf-
tigt war. Auf dem Rohwarenlager wurden die Rohlinge durch mehrere Lager-
arbeiter gezahlt, geblindelt und schlieBlich ausgegeben. Auf dem Kontor
saBen der Unternehmer und seine Angestellten. Sie waren flr die Beschaf-
fung von Auftragen, fur den Vertrieb der Waren und die Verwaltung (Ent-
lohnung) der Beschéftigten zustédndig. Die Organisation der Produktion und
die Aufsicht tiber die Beschéftigten tibernahm der Meister, auch haufig Fabri-
kationsfuhrer genannt. Die Gesenkschmieden (sie wurden auch Schlage-
reien genannt), die meist nicht mit der Weiterverarbeitung verbunden waren,
deckten den gesamten Rohwarenbedarf der Solinger Stahlwarenindustrie.

Die Firma Hendrichs, in der heute das Rheinische Industriemuseum auf-
gebaut wird, war eine typische Solinger Gesenkschmiede. Sie wurde im Jahre
1886 durch zwei ehemalige Handwerker, die Gebrider Peter-Wilhelm und
Friedrich-Wilhelm Hendrichs gegriindet. Aus einer kleinen Schmiede ent-
wickelte sich die Firma Hendrichs bereits sehr rasch zu einer der gréBten
Solinger Gesenkschmieden tUberhaupt. Im Jahre 1914 erreichte das Fabrik-
gebdude seine heutige Ausdehnung. Damals wurden mehr als 60 Arbeits-
krafte beschaftigt. Bereits im Jahre 1896 errichteten sich die Unternehmer
eine Doppelvilla auf dem Firmengeldnde, zu dem auch ein ansehnlicher Gar-
ten und ein Pferdestall gehorten. Zum Fabrikgebdude selbst zahlte auch eine
sogenannte Dampfschleiferei, die bei der Griindung der Fabrik gleich mit
errichtet worden war. In der Dampfschleiferei waren — dahnlich wie einst in
den Wasserkotten — Arbeitsplatze samt Kraftversorgung an selbstdndige
Schleifer vermietet. Dieses Gebadude ist seit der Zeit nach dem Ersten Welt-
krieg ungenutzt. Viele Schleifer nutzten den Vorteil des Elektromotors und
errichteten sich nahe ihrer Wohnung kleine Motorwerkstatten.
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Zur industriegeschichtlichen
und technischen Einordnung der
Gesenkschmiede

Kommentar des Videofilms ,,Herstellung einer Schere"

Die Herstellung eines neuen Scherentyps beginnt mit der Anfertigung einer
Musterzeichnung. Mit dieser geht dann der Fabrikant zur Gesenkschmiede,
und hier wird als erstes eine Schablone aus Blech nach Zeichnung gefertigt.
Das Blech wird dann so lange korrigiert, bis die gew{inschten Schneid- und
Funktionseigenschaften und nattirlich die Form stimmen. Danach wird das
Muttergesenk, die Urform der Schere, auf zwei Stahlblécke tibertragen. Auf
diesen Leisten sind einmal die Oberhalfte und einmal die Unterhélfte jeweils
erhaben ausgearbeitet.

Die Leisten werden gehartet. Das ist notwendig, denn anschlieBend wer-
den sie in je einen erhitzten Stahlblock, die spateren Gesenke, eingeschla-
gen, so daf sich das erhabene Relief jetzt als Spiegelbild in den weichen Stahl
eindrickt.

Durch weiteres Bearbeiten werden nun die StoBRflachen der Gesenke auf
Scherenmald gehobelt. Nach Fertigstellung werden die Gesenke gehdrtet.

Spaltstiicke
Nun werden die Grundkoérper, die sog. Spaltstiicke hergestellt, sie werden
spater unter dem Schmiedehammer ins Gesenk geschlagen.

Gesenkschmiede

In der Gesenkschmiede stehen mehrere Schmiedehdmmer, an denen gear-
beitet wird. Im Hammerbér, das ist der bewegliche Teil des Hammers, befin-
det sich das Obergesenk, auf dem AmboR das Untergesenk. Im Schmiede-
ofen, der an jedem Schmiedehammer steht, wird das zu schlagende Spaltstiick
auf ca. 1100 Grad Celsius erhitzt. Es ist ein Vergtitungsstahl, d. h. ein Mate-
rial mit hohem Kohlenstoffgehalt, durch ihn steigen Festigkeit und Harte.
Der Schlager, so nennt man den Mann am Hammer, arbeitet im Akkord und
so vergeht kaum eine Sekunde ohne den drohnenden Fallhammerschlag,
der den Boden unter den FiiRen vibrieren |aRt. Drei oder vier Arbeitsginge
sind erforderlich, um den gltihenden Stahl in ein Scherenbeck, so sagt der
Fachmann, zu verwandeln.

Beim ersten Schlag wird das Material gestaucht, beim zweiten bzw. drit-
ten Schlag, das ist das Vorschmieden, erzielt der Schldger schon fast das vor-
gegebene Maf der Schere und beim vierten Schlag, dem Nachschlagen,
erhélt das Teil seine fertige Form. Ein Geblase sorgt dafiir, daB das Gesenk
zwischen den Hammerschldgen frei von Spdnen bleibt.

Die Scherenbecke laufen nun durch den nédchsten ArbeitsprozeR, das
Ausschneiden oder Entgraten.

Entgraten

Hier, wie am Schmiedehammer, wird im Akkord gearbeitet. Die Maschinen
haben das jeweils zum Scherentyp gehorende Negativ und Positiv. Das beim
Schneiden aus der Form gequollene Material um die Scherenbecke wird
abgeschnitten. Diesen Uberflissigen Stahl nennt man Saum oder Fliigel. An
einer anderen Maschine wird das Auge ausgestanzt.

In der Hérterei

Die Scherenrohlinge verlassen nun die Gesenkschmiede und kommen zur
weiteren Bearbeitung in die Harterei. Doch gehirtet wird noch lange nicht,
denn nur in den weichen Stahl lassen sich die Bohrungen und Gewindeldcher

Dieter Henning
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schneiden, durch die spater die beiden Scherenhélften mit einer Schraube
zusammengesetzt werden. Die Oberbecke bekommen ein Durchgangsloch
mit anschlieBender Senkung. Damit grolRe Stiickzahlen schnell bearbeitet
werden konnen, hat der Mann an der Bohrmaschine fiir jeden Scherentyp
die passende Vorrichtung, die exaktes Ausrichten zur Bohrerflucht garan-
tiert. In die Unterbecke wird das Gewindeloch geschnitten.

Dreh-Driicken

Dreh-Driicken ist der Fachausdruck flir einen weiteren Arbeitsgang an der
Spindelpresse. Mit einem Schlaggewicht von ca. 500 kg werden hier die
Scherenblatter leicht gedrillt und gebogen. Das ist notig, damit die Blatter
Spannung erhalten, denn spéter beim SchlieBen der Schneiden diirfen sich
die Scherenblédtter immer nur punktweise Uber die gesamte Blattldnge
bertihren. Ob zuerst gebohrt und Gewinde geschnitten oder erst die Sche-
ren unter der Presse geformt werden, hdngt jeweils vom Material und der
Form der Schere ab.

Das Hérten

Das richtige Hérten ist die Grundvoraussetzung fur gute Qualitat. Es gibt
mehrere Verfahren, so die Olhdrtung, die Salzhdrtung oder die Bleihdrtung.
Letztere garantiert auch bei unterschiedlicher Materialstarke der Schere
gleichmiRiges Erhitzen des Materials. Zuerst kommen die Scheren in ein Ol-
Kreide-Wasserbad. Das ist notwendig, damit im Bleitiegel das Blei nicht
am erhitzten Material festkleben kann. Beim nachsten Arbeitsgang kommen
die Scheren in eine Vorwarmkammer, eben zum Vorwdrmen und gleich-
zeitig zum Trocknen. Im Bleibad bleiben die Scheren je nach Sorte
1-6 Minuten. Hier werden sie auf ca. 1100 Grad Celsius erhitzt. Durch Zop-
pen in auf 30-40 Grad Celsius temperiertes Wasser oder Ol wird die durch
Erhitzen aufgetretene Gefligeveranderung gestoppt. Dies ist der eigentliche
Hartevorgang. Im zweiten Becken werden die Scherenbecke in kaltem Was-
ser abgeschreckt.

Nachbehandlung im Muffelofen

Nach dem Harten weist das Material Spannungen auf, d. h. fir den
Gebrauchszweck wiirde die Schere zu hart und zu spréde sein, man spricht
von der sog. Glasharte. Deshalb werden die Scherenteile zwei Stunden lang
noch einmal durch Erwdrmen auf 180 Grad Celsius im elektrisch geheizten
Muffelofen einer weiteren Wéarmebehandlung unterzogen. Der Fachmann
spricht vom Anlassen. Dadurch wird die Zahigkeit des Materials erhoht, die
Héartespannungen beseitigt. Der Stahl hat nun die richtige Arbeits- oder
Gebrauchsharte.

Héckern

Durch das Harten konnen sich die Scherenbecke leicht verzogen haben. Mit
fachménnischem Blick und sicherer Hand korrigiert der Meister entsprechend
die Teile. In der Fachsprache heiBt der Arbeitsgang , Hédckern".

Der Augenpliester
Der Augenpliester, auch Scherenausmacher oder aber Ourenpimmler genannt,
pliestet das Auge der Scherenbecke sowohl aufien wie innen. Es ist die erste
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Oberflachenbehandlung an der Schere, denn Pliesten ist der Fachausdruck
fir fein schleifen, ja fiir manche Pliester sogar polieren. Erst mit groben und
dann mit immer feiner im Korn werdenden Pliestscheiben oder Bandern ent-
steht aus der groben und rauhen eine glatte Oberflache. Die Scheibe wird
gewechselt, eine andere Sorte Scherenbecke muR bearbeitet werden. Viel-
leicht ist es die , lllige Zourte", die eilige Sorte, die ein Solinger Fabrikant mal
eben schnell benétigt. Am zweiten Bock wird der Innenring des Auges bear-
beitet. Auf einem rotierenden Schleifband werden die Scherenbecke vom
Augenpliester so lange gedreht und gewendet, bis sich die Innenform der
AuBenform nahtlos angepalBt hat. Der Augenpliester ist sein freier Mann. Er
teilt sich die Arbeitszeit selber ein. Er hat wie viele, die fiir die Solinger Schneid-
warenindustrie arbeiten, seinen Arbeitsplatz, den Schleifkotten, hinter dem
Wohnhaus. Denn seit der Elektromotor um die Jahrhundertwende die Dampf-
maschine abgel6st hatte, war der Schleifer weder auf dampfbetriebene Fabrik-
anlagen noch auf die Kraft des Wassers an den vielen Bachlaufen und der
Wupper angewiesen. Der Schleifer wurde zum Heimarbeiter.

Entgeltbuch

Nicht nur der Augenpliester, sondern alle, die mit der Scherenherstellung
beschéftigt sind, arbeiten nach dem Entgeltbuch. Darin sind alle Scherenar-
ten enthalten. Je nach Scherenldnge, die in ,,Rheinischem Zoll", das sind
26,4 mm, gemessen werden, steht entsprechend der zu zahlende Lohn.

Der Wipperkotten

Aber noch ist das Wasserrad, das tiber die Jahrhunderte hin fiir pulsieren-
des Leben in den Himmern, Schmieden und Schleifkotten gesorgt hatte,
nicht ganz vergessen. Der Wipperkotten, der letzte mit Wasserkraft betrie-
bene Kotten, ist eine tiber 400 Jahre alte Schleiferstelle, in deren Stidkotten
sich heute ein Kiinstleratelier befindet, wahrend der Nordkotten von selb-
standigen Solinger Schleifern gemietet ist. Das groRe hélzerne Kammrad,
das mit dem Wasserrad verbunden ist, wird wie in alten Zeiten von den
Schleifern regelmaBig mit Rinderfett abgeschmiert, und folgen wir den Zahn-
rddern und Transmissionen, so erkennt man, daR die Schleifstuben im Ober-
geschoB des Kottens liegen miissen. Sowohl die Pliestbander als auch die
Pliestscheiben, letztere sind aus Buchenholz und mit Rinderleder bezogen,
werden mit besonderen Pasten bestrichen, um der Schere eine optimale
Oberflachengiite zu geben. Die Mischung der Pasten und die jeweils benotig-
ten Kérnungen sind individuell sehr verschieden, da jeder Schleifer sein eige-
nes Rezept hat. Nachdem die Ringflachen der Schere durch den Augenplie-
ster bearbeitet wurden, werden nun samtliche Flachen, Rundungen, Winkel
und Schrédgen, die sich am Scherenbeck befinden, gepliestet. Das sind der
Zwischen- und der Riickenschor, der Halm, das Gewerbe, das Augenbord,
die Halmseite innen und auBen mit Wateschore, der Blatteinsatz, die hinte-
re Schliefflache usw. usw. So verwundert es kaum, daR je nach Scheren-
sorte, insgesamt bis zu 170 Bearbeitungsgéange nétig sind, angefangen beim
Grobpliesten bis hin zum Kontrollgang.
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Maschinenarbeit

Bei den bisher erwdhnten Arbeitsgdngen handelte es sich ausschlieRlich um
rein handwerkliche Tatigkeit. Je nach Scherentyp kann jedoch auch Maschi-
nenarbeit fiir bestimmte Bearbeitungen eingesetzt werden, denn kostenbe-
wubBtes Denken ist zwangslaufig eine Herausforderung an den Hersteller,
will er auf Dauer konkurrenzfahig sein.

Trovalisieren

Ein weiterer Arbeitsgang, der von einer Maschine (ibernommen werden
kann, ist das Trovalisieren. Hier werden die gepliesteten Scherenteile in einem
vibrierenden Riittelbecken 2-3 Stunden lang zwischen synthetischen Schleif-
kérnern gerittelt. Durch die Reibung entsteht eine schmirgelnde Bearbei-
tung. Je nach Zeit und Feinheit des Kornes kénnen die Scherenteile fast den
Zustand des Poliertseins erreichen.

Stempel setzen

Bereits im 16. Jahrhundert war es Brauch, daR die Klingenhandwerker ihre
Erzeugnisse mit einem bestimmten Zeichen versahen, um sich so als Solin-
ger Meister auszuweisen. Verblrgte Qualitat verhalf Solingen zu Weltruf.
Ein einmaliges Gesetz schitzt auch heute noch den Namen dieser Stadt als
Gutemarke fuir Schneidwaren.

Vernickeln

Die Scheren kommen zum Vernickeln. Doch zuvor werden die Scherenbecke
in einer heifen Losung gereinigt, um sie von Fett und anderen Verunreini-
gungen, die durch die bisherigen Bearbeitungsgange entstanden sind, zu
befreien.

Nickel-Polieren
Sollen die Scheren auch noch verchromt werden, so werden sie vorher noch
auf einer Lappscheibe poliert. Der Fachmann sagt dazu ,, Nickel-Polieren*.

Zusammenschrauben der Becke

Nachdem nun die Scherenbecke so viele Stationen durchlaufen haben, wird
nun endlich eine Schere daraus. Das Eindrehen der Schraube muf, wie auch
alle die vorher gesehenen Arbeitsgdnge, mit viel Gefiihl und Intuition aus-
geflihrt werden. Doch noch immer ist die Schere nicht versandfertig . . .

Zeugschleifen

... denn erst nach dem Zusammenschrauben beider Halften 148t sich prii-
fen, ob die Schere sowohl an den Schneidflichen wie am Halm sauber schlieft.
In der Fachsprache heif3t dieser Arbeitsgang Zeugschleifen.

Wateschleifen

Die schrag zur Blattinnenseite laufende Kante ist die Wate, durch die tiber-
haupt erst das Schneiden der Schere erméglicht wird. Das Wateschleifen ist
der letzte Schleifgang an der Schere.
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Abziehen mit Olstein

Durch das Schleifen der Wate entsteht im Hohlen, also an der Blattinnen-
seite, ein Grat. Damit die Schneiden beim SchlieBen nicht fressen, werden
sie mit einem Olstein abgezogen.

Der Kontrollgang

Der Kontrollgang ist der letzte Arbeitsgang. Hier werden die Scheren genau
Uberprift und, wenn notig, gerichtet; das ist das sog. ,,Auge — Halm
setzen". Der Probeschnitt in ein Stlick Nessel zeigt, ob die Schere versand-
fertig ist.
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Anhang

Videofilm - Diaserien - Literatur

Videofilme

Die folgenden Filme kénnen im Eingangsbereich des Museums angesehen
werden:

1. Firmengeschichte der Firma Hendrichs

15 Minuten
Der Film zeigt ein Gesprach mit Frau Hendrichs, der letzten Geschéftsfiih-
rerin der Firma und Enkelin eines der Griinder. Berichtet wird iiber Entste-
hung und Entwicklung der Firma. Beim Gang durch die Fabrik werden ein-
zelne Situationen vor Ort geklart.

2. Herstellung einer Schere

25 Minuten
Der Film zeigt anschaulich und eindrucksvoll den langwierigen Herstel-
lungsprozeB einer Schere von der Musterzeichnung bis zum Verpacken der
fertigen Schere. Der gut verstandliche Kommentar bezieht sich auf die ein-
zelnen Arbeitsabldufe und informiert tiber die Vorginge, die nicht unmit-
telbar gesehen werden konnen. Der Film wurde in verschiedenen Solinger
Firmen aufgenommen und zeigt die heute tbliche Produktion geschlagener
Scheren (Kommentar ist abgedruckt).

1993 wird ein weiterer Film fertiggestellt, der die Scherenfertigung bei
der Firma Hendrichs und der Firma Waldmin & Saam zeigt.

3. Der Einsteckreider Walter Krebs

23 Minuten
Walter Krebs, Reider, 87 Jahre alt, fiihrt in der eigenen Werkstatt die Arbeits-
gange vor, die notig sind, um Messer in Handarbeit zu montieren, d. h. Heft
und Klinge zu verbinden. Er gibt — in Platt — einige Hinweise zu seiner Arbeit.
Ein Kommentar gibt die notwendigen Erlduterungen zu den Arbeitsabldu-
fen. Diese Form des Reidens gehort inzwischen der Vergangenheit an.

4. Herstellung von Raffinierstahl im Wasserhammer
Der Film zeigt (ohne Kommentierung) den handwerklichen Schmiedevor-
gang am wassergetriebenen Hammer.

5. Schleifen — Entwicklung eines Gewerbes vom Handwerk zur Fabrik

20 Minuten
Bei diesem Film handelt es sich um die Darstellung der sozialhistorischen Ent-
wicklung. Er ist fir die Vorbereitung von Lehrern und Lehrerinnen sehr gut,
fur die Arbeit mit Kindern weniger geeignet.

6. Messer auf dem Kopf — die Arbeit der Solinger Lieferfrau

27 Minuten
Der Film handelt von den Solinger Lieferfrauen, die Schneidwaren zwischen
den Heimwerkstdtten und den Fabriken transportierten. Der Film versucht,
mit Hilfe von altem Bild- und Filmmaterial, Aufnahmen von noch erhalte-
nen historischen Daten und vor allem Zeitzeugeninterviews die friiheren
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Arbeits- und Lebensbedingungen der Lieferfrauen den Zuschauerinnen und
Zuschauern naher zu bringen.

/. Der Scherenhérter — Werkstatt Giinter Angermund
23 Minuten

Im Stadtteil Merscheid betrieb bis in die 70er Jahre Giinter Angermund eine
Harterwerkstatt, die sein Vater um 1920 eingerichtet hatte. Im Film fiihrt er
die handwerklichen Techniken und verschiedenen Arbeitsgange beim Hér-
ten von Scherenbecken vor: Frisen des Ganges, Kérnern und Drehdriicken,
Bohren des Versenks und Gewindeschneiden, Harten in Esse und Harteton-
ne, schlieBlich Abrichten.

8. Augenpliester und Scherennagler-Werkstatt Ohliger

39 Minuten
Der Augenpliester Rainer Ohliger und sein Bruder Manfred, von Beruf Sche-
rennagler arbeiten in einer gemeinsamen Werkstatt. Der Augenpliester bear-
beitet an Pliestbécken und -bindern ausschlieRlich die Augen (Fingerringe)
der Scheren, wahrend der Scherennagler die Scherenhalften montiert und
an der Schere Abrichtarbeiten verrichtet.

Diaserien

1. Herstellung einer modernen Haushaltsschere (18 Farbdias)

2. Die Herstellung von Scherenrohlingen in der Gesenkschmiede Hendrichs
(18 Farbdias)

3. In einem Wasserkotten (12 Farbdias)

Die Diaserien kénnen an der Museumskasse gekauft werden.

Literatur

Museumspédagogik:
Klaus Weschenfelder/Wolfgang Zacharias: Handbuch Museumspédagogik,
Orientierung und Methoden fiir die Praxis. Diisseldorf 1981

Museumspddagogische Arbeitsmaterialien (fir Primarstufe und Sekundar-
stufe 1 bis Klasse 8), Heft Nr. 1: Von Kotten und Fabriken — Eine Einfihrung
in die Geschichte der Schneidwarenindustrie. Von Irmtraud Kuhnt u. a. KéIn
1989

Die Materialien sind als Koproduktion zwischen der Museumsleitung und
einigen Grundschullehrern/lehrerinnen entstanden. Sie bieten Angebote und
Hilfen fiir die Vor- und Nachbearbeitung sowie die Durchftihrung des Besu-
ches einer Schulklasse im Rheinischen Industriemuseum, AuBenstelle Solin-
gen. Es wurde bewuBt darauf verzichtet, einen vorgegebenen Unterrichts-
gang zu entwickeln. Vielmehr verstehen sich die Materialien als breit
angelegtes Angebot, aus dem je nach Bedarf nahezu beliebig ausgewéhlt
werden kann. Die Méglichkeiten reichen von einer begrenzten, einen
Museumbesuch vertiefenden Auswahl bis hin zu einem mit mehreren Besu-
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chen verbundenen Unterrichtsprojekt. Die Materialien eignen sich in beson-
derer Weise fiir die Gruppenarbeit.

Museumspédagogische Arbeitsmaterialien (fur die Jahrgangsstufen 9-13),
Heft Nr. 2: Schmieden — Entwicklung eines Gewerbes vom Handwerk zur
Fabrik. Bearb.: Johannes GroRewinkelmann. Red.: Jochen Putsch. Kéln 1989

Die Arbeitsmaterialien konzentrieren sich auf einen einzigen, wenn auch
wesentlichen, Themenbereich, der mit der Arbeit im Museum behandelt
werden kann. Am Beispiel der Entwicklung des Schmiedens soll der Uber-
gang vom Handwerk zur Fabrikindustrie verstdndlich gemacht werden. Die
Quellen- und Bildmaterialien verstehen sich als Angebot, das sowohl voll-
standig als auch in Ausziigen und nahezu beliebig kombiniert herangezo-
gen werden kann. Teil | dokumentiert das Schmiedehandwerk als Vorldufer
der fabrikmaBig organisierten Gesenkschmiede. Teil Il behandelt das fabrik-
industrielle Stadium des Schmiedens in einer Gesenkschmiede. Die Mate-
rialien sind in enger Anlehnung an die museale Prasentation in der Gesenk-
schmiede Hendrichs konzipiert und sollten méglichst in Verbindung mit einem
bzw. mehreren Museumbesuch(en) eingesetzt werden. AnschlieBend (Teil
1) werden einige Ubergreifende Fragestellungen angegeben, die — mogli-
cherweise um weitere ergénzt — zur Grundlage einer vergleichenden Betrach-
tung von Handwerk und Fabrik gemacht werden kénnten.

Die Materialhefte sind an der Museumskasse erhaltlich (10,— DM bzw.
12,— DM).

Richtlinien und Lehrpldne fiir die Hauptschule in Nordrhein-Westfalen.
Geschichte — Politik; Wirtschaft. 1989

Richtlinien und Lehrpléane fur die Grundschule in Nordrhein-Westfalen. Sach-
unterricht. 1985

Weiterfiihrende Literatur

Franz Hendrichs: Die Geschichte der Solinger Industrie. Solingen 1933 (aus-
leihbar im Stadtarchiv Solingen)

Franz Hendrichs: Die Schleifkotten an der Wupper. Kéln 1922 (ausleihbar
im Stadtarchiv Solingen)

Franz Hendrichs: Von der Handschmiede zur Schlagerei — Der Tisch-
messerschmied. Koln 1922 (ausleihbar im Stadtarchiv Solingen)

Ute Herborg, Jochen Putsch u. a.: Einsteckreiderei Krebs — Historische Hand-
werkstatten in der Solinger Schneidwarenindustrie. Koln 1989

Jochen Putsch: Vom Handwerk zur Fabrik. Ein Lese- und Arbeitsbuch zur
Solinger Industriegeschichte. Solingen 1985

Jochen Putsch: Schleiferei Leverkus — Historische Handwerkstitten in der
Solinger Schneidwarenindustrie. Kéln 1986

Jochen Putsch: Horndrechselei Hopp — Historische Handwerkstatten in der
Solinger Schneidwarenindustrie. KéIn 1986

Jochen Putsch: Vom Ende qualifizierter Heimarbeit. KéIn 1988

Edeltraut Welling: Solinger Lieferfrauen. Mythos und Wirklichkeit.
Solingen 1990
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