Crom B@

BR B = 1 T 1=
"."_uu...."_ ._...u e | :...._p.. -




Die erste Fabrik, Ratingen-Cromford

T
Y
1996

Rheinland-Verlag GmbH Kiin

in Kommision bei

Ley & Wiegandt GmbH u. Co, Wuppertal



Impressum

Landsehaftsverband Rheinland
Rheinisches Industriemuseum
Schriften, Bd. 11

Rheinland-Verlag GmbH » Kiln = 1996
@ Rheinland-Verlag- und Betriebs-
gesellschaft des Landschafteverbandes
Rheinland mbH, Abtei Brauweiler,
Postfach 2140, 50250 Pulheim

Katalog

Konzept:
Claudia Gottfried

Autoren:

Eckhard Bolenz
Andrea Gellert
Claudia Gottfried
Micole Scheda
Christiane Syré
Peter Theilen

Redaktion:
Milena Karabaic
Waolfgang Starke

Gestaltung:
RMC medien consult,
Eva Kraling, Wuppertal

Lithographie:
Theissen & Keller, Wuppertal
WEP, Essen-Kettwig

Druck;
Ley & Wiegandt GmbH u. Co, Wuppertal

ISEN 3-7927-1605-4

Ausstellung

Rheinisches Industriemuseum
AuBenstelle Ratingen
Cromforder Allee 24

40878 Ratingen

Tel. 02102-87 03 09

Fax 02102-85 97 20
Offnungszeiten

Di. bis S0.10=17 Uhr

Projektleitung: Dr. Eckhard Bolenz

Wissenschaftliche Konzeption
und Curchfihrung:

Eckhard Bolenz, Andrea Gellert,
Claudia Gottfried, Nicale Scheda,
Christiane Syré, Peter Theillen

Ausstellungsgestaltung:

Gatermann + Schossig und Partner,
Architekten, Kdln, Elmar Schossig,
Markus Lohaus (Innenausbau, Vitrinen)

Ausstellungsgraphik:
RMC medien consult, Eva Kriling,
Monika Bell-Thilrmer, Wuppertal

Vitrinengestaltung:
3-D Design, Jiirgen Mihle, ldrg Thur,
Diisseldorf

Gestaltung der interaktiven,
virtuellen Medien:
*)mediawerk, hamburg

Maschinennachbau:
Charles Haycock, Ashhourne

Nachbau des Wasserrads und
der Transmissionen:

Peter Fritz, Restaurator, Luckau
Kai-Michael Timm, Waddeweitz



12

28

38

50

Inhalt

GruBworte
Vorwort

Einleitung
Eckhard Bolenz

Das Museum in der ersten Fabrik
Motizen zum Konrept der Daverausstellung

Themen der Ausstellung

Eckhard Bolenz
Wegbereiter der Industrie
D Graindm; Crarmdords im
dusgehenden T8, Jahrhindert

Cabriele Harzheim

Die wassergetriebene Fabrik
Technische Crundlagen der
trihindustrieflen Textilproduktion

Christiane Syré
Menden Sie gefalligst die
notige Sorgfalt an ..."

Einkaul wnd Verwendung des
Rohstoffs Baumwolle

Peter Theilflen

Yom Rohstoff zum Garn
Maschinenspinmersd in Cromfond

MNicole Scheda
Maschinen und Menschen

Arbeitsbirdingungen In den ersfen
Banmrwaifspimmengien

&0

74

100

112

118

Andrea Gellert
== Sind alles nur Kinder,

welche arbeiten.”
Zusammensetrung, Herkundt und
sariale Lage der Cromiprder Belegschatt

Christiame Syré

Manking, Indiennes und Siamosen
Baumwallilalfe i der Klptdenmode
des T8, und frihan 19 fahrhundorts

Claudia Gottfried

Die ersten Generationen
Dig Utarashemarfarmilie Brigedmann
i der Frafindustrialigissung

Wicale Scheda
Die zweite Grindung

Motz Brdgelmann und Cramiard i
der Mitte des T2 fahrhumdenty

Literaturverzeichnis

Bildnachweis

3



Cirufiwort

Ende der 1970er Jahre setzte ein grundle-
gender Wandel des Verstindnisses von Kul-
tur ein, die die Welt der Arbeit nicht mehr
aus-, sondern nunmehr einschlof. Der Land-
schaftsverband Rheinland, zu dessen Aufga-
ben die Landschaftliche Kulturpflege gehért,
nahm sich frih des Themas der Industrie-
kultur an. 1984 wurde die Einrichtung des
Rheinischen Industriemuseums mit heute
insgesamt sechs Aullenstellen beschlossen,

In den denkmalgeschiitzten Fabrikania-
gen werden Dauerausstellungen zu exempla-
rischen Themen unserer Industriegeschichte
eingerichtet. In den Gebduden der ersten Fa-
brik auf dem Kentinent, der Spinnerei Crom-
ford, eréffnet das Rheinische Industrie-
museum erstmals ein komplettes Ensemble.
An diesem Standort steht die Einrichtung
des Fabriksystems am Beispiel der rheini-
schen Textilindustrie im Mittelpunkt der Be-
trachtung. Diese umfalit insbesondere die
zentrale Maschinisierung der Fabrikation,
alse Verhdltnisse, die unsere heutige indu-
strielle Welt nach wie vor strukturieren, So-
mit prasentiert die Ausstellung, auch wenn
sie klar Bezug auf das Rheinland nimmt,
doch ein berregionales wie auch universa-
les Thema. Angesichts der Geschichte der
frihen Fabrik, die eine starke Verbindung
zur englischen, aber auch zur franzéisischen
Ceschichte hat, kénnen wir auch von einem
Museum mit starken europdischen Beziigen
sprechen, ein Umstand, der ebenfalls auf Ak-
tualitit verweist. Der Landschaftsverband
Rheinland hofft mit dieser Daverausstellung
viele Mitbiirger anzusprechen, sei es durch
die gewihiten Themen, die sich unter ande-
rem auch an den Lerninhalten von Schulen
orientieren, oder sei es durch die gelungene
Verbindung der alten Gebaudesubstanz mit
moderner Innenarchitektur.

Vom GrindungsbeschluB bis zur Ergff-
nung war ein langer Weg, der wegen der an-
gespannten Finanzlage nicht einfacher wur-
de. Viele haben den schwierigen Weg zu der
Erdffrung des Museums geebnet. Allen vor-
an sei dem Ministerium fiir Stadtentwick-
lung, Kultur und Sport des Landes Nordrhein-
Westfalen fiir die groBziigige Forderung ge-
dankt, ebenso der Stadt Ratingen fiir ihren
Anteil bei der Finanzierung, der Baubetrew-
ung und -durchfiihrung. Dies gilt auch fir die
vielen anderen, die wir nicht alle namentlich
nennen kdnnen. Den Mitarbeitern und Mit-
arbeiterinnen des Rheinischen Industriemu-
seums Ratingen gebihrt ebenfalls Dank fir
ihr Engagement.

Fp= S fei e

Dr. Jirgen Wilhelm Ferdinand Esser

Vorsitzender der hrekior des
Landichaftywersammiung Landschafisverbandes
Rheinland Rheinland



Gruflwort

Mit der ehemaligen Textilfabrik Brigelmann
in Ratingen-Cromford verfiigt das Rheini-
sche Industriemuseum dber die alteste Fa-
brik auf dem europdischen Kontineat, Sie
wurde 1783 durch den Elberfelder Kauf-
mann lohann Gottfried Brigelmann gegriin-
det und 1977 geschlossen. Darwischen lie-
gen zweihundert Jahre, in denen das heutige
MNordrhein-Westfalen wie keine andere Re-
gion Deutschlands durch die Industrie wverdn-
dert und gepragt wurde,

Die in den 1960er lahren einsetzende
Strukturkrise der Montanindustrie erfafite in
den 70er lahren auch den Textilbereich. Wie
viele andere Betriebe multe auch die tradi-
tionsreiche Baumwollspinnersd Brigelmann
schliefien.

Die stillgelegten Betriehe hinterliefen
Zeugnisse in Techmik und Architektur, mit
denen wir zundchst wenig anzufangen wull-
ten. Alte Industrieanlagen galten als haltlich
und hinderlich fir neue Entwicklungen. Ent-
sprechend war der Umgang mit den Zeugriis-
sen dieser Zeit: Sie wurden in der Regel ab-
gerissen oder verschrottet.

Ende der 70er Jahre setzte gin Umden-
ken ein. Wir begannen die Geschichie der In-
dustrie auch als Teil unserer Kulturgeschichte
zu begreifen. Dies filhrte uns weg von der
durch geschichtsloses Wachstumsdenken ge-
tragenen Abribsanierung und hin zu einer Er-
neuerung des Bestehenden mit einer behut-
samen Integration des Meuen. Die vom Land
gefarderte erhaltende Stadterncuerung hat
fiir die Anlagen von Industrie und Technik
neue Mutzungen in wirtschaftlicher, sozialer
und kultureller Art gefunden. Auf diese Wei-
5& konnten anstelle von Neubauten nicht rur
Behdrden, sondern auch Begegnungsstatten,
Wohnungen, Waeiterbildungseinrichtungen,
Magazine und Kindergirten eine attraktive
Bleibe finden.

Den Wunsch, exemplarische Zeugnisse
aus Industrie und Technik authentisch zu er
halten, haben die Landschaftsverbande auf-
gegriffen. An vierzehn Standorten wird die
filr Mordrhein-\Westfalen pragende Industrie
in herausragenden und typischen Industrie-
denkmalern bewahrt und der Offentlichkeit
in den Museen fiir Industrie- und Sozialge-
schichte prisentiert werden. Als altester Fa-
brik auf dem Kontinent féllt dem Standort
Ratingen-Cromford dabei die Erforschung
und Dokumentation der frichindustriellen
Zeit pu. Sie bilden den Schwerpunkt wvan
Dauverausstellung wnd Katalog und sind am
Ersemble mit Fabrik, Herrenhaus und Arbej-
terwohnhdusern, die alle aws dieser Zeit
stammen, exemplarisch ablesbar,

I —

[lse Brusis

Minribesrurm fir Stacentwickiung, Kitur g Sport
des Landes Mordrieein-Wiesdfalen



Varwort

Es ist gerade in dem Industrieland Mord-
rhein-Westialen zu sehen und zu spiren,
dafi Industrien altern oder ganz aussterben.
Undbersehbar st aber auch, dali Meues an
ihre Stelle tritt, Mur wenige Produktions-
stitten werden als Industriedenkmal be-
wahrt und museal genutzt, eine davon ist
die Spinnerei Brigelmann in Ratingen-Cram-
ford im Verbund des Rheinischen Industrie-
MUSeums.

Industriegeschichtlich gibt es kaum einen
anderen Standort wie diesen, der eine so
herausragende Berechtigung fir das Bewah-
ren hat. Denn wenn wir uns auf die Yorstel-
lung vom Lebenszykdus in der Industrie ein-
lassen, dann hatte sie nicht nur ein Ende,
sondern auch einen Anfang, ein Geburtsjahr,
Fiir das industrielle Fabriksystem in einem als
Fabrik gebauten Gebaude war es das Jahr
1784, in dem die Spinnerei Brigeimann ihren
Betrieb aufnahm. In der Epochengliederung
der deutschen Industriegeschichte befinden
wir uns damit in der ersten Phase der Frih-
industrialisierung. Diese Epoche war auf ikre
Woeise damals so revolutiondr wie heute etwa
die des elektronischen Zeitalters. Denn da-
mals wurde erst durch das Zusammenwirken
von technischen Mewerungen das neue Fabrik-
system geschatfen, das die Produktionsfor-
men von Manufaktur und Gewerbe ablaste.

So gilt diese Fabeik als Vorbild fir andere
Produktionsstatten in den zersplitterten deut-
schen Staaten,

Daft es so0 weit kommen konnte, war vor
allem dem unternehmerischen Mut von Jo-
hann Gottfried Brigelmann zu danken, der
auf den massenhaften Kauf von Baumwoll-
produkten und damit auf einen entstehenden
Markt setzte, auf dem Leinen zunehmend
verdrdngt wurde, Ein 5tiick Technologietrans-
fer kam hinzu, indem Maschinen des Englin-
ders Arkwright nachgebaut wurden, Villig zu
Recht stand dementsprechend auch der eng-
lische Mame einer Spinnerei von Arkwright fiir
die Ratinger Fabrik Pate, nimlich Cromford.
Den Museumsmachern geht es zweihundert
lJahre spater nicht viel anders: Das technische
Know-how fir die Maschinen aus der Zeit um
1800 isk heute nur noch in England zu finden.
In der Person von Charles Haycock, Machkom-
me einer alten Uhrmacherfamilie, gewann
das Rheinische Industriemuseum einen Mei-
ster seines Faches, der sich auf die Feinmecha-
nik der Spinnereimaschinen und Webstihle
spezialisiert hatte. Da es sich bei den Maschi-
nen in Ratingen um Machbauten handelt,
stehen ihrer Vorfiihrung im Betrieb keine
konservatorischen Grinde entgegen, ganz im
Gegensatz zu den wenigen in England erhalte-
nen Originalen.



Ein Ziel des Museumskanzeptes der Textil-
fabrik Brigelmann ist die Demonstration der
gesamtben  Antriebstechnik und  Kraftiber
tragung mit Hilfe von historischen Maschi-
nennachbauten, zeitlich auf dem Stand des
ausgehenden 18. Jahrhunderts. So ist hier
wieder eine Produktionsstitte zu besichtigen,
die ihr Entstehen der Einsicht in die Marktent-
wicklung und dem Interesse des Griinders an
Innovation verdankt.

Ein zweites Ziel des Museumskonzeptes
ist durch das schloBartige Herrenhaus insps-
riert, Denn dieses Gebaude legt nahe, Einblik-
ke in das borgeriche Leben um 1800 zu
geben und-speziell in einer Textilfabrik -auch
noch die Produkte der 2eit zu rzeigen. Dali
Mode eine Geschichte hat, offenbaren uns
nicht nur ginzelne Museen In Frankreich, son-
dern auch die Disseldorfer Mode-Messen,
Die Modeschapfer von heute beziehen einen
Teil ihrer phantasievollen Anregungen eben
aus der Geschichte der Mode, die uns immer
wieder in historischen Zitaten begegnet. Es ist
gine verlockende Perspektive fiir das Rheini-
sche Industriemueseum in Ratingen, langfri-
stig die Geschichte von Textilproduktion und
Mode zusammenzufihren,

Prof. Dr. Rainer Wirtz
Dirgkdar deg Bheimiseben i brigmme s
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Notizen zum Konzept der Dauerausstellung
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-Am 3. August besuchten wir eine (...) Fa-
brik, welche durch ihren Betrieh alle Gber-
trifft, die wir bisher besucht halten. Der
Eigentimer derselben zeigt sie aus guten
Crunden niemand, selbst seinen Freunden
nicht. " (Géliew, in: Deicke 1935, S, 2 ff)
Diese Tagebuchnotiz aus dem Jahr 1787
entstand anliflich einer Reise zur Textilfa-
brik Cromford bei Ratingen. Dem hohen Be-
such, einer hessischen Landgrifin mit ihrem
Gefalge, war ausnahmsweise ein Blick in die
Spinnsile gestattet. Die adligen Damen-
jeglicher Gkonomischer Konkurrenz unver-
dichtig - erlebten etwas unerhdrt Neues, die
vollstindig mechanisierte Garnproduktion
auf den modernsten Maschinen jener Zeit.

Nur wenige Fabriken aus diesen frithen
lahren der Industrialisierung sind bis heute
erhalten, Der Cromforder Spinnerei kammt
dabei herausragende Bedeutung zu, Mit ikr
war nicht nur 1783/84 die erste Fabrik auf
dem europdischen Festland entstanden. Die
Ratinger Baumwollfabrik blieb auch durch
glibckliche Umstiande als komplettes frih-
industrielles Ensemble bewahrt: die ersten
Fabrikgebdude, frilhe Arbeiterwohnungen,
das Kontor und schlieBlich die Fabrikanten-
villa, das reprisentative, von Parks umgebe-
ne Herrenhaus Cromiford.

Schon wenige Jahre, nachdem die Ratin-
ger Fabrik ihren Betrieb aufgenommen hat-
te, folgten ihr weitere Unternehmensgrin-




dungen in der niheren Umgebung, der Pio-
mier erhielt Konkurrenz, Spiter existierte die
Fabrik Brigelmann dann als ein Betrieh mitt-
kerer CrdBe, der seit der Wende zum
20. Jahrhundert erhebliche Schwierigkeiten
hatte, lberhaupt zu dberleben. Die Krise in
der europdischen Textilindustrie war die Ur-
sache for die endgiltige Schliefung der Fa-
brik im Jahr 1877,

Der grifte Teil der Produktionsstitten
wurde unmittelbar danach abgerissen, um
Platz fir eine neue Wohnbebauung zu schaf-
fen. Nur die gerade noch rechtzeitige Inter-
wention der Denkmalpflege konnte einen
Abbruch auch des frihindustriellen Kerns
werhindern, Die Stadt Ratingen erwarb die
Gebdude, und 1984 beschlofi der Land-
schaftsverband Rheinland, in der Fabrik und
im Herrenhaus eine der sechs Aulenstellen
des Rheinischen Industriemuseums einzu-
nchien.

Das newe Museumn in der Baumwollspin-
nerei Brigelmann sollte der Einfihrung des
Fabriksystems am Beispiel der rheinischen
Textilindustrie gewidmet sein. Damit (ber-
nahm die Cromforder Fabrik von allen vier-
zehn AuBenstellen des Rheinischen und des
Westfilischen Industriemuseums den histo-
risch frihesten Part.

Anschliefiend begann eine lange Restau-
rierungsphase. Die Fabrik war eine Gebdude-
ruine, in deren Innern es keinerlei Zeugnisse
aus der Grindungszeit mehr gab. Auch das
Herrenhaus erwies sich als im héchsten
Mah renovierungsbedirftig. Aufwendige Re-
cherchen waren ndtig, um Vorgaben fiir die
Restaurierung zu bekommen. Aber bei der
Renovierung traten auch immer wieder neue
Befunde zutage, die die bisherigen For-
schungsergebnisse dber die Baugeschichte
und die technische Entwicklung des Unter-
nehmens erganzten oder berichtigten.

Die Ausstellung beschrinkt sich bewufBt
auf die Zeit von 1780 bis 1850. Ihre Themen
bewegen sich damit in jenem Zeitraum, in
denen die noch vorhandenen Fabrikgebiude
entstanden und ihrer urspriinglichen Bestim-
mung dienten. Das Ensemble aus Fabrikbau-
ten, Herrenhaus und Arbeiterquartieren
wird so selbst zum Objekt musealer Prasen-
tation, der denkmalpflegerische Ansatz des
Rheinischen Industriemuseums eingelast.
Das Ende des 18. und die erste Hilfte des
19, Jahrhunderts markieren aulierdem jene
friihe Phase der Industrialisierung Deutsch-
lands, in der noch die Textilindustrie das
Tempo der gewerblichen Entwicklung be-
stimmte, bevor dann Kohle und Stahl die
Leitsektoren wurden.

Die Konzeption der Dauerausstellung

“warf eine Vielzahl von Fragen nach dem

historischen Geschehen in der einstigen
Baumwolifabrik auf: nach dem technischen
Stand und der Funktionsweise der Maschi-
nen; nach den Menschen, die an ihnen tatig
waren; nach den Arbeitsbedingungen in den
Fabriksilen. Zwar gaben die relativ umfang-
reich  erhaltenen  schriftlichen Quellen-
bestande hier wertvolle Antworten; gravie-
rende Probleme steliten sich jedoch bei der
Prasentation der historischen Inhalte.

Dem Cromforder Industriemuseum fehl-
te eine eigene Sammlung, vor allem ein Be-
stand jemer alten, urspringlich englischen
Maschinen, die veor gut zweihundert Jahren
fir den unternehmerischen Erfolg des
Fabrikgrinders Johann Cottiried Brigel
mann sorgten. Ein einziger originaler Satz
dieser Spinnmaschinen ist noch im Higher
Hill Museum in Helmshare, in der Mzhe von
Manchester, erhalten. Er wurde zum Vorbild
fiir einen originalen Nachbau., Wahrend in
Helmshore konservatorische Griinde einen
Betrieb der alten Mechanik verbieten, dir-
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ten die Ratinger Maschinen in Aktion treten.
Ein Schaubetrieb, zentraler Bestandteil im
Konzept des Rheinischen Industriemuseums,
wird damit miglich.

Der Aufbau der Sammlung sah sich auch
der Schwierigkeit gegeniiber, daB Zeugnisse
und Gegenstinde aus der Arbeiterwelt weit
weniger zahlreich und gut Gberliefert sind
als aus den Kreisen der Unternehmer. Des-
halb haben es die Cromforder Arbeiterinnen
und Arbeiter des 18. und 19. Jahrhunderts
noch heute schwer, mit den Gestalten des
Fabrikgrinders und seiner Familie zu konkur-
rieren,

Den Horizont bewuBt Gber Ratingen und
das Rheinland hinaus zo weiten, zihlt zu den
wichtigen Zielen der in Cromford begonne-
nen Sammiung zur Geschichte von Kleidung
und Made. Nicht nur der Bereich der Pro-
duktion, sondern ebenso die komplementa-
re Welt des Konsums, die | Produkthultur der
Baumwolle”, wird in der Ausstellung beriick-
sichtigt -die Kleidung der Fabrikarbeiter
oder der Sklaven auf den Baumwollplanta-
gen ebenso wie die festlichen Roben fiihren-
der Gesellschaftsschichten,

Zwei Schwerpunkte besitzt die Ausstel-
lung in der ehemaligen Textilfabrik Brigel
mann. Im Fabrikgebdude geht es um die Ge-
schichte der Cromfarder Spinnerei und der
Frihindustrialisierung im Rheinland. Wih-
rend hier die Arbeitswelt im Vordergrund
steht, gilt im Herrenhaus das Interesse vor al-
lem der Geschichte und Kultur der Unter-
nehmerfamilie Brigelmann. Dabei ist aller-
dings nicht die authentische, detailgetreue
Rekonstruktion des einstigen Innenlebens
der historischen Bauten angestrebt, ein An-
sinnen, das angesichts der wenigen iberlie-
ferten Reste aus der Geschichte des Unter-
nehmens von vornherein zum Scheitern ver-
urteilt gewesen ware,

Die Ausstellungseinheiten in den Fabrik-
etagen und in den Riumen des Herrenhau-
ses Cromford, darunter im reprisentativen
Gartensaal, widmen sich einem weiten
Themenspektrum aus der Sozial- und Wirt-
schaftsgeschichte ebenso wie aus der Ge-
schichte der Technik, dem kulturhistorischen
Bereich oder der Firmenhistorie, Viele The-
men, wie die Ausbeutung der Kelanien und
die Sklaverei auf den Baumwollplantagen,
die Kinderarbeit in den frihen Fabriken oder
die Auswirkungen der Franzésischen Revolu-
tion, finden sich in den Lehrplinen der
Sekundarstufe | und II, so daf ein Museums-
besuch eine wichtige Erganzung zum schuli-
schen Lernen sein kann.

Viele Faktoren spielten zusammen, als
der Prozefi der Industrialisierung im spiten
18. Jahrhundert seinen Anfang nahm. Die-
ses komplizierte Geflecht von Ursachen und
Wirkungen |iBt sich durch Anschauung
allein nicht erschlieflen. Texte auf den Aus-
stellungstafeln stellen die zentralen Informa-
tionen bereit, Texte in den Themenbiichern
laden zum interessierten Weiterlesen ein.
Filme, computergesteverte Videoinstallatio-
nen, Hor- und Klangspiele bieten neue Denk-
anstbe und dberraschende Zuginge und
schaffen dabei immer wieder eine eigene At-
mosphire. 50 zum Belspiel im Radhaus, dem
alten Energiezentrum der Fabrik, wo sich die
detektivische Spurensuche im Industrie-
denkmal der elementaren Kraft des Wassers
ausgesetzt sieht,

Die 1783/84 vor den Toren Ratingens
gegriindete  Baumwollspinnersi war  mut-
mablich die erste Fabrik auf dem europai-
schen Kontinent. Angesteckt vom Aufbruch
GroBbritanniens ins Industriezeitalter, steht
lohann Gottfried Brogelmanns Unterneh-
men hier fir die Einfiihrung des Fabrik-
systems.




ie neuen Fabriken am Ende des

18 Jzhrhunderts waren zentrale Produkti-
wstdtten. In den Fabriksdlen herrschie Ar-
peitsteilung und wurden Maschinen be-
sutzt, die gin rentraler Antrieb in Lang setz-
‘= leder dieser Faktoren findet sich, zum
Teil schon lange zuvor, auch In Handwerk
und Cewerbe, Doch erst das Zusammenspiel
d der gezielte Einsatz aller damals bekann-

e technischen und organisaterischen Mog-
skEitan und die Bereitschaft der neuen
Unternehmer, grofie Geldsummen 2y inve-

stieren, brachten die Industrialisierung in der
mwelten Halfte des 18 Jahrhunderts auf den
Weg. In Cromford wurden aus Handwerkem
und Tageldhnern die ersten Industriearbei
ber, aws traditionellen Kaufleuten unterneh-
merisch denkende Fabrikherren; hier zeich-
nete sich das uns vertraute Bild der Arbeits-
welt ab

Das Museusm in der Fabrik fihrt zuriick
an den unmittelbaren Beginn eines neuen
Zeitalters, an den Ursprung der industriali-
sierten Gesellschaft der Moderne,
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. Er wdhlte daher eine,
bis dahin vom Kunstfleil3
entbloSte Gegend um
Ratingen und nannte sie
Cromford, weil er hier
die zu Cromford in England
erfundene Baumwoll-Spinnerey
mit Wassermaschinen

anlegen wollte.”

Westfilischer Anzeiger, 1803




B

s \N€Gbereiter der Industrie

Blick auf das nach

gebavte Wasserrad ung

dir Tranwmission

14

Die Griindung Cromfords
im ausgehenden 18. Jahrhundert

Ein michtiges Wasserrad, Transmissionen
zur Kraftiibertragung und die Water Frame,
die erste funktionsfihige Feinspinnmaschine
- im Erdgeschol der Ratinger Baumwaollspin-
nerei dominiert wie vor gut zweibhundert
Jahren der Werkstoff Holz. Das Zeitalter van
Kohle und Eisen, die Ara der Dampfmaschi-
ne~tir viele der Inbegriff der Industriellen
Revolution-hatten zu Johann Gottfried
Brigelmanns Zeiten noch langst nicht be-
gonnen, Im spiten 18 Jahrhundert war es
vielmehr die intelligente Kombination ven
traditionellen Arbeitstechniken und neu er
fundenen Maschinen fiir die arbeitsteilige
Massenfertigung, die den Ubergang zur fa-

brikindustriellen Produktionsweise signali-
sierte. Die Cromforder Spinnerel markiert ei-
nen wichtigen Anfangspunkt in dem allmah-
lichen gesellschaftlichen und &konomischen
Wandel, der erst seit der Mitte des 19, Jahr-
hunderts zum Durchbruch der Industriellen
Revolution in Deutschland fiihrte.

Als die Cromforder Fabrik 1783/84 ge-
grundet wurde, bestand das Deutsche Reich
aus Uber 300 souveranen Firstentimern
und Stidten. Wie kompliziert die territoria-
len Verhiltnisse waren, zeigt sich auch am
Beispiel des Fabrikgriinders Johann Gottfried
Briigelmann (1750 -1802), der einer wohl-
habenden Kaufmannsfamilie aus dem Wup-
pertal entstammte. Seine Heimatstadt Elber-
feld gehirte zum Herzogtum Berg mit dem
Verwaltungszentrum Diisseldorf. Der bergi-
sche Landesherr hingegen, aufgrund dyna-
stischer Erbfolge der Wittelsbacher Kurfiirst
Karl-Theodor von der Pfalz (1725-1799),
sab bis 1777 weit entfernt in seiner Mann-
heimer Residenz, danach in Miinchen.

Freier Warenverkehr (ber die Territori-
umsgrenzen hinweg war schwierig, In vielen
stadten wurde die Warenproduktion noch
von Zinften oder Gilden kontrolliert und be-
grenzt. Manche Landesherren versuchten,
mit einer merkantilistischen, staatlich diri-
gierten Wirtschaftspolitik das Gewerbe zu
modernisieren. Trotz vieler Erfolge blieb die-
se Form der Gkonomischen steverung den
Kaufleuten und Unternehmern fremd, denn
sie schrinkte eigenstindiges Handeln wei-
terhin ein. Auch Briigelmanns Landesherr
verfolgte merkantilistische ideen, aber sie
zeigten im Herzogtum Berg, weit entfernt
von Karl Theodors Regierung, so Ut wie
keine Wirkung. Dies war einer der Griinde,
warum in diesem Teil Deutschlands die Ent-
wicklung eines Unternehmertums im moder-
nen Sinn begunstigt wurde. (Reulecke 1981)




Das Wuppertal war eine wirtschaftlich
prosperierende Hegion, die weite Tele Mord
westdeutschlands mit
Hier im Bergischen Land kennte sich im Lauf
der Feit elne Kaufmannsschicht herausbil-

Textilien vérsorghe

den,die es durch die verlagsmabige Textilver-
arbeitung wund -veredelung, durch das Spin-
nen, Bleichen, Weben, Farben von Garmen
hzw, Tuchen zu einigem Wohlstand brachte
Aut der anderen Seite geneben ehemals free
Berute, wie qum Bespiel Weber, In Imimer
starkere Ab I'|._||1;-_:|g|: el von den Verlegem
Palitiseh wie wirtschaftlich interessierte
Kaufleute blickten zu dieser 2eit aut das par-
lamentarisch regierte England, wo Gewerbe-
und Zollfreiheit sowie Bevolkerungswachs-
tum zu einem starken wirtschaftlichen Ent
wicklungsschub gefihrt hatten. Viele Men
schen waren dort aus der Landwirtschaft ge
drangt worden und muBten nun in einem
Cewerbe ihren Lebensunterhalt wverdienen
meist zu jdmmerlichen Bedingungen. Dem-
gegeniber existierie aber die - for viele je
doch nur abstrakte - Mdaglichkeit, mit Ideen,
Tatkraft auch durch bloBes Glick
Reichtum uwnd Macht zu erlangen. Lie
stiandisch verfalite Welt im Deutschen Reich
schlof eine solche Mobilitat und Maglich-

e

keit politischer Teilhabe weltgehend aus. Sie
wies jedem einzelnen, auch einem erfoigrei-
chen Kaufrmann, durch Geburt einen sozia-
len wnd rechtlichen Status zu, der gar nichl
ader nur schwer zu verandern war

In England wurden die ersten Theoren
kapitalistischer Markbwirtschaft entwickelt
1776 formulierte der schottische Okonom
Adam
uber Matur und Ursachen

smith in selnen | Untersuchungen
des Vialkswaohl
standes” ein radikales Programm, das freie
Entfaltungsmaoglichkeiten fiir die  Untes
nehmer forderte. Staat und Zunfite soliten

den dckonomischen Wettbewerh nicht be-

nindern

it dem berihmien Beispiel der
Stecknadelproduktion machte Smith die Pro-

duktivitatssieigening

durch Arbeitstellung
deutlich. Viele Bedirtnisse der anwachien
den BewvGlkerung waren nicht mehr durch
handwerkliche Einzelanfertigungen zu be-
friedigen, sondemn nur noch durch eine ar
beitsteilige Massenproduktion

In allen Lindern Europas werfiligte die
Textil- und Bekleldungsproduktion dber den
gewichtigsten Anteil an allen Gewerben, be
doch menschliche Grundbe
dirfnisse wie den Schutz vor Masse und Kil
te, Das Aufkommen schnellebiger Moden

friedigte sie

verstarkte noch die Machfrage nach ihren




S Richard Arkwright
(1332-1792),
Cemdlde won Mdegh
Wright of Derby
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Erzeugnissen. Der Anteil der im Textilgewer-
be Beschaftigten wird auf 30 bis 50 % aller
gewerblich Tatigen geschitzt. Es lag nahe,
dalh technische Rationalisierungsbestrebun-
gen in diesem Bereich zuerst ginsetzten. Die
steigende Anzahl von Patenten, die in Eng-
land vergeben wurden, zeugte davon, wie
Personen unterschiedlichster Herkunft ver-
suchten, mit Erfindungen ihr Gliick auf ei-
nem Markt zu machen, der sich technischen
Meuerungen nicht mehr verschloR.

Den groften Erfolg hatte hierbei unbe-
streitbar Richard Arkwright (1732-1792),
von Haus aus Barbier und Perlickenmacher
Er entwickelte Ideen anderer Tiiftler und Er-
finder weiter, das Spinnen von Garn zu me-
chanisieren, und lieR sich im Jahr 1769 eine
mit Wasserkraft betriecbene Spinnmaschine
patentieren. _Wer Industrielle Revolution
sagt, meint Baumwolle”, war die pragnante
Feststellung eines bekannten englischen Hi-
storikers Uber die Auswirkungen dieser Inno-
vation (Hobsbawm 1969, 5. 55). Arkwright
gelang es, das Spinnen in mehrere getrennte
Arbeitsschritte zu zerlegen, fur die er gezielt
leistungsfihige Maschinen konstruierte. Er
baute 1771 in Cromford in Derbyshire die er-
ste Spinnfabrik in England auf, die er wegen
des grofien Erfolgs bald um weitere Fabrik-
gebdude sowie Wohn- und Arbeitshiuser er-
weiterte. Arkwright verkaufte Lizenzen fiir
Fabrikgrindungen nach seinem Produktions-
system, aber er achtete dabei streng darauf,
dall seine Technik nicht unkontrolliert ver-
breitet wurde, besonders nicht ins Ausland.

Dall Arewright Grund zur Besorgnis hat-
te, zeigt der Fall des Kaufmanns Johann
Gottfried Brigelmann, der sich die Ark
wrightsche Technik iber Umwege verschaf-
fen konnte und das erworbene Know-how
1783 von seinem Landesherrn mittels eines
Privilegs schiitzen lieB. Dieses Dokument

sicherte ihm den konkurrenzlosen Betrieb
einer mechanischen Baumwollspinnerei nach
Arkwrightschem Muster zu.

Nichts spiegelt den Unterschied der
Wirtschaftsordnungen von England und
Deutschiand so deutlich wider wie Unter-
nehmerportrits von Arkwright und Briigel-
mann. Das Gemilde von loseph Wright of
Derby zeigt Richard Arkwright neben dem
patentierten Streckwerk der Spinnmaschine.
Ein Patent ist ein Individualanspruch, der ei-
nem Erfinder kraft eines allgemeinen Rech-
tes zusteht. Brigelmann hingegen lief sich
mit der Hand auf dem Privileg des Kurfir-
sten Karl-Theodor abbilden. Ein Privileg war
Ausdruck flrstlicher Macht und wurde ei-|
nem Untertan gewdhrt,

Brigelmann rief mit diesem Privileg die
Miligunst seiner Konkurrenten aus der soge-
nannten Gamnahrung hervor, einer Kauf-
mannsgilde aus dem Wuppertal, die bislang
den regionalen Textilmarkt kontrolliert hat-
te. Er entfloh unliebsamen Auseinanderset-
rungen durch Abwanderung nach Ratingen.
Ein Grund fir die Niederlassung dort waren
die niedrigen Arbeitslohne. Ratingen war,
anders als das wirtschaftlich prosperierende
Elberfeld, eine Stadt mit hoher Arbeitslosig-
keit. Zum anderen konnte Briigelmann in der
Ratinger Feldmark eine Wassermiihle und
das dazugehdrige Recht pachten, das Was-
ser des Angerbachs fiir den Antrieb der
Spinnmaschinen zu nutzen. In einer Zeit, in
der Wasser die wichtigste Energiequelle war,
gab es in gewerblich entwickelten Regionen
kaum noch Ortlichkeiten, eine Miihle zu er-
richten. Aus der bestehenden Speeschen Ge-
treide- und Olmahle an der Anger wurde
Brigelmanns Baumwollspinnerei.

Briigelmann nannte die Fabrik vor den
Toren Ratingens nach dem englischen Vor-
bild .Cromford”, um auf die Modernitat sej-




nes Unternehmens hinzuwelsen, Wie Ark-
wright hatte er sehr schnell wirtschaftlichen
Erfolz - und ebenso hatte er Angst, dab
Konkurrenten die neue Technik kopieren
kédnnten. Micht zu Unrecht, denn wegen der
Kleinstaaterei in Deutschland war ein rechtli-
cher Zugriff auf Machahmer sehr begrenzt

Briigelmann liefh seine Arbeiter sogenannie
Verbleibungseide aussprechen: Sie mufiten
umter Androhung einer Zuchthausstrafe aut
Mobilitit verzichten und wurden zum Be
wahren des  Fabrikgeheimmisses gezwun-
sen, Die drohenden Sanktionen lief Brigel-

mann von den Kanzeln der artlichen Kirchen
verkiinden, denn die Kirche war zu dieser
Zeit noch die wichtigste Gffentliche Institu-
tion. Erfolg war seinen Mafinahmen der Ge-
heimhaltung nicht beschieden, denn Fachar-
beiter. wie im Jahr 1786 Johann Heinrich
Nicolay, wurden durch andere Kaufleute ab-
geworben, um mit (hrem Wissen auferhalb
des Herzogtums Jilich-Berg konkurrierende
spinnfabriken zu grinden, Die fabrikindu-
striglle Produktion war zu lukrativ, als dafl
sich ihre Verbreitung durch Verbote verhin:
dern lassen hatte
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,... ZWischen lieblichen Wiesen,
mit stets beweglichen
Wasserradern, haben Gewerbefleils
und Wohlhabenheit
thre Wohnungen aufgeschlagen.”

Wilhelm Christian Miller, 1819
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Die wassergetriebene Fabrik

Technische Grundlagen der frilhindustriellen Textilproduktion

Das Spinnen von Garn und das Weben von
Textilien gehéren schon mindestens so lange
zur menschlichen Kultur, wie der Mensch
sefhaft ist, Faserpflanzen kultiviert und
Haustiere zichtet, In Mitteleuropa ist dies
ceit etwa 3500 v. Chr. der Fall (Bohnsack
1985, 5. 31). Die Textilproduktion zdhlte im
Rahmen der Selbstversorgung zu den tagli-
chen Arbeiten insbesondere der Frauen. Mit
zunehmender Komplexitat menschlicher Ge-
sellschaften wandelten sich auch die Beddrf-
nisse ihrer Mitglieder. Kleidung konnte bei-
spielsweise Standesunterschiede unmittelbar
und fir jeden sichtbar machen. Dies forderte
bereits frilh die Entwicklung von Speziali-
sten, die sich der Herstellung von Textilien
widmeten,

Die vorindustrielle Textilherstellung
Neben dem Schmieden von Metallen zahit
die Weberei zu den dltesten Handwerken
iberhaupt. Dabel erstaunt zundchst, wie
lange sich inshesondere in der Textilproduk-
tion unterschiedliche Organisationsformen
gehalten haben: Bis zum Ende des 18, Jahr-
hunderts gab es sowohl technisch auf sehr
hohem Miveau stehende Produktionsstatten,
die in erster Linle fir die Herrscherhauser
Europas Bekleidung und Einrichtungstex-
tilien herstellten, als auch Handwerks- und
Manufakturbetriebe, die fiir einen groBen,
var allem stadtischen Konsumentenkreis
produzierten, Auf dem Land dominierte die
Selbstversorgung mit Textilien; vornehmlich
in der Winterzeit wurde in den Bauernhdu-
sermn gesponnen und gewebt.

Fiir diese Vielfalt der Organisationsior-
men waren vor-allem die unterschiedlichen
Rohstoffe sowie Produktionsmittel werant-
wartlich. Einfache Leinenkleidung entstand
zwar in einem sehr langwierigen Prozel,
aber mit einfachen Mitteln und deshalb

meist im biuerlichen Bereich. Anders sah
dies bereits bei Wollstoffen aus. Zwar berei-
tete das Spinnen und Weben auch hier keine
grofen technischen Probleme und konnte
ebenfalls im biuverlichen Betrieb erfolgen.
Die Qualitit des Waollstoffs hing jedoch ent-
scheidend von der Weiterverarbeitung ab,
insbesondere von der Appretur, das heilit
dem Walken, Scheren, Glitten und Firben,
Daher schlossen sich die im Mittelalter ent-
standenen Zinfte der Wolltuchweber bzw.
-bereiter zusammen, um gemeinsam die In-
vestitionskosten fir wasserbetricbene Walk-
miihlen zu tragen. Das Rauhen, Scheren und
Pressen der Tiicher konnte nur in eigens da-
fir eingerichteten Werkstatten wvorgenom-
men werden. Der Beruf des spezialisierten |
Tuchscherers war hoch angesehen und der |
bestbezahlte in der Textilbranche. Baum-
woll- und Seidenstoffe im Rahmen der
Selbstversorgung herzustellen scheiterte be-
reits an der Beschaffung der Rohstoffe. Da-
fir waren hohe Kapitalinvestitionen erfor-
derlich, die sich erst nach mehreren Mona-
ten oder sogar erst nach Jahren auszahlten.
Bis ins 18. Jahrhundert blieben daher Gewe-
be aus Baumwaolle und Seide Luxusartikel.

I 17. und vor allem 18. Jahrhundert be-
gann sich ein allmdhlicher wirtschaftlicher
Wandel in Europa einzustellen. Mach dem
Dreifigjahrigen Krieg stabilisierte sich die
Bevilkerungszunahme, nur unterbrochen
durch immer wieder auftretende Pestepi-
demien. Die Nachfrage nach Konsumgitern
stieg. Die merkantilistische Politik stirkte
die jeweilige heimische Wirtschaft. Auch die
Lebensfiihrung der Oberschicht stand im-
mer starker im Zeichen lusgurigser Kgnsum-
guter, ermoglicht durch die Griindung von
Kolonien in Ubersee und deren wirtschaftli-
che Ausbeutung. Rohrzucker, Tee, Kaffee,
Kakao oder Baumwolle kamen in immer




giferen Mengen nach Europa. Begiinstigt
marce die wirtschaftliche Entwicklung durch
== mnehmende Ausnutzung von Fremd-
sseese Holz, besonders in Form von Holz-
o= und die Wasserkraft begannen eine
e wichtigere Rolle zu splelen

CSe Nutzung der Wasserkraft

St der Antike waren verschiedene Metho-
gen dér Mutrung von Fremdenergie be-
k=t Pferde und Ochsen setzten dber
Cées! grofiere Maschinen wie Stampf- oder
Mashwerke in Gang. Wind- und Wasserrader
zasften das Energiepotential der Matur an,
== gem Mittelalter in immer vielfaltigeren
Formen. Es gab nicht nur Mahl- und Olmih-
e wm Gefreide- und Olsaaten xu verarbei-
e Stampfmihlen zerkleinerten Knochen

oder Steine, die Wolltuchpraduzenten bendg-
tighen Walkmihlen, und in Hammer- und
Schmiedemdblen wurden Metalle bearbes-
tet. VWasserrader trieben dber Transmis-
sionen einfache Gerdte und Maschinen an,
zum Beispiel Schieifsteine, oder pumpten
Wasser, Im ausgehenden 18. lahrhundert
gab es in Europa schatzungsweise bis zu
&00 000 Wassermibhlen (Paulingd/Troltzsch
1991, 5. 33). Im Bergischen Land arbeiteten
um 1700 aliein in Remscheid und an der
Wupper auf einer Flache von ca. 8 km mal
Bkm dber 120 unterschiedliche Mihlen.
Dveses Energiepotential fir die Produktion
nutzbar machen zu kGnnen war eine zen-
trale Voraussetzung flr die am Ende des
18. Jahrhunderts einsetzende Industrialisie-
rung in Europa.

iassermisven
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Spranen mud dem
Handsginnrad
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Die Mechanisierung

der Textilproduktion

Um einen Faden herzustellen, missen die
zundchst wirren Fasern pflanzlicher oder tie-
rischer Herkunft parallelisiert, gestreckt und
anschliefend miteinander verdreht und auf
einen 5tab oder eine vergleichbare Vorrich-
tung aufgewickelt werden. Bereits seit dem
Mittelalter ist eine kontinuierliche Verbesse-
rung der Techniken in der Textilproduktion
zu verzeichnen, ohne dall sie zundchst solch
radikale Umwilzungen eingeleitet hitten,
wie dies dann ab Mitte des 1B. Jahrhunderts
der Fall war. Schon kurz nach der Jahrtau-
sendwende erlebten die Bereiche Spinnen
und Weben entscheidende Innovationen.
Die bis dahin dbliche Handspindel wurde um
das Handspinnrad erganzt. Auch der Tritt-
webstuhl mit der Fachbildung durch Tritte
und Schifte, mit dem SchuBleintrag durch
schiffchen bzw. Schiftzen und dem Anschlag
mit der Lade muB um diese Zeit eingefiihrt
worden sein (Bohnsack 1985, 5.17). Das
stadtische Weberhandwerk blihte auf. Aus
dem Zeitraum um 1480 ist die erste Abbil-
dung eines Fligelspinnrads bekannt, auf
dem ein Faden kontinuierlich gesponnen

und gleichzeitig auf die Spule aufgewickelt
werden konnte. Im 17. Jahrhundert folgten
dann technische Neuerungen wie die Einfih-
rung des Bandwebstuhls und des Wirkstuhls,

1733 schuf der englische Wollweber
John Kay eine bedeutende Innovation fiir
den Webstuhl, den Schnellschiitzen, mit
dem der SchuBfaden wesentlich schneller
hin- und hergefiihrt wurde als mit der Hand.
Nun konnten breitere Stoffe und - im Ver-
gleich zu friher-etwa doppelt so viele Ge-
webe in der gleichen Zeiteinheit hergestelit
werden. Dadurch erhéhte sich der Garn-
bedarf der Weberei enorm. Versorgten fri-
her im Schnitt vier bis zehn Spinnerinnen jel
nach Gewebe einen Weber mit Garn, so ver-
doppelte sich nun diese Relation. Mitteley-
ropa, insbesondere aber England, erlebte in
der ersten Halfte des 18. Jahrhunderts einen
wahren  Garnhunger®. Das Handspinnen|
wurde in allen Bevdlkerungsschichten pro-
pagiert, in Schulen, Waisenhiusern oder
Gefdngnissen gar zur Pflicht erklirt. Ganze
spinnerddrfer entstanden, deren Bevilke-
rung mit dieser Beschiftigung ihren Lebens-
unterhalt verdiente. Technische Neuerungen
im Bereich des Spinnens liefien nicht lange]




auf sich warten. Bereits 1738 reichte der
Englinder Lewis Paul das erste Patent fir
gine Spinnmaschine ein, doch war diese
technisch noch nicht ausgereift, so dab sich
zunichst kein Erfolg einstelite,

Die entscheidenden Fortschritte folgten
in der zweiten Halfte des 18. Jahrhunderts.
Als {iberaus erfolgreich erwies sich die von
james Hargreaves um 1764 konstruierte urd
1770 zum Patent angemeldete Spinning
Jenny. Die ersten Gerdte konnten acht Faden
gleichzeitig spinnen, im Lauf der Jahre er-
hishte sich die Spindelzahl auf bis zu hun-
dert. Die Spinning Jenny arbeitete nach dem
abgesetzten Spinnverfahren, bei dem der
Faserstrang zunichst gestreckt, gedrent und
erst danach unter fortgesetzter Drehung auf
die Spindel aufgewickelt wurde. Das Cerit
konnte Baumwolle und Welle spinnen und
wurde meist von Frauen oder Madchen be-
dient. AusschlieBlich durch Muskelkraft in
Gang gesetzt, eignete es sich fur die Heimar-
heit und wurde in Manufakturgebiuden ge-
nutzt. Sein Nachteil bestand darin, dal nur
licht bis mifig gedrehtes Garn hergestelit
werden konnte, das in der Weberei nur als
Schufigarn taugte.

Als eine der wichtigsten und entschei-
denden Neuerungen, insbesondere als eine
der bedeutendsten Erfindungen fur den
industrialisierungsprozef, muff die Water
Erame von Richard Arkwright gewertet wer-
den. Diese von Wasserkraft angetriebene
Maschine ahmte das kontinuierliche Spin-
nen des fuBbetriebenen Flugelspinnrads
nach. wobei die Finger der Spinnerin sozusa-
gen durch kieine Walzenpaare grsetzt wur-
den, die den Faserstrang streckten. Die rotie-
rende Fliigelspindel drehte und wickelte den
Faden anschlieBend auf. 1769 meldete
Arkwright die Maschine zum Patent an. Zu-
nichst fir verschiedene Fasersorten konstru-

iert, avancierte die Water Frame schnell zur
spezialspinnmaschine fiir Baumwolle. Die
weitere Besonderheit bestand darin, dal mit
ihr zum erstenmal fest gedrehte Kettgarne
maschinell hergestellt werden konnten. Mt
ihrem Antrieb (ber ein Wasserrad war die
Water Frame van vornherein fur den Einsatz
in Fabriken bestimmt gewesen. Damit stand
der Massenproduktion von Bau mwollstoffen
nichts mehr im Weg. Besonderen Wert legte
Arkwright auch auf die Vorbereitung des
Rohstoffs, der gesaubert, gekimmt und fr
die Feinspinnerei zu diinnen Bau mwollunten
geformt werden mufite. Die dafiir bendtig-
ten Maschinen des sogenannten Vorwerks,
wie Karde, Streckwerk und Laternenbank,
lielk Arkwright 1775 zum Patent anmelden.
Die dritte wichtige Erfindung in der Spin-
nerei im 18. Jahrhundert war die sogenann-
te Mule, von Samuel Crompton um 1779
entwickelt. Sie wurde allerdings nie zum Pa-
tent angemeldet. Cromptan vereinigte in ihr
Elemente der Spinning Jenny und der Water
Frame. Von der letzten besall die Mule ein
streckwalzensystemn. Zusatzlich arbeitete sie
wie die Jenny mit einem ausziehbaren Wa-
gen, der dem Faserstrang eine weitere Strek-

Watar Frame

Arbeitenin an ger
Spinning Jenny
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kung und durch die Drehbewegung der Spin-
deln eine feste Drehung gab. Beim Einfahren
des Wagens wurde anschliefiend das Garn
auf die Spindeln gewickelt. Zundchst nur mit
Muskelkraft bewegt, erhieit die Maschine je
doch schnell einen Transmissionsantrieb fiir
den Anschlufl an Wasserrad oder Da mpfma-
schine. [hre grofen Vorteile lagen in der
Vielseitigkeit, da sie sowohl leicht gedrehte
als auch feste Garne sehr unterschiedlicher
atirke herstellen konnte, Die Mule ist in
dger ersten Halfte des 19. Jahrhunderts zum
Selfaktor, einer vollautomatischen Spinnma-
schine, weiterentwickelt worden, der bis ins
20, Jahrhundert hinein in den européischen
Spinnereien Anwendung fand.

England als Pionier
der Industrialisierung
Betrachtet man die geschilderten Fortschril
te, so fallt auf, daB viele bedeutende tech
nische Neuerungen des 18. Jahrhundert
in Grolbritannien entwickelt und erfunde:
wurden. Dies trifft nicht nur fir die Textil
branche zu, sondern auch fiir den Bereict
der Energiegewinnung, zum Beispiel fir die
Dampfmaschine, oder fiir den Maschinen
bau allgemein. Zwar gab es in anderen Lin
dern West- und Mitteleuropas ebenfalls Kon
strukteure und Tiftler, doch hatten sie mit
thren Erfindungen in der Regel keine grofien
Erfolge oder erangten keine Bekannthei
uber die Region hinaus

Warum spielte England eine Vorreiter
rolle in der Industrialisierung? Die Griinde
sind vielfiltig, wobei das Zusammentreffen
verschiedener Faktoren den Ausschlag gab
Bereits im 17, Jahrhundert hatte es in Eng-
land eine Agrarreform gegeben, die mit ek
ner Umstrukturierung der Besitzverhiltnisse
und dem Aufbau einer marktorientierten
Agrarproduktion einherging. Die auf dem
Land freiwerdenden Arbeitskrifte wandten
sich verstarkt dem Gewerbe sowie der Haus-
industrie zu, Die auBenpolitischen und welt:
wirtschaftlichen Aktivititen des Vereinigten
Kanigreichs trugen zu einer starken Kapital
anhdufung bei. Der rege AuRenhandel und
die Griindung von Kolonien brachten zahlres
che Giter ins Land. Ohne die Ausheutung
der Bevdlkerung und der natiirlichen Res
sourcen in den Kolonien wiire ein solchet
wirtschartlicher Aufschwung, wie er sich in
GroBbritannien  bereits zu  Beginn  des
18. Jahrhunderts abzeichnete, nicht méglick
gewesen. Die marktorientierte Gewerbe
struktur sowie die insgesamt fiberale Wirt
schaftspolitik trugen dazu wesentlich be
(Harzheim 1995, 5. 7 ff)



Ein eindrucksvolles Beispiel fir das Zu-
sammenwirken von Know-how und Kapital
eferte der Industriepionier Richard Ark
wright, von Beruf urspriinglich Periickenma-
cher. Da er selbst nur diber wenig Kapital ver-
fugte, war er standig auf der Suche nach
Finanzpartnern, die ihn beim Aufbau seiner
Frojekte unterstiitzen sollten, Seine erste Fa-
orik in Nottingham arbeitete noch mit Hilfe
von Plerdekraft. Durch einen Vertrag mit
zwel Unternehmern dort, der die Finanzie-
rung seiner Experimente sicherte, konnte
Arkwright 1769 seine Erfindung, die Water
Frame, patentieren lassen und den Aufbau
der ersten wassergetriebenen Spinnfabrik
1771 im englischen Cromford vorantreiben
(Charlton, in: MdA 1985, 5. 49) Arkwright
arbeitete stindig an technischen Verbesse-
rungen, vor allem der Vorbereitungsmaschi-
nen, die er 1775 patentieren lieR. Gleichzei-
tig hatte er einen ausgeprigten Sinn fiir die
Optimierung der Arbeitsorganisation sowie
die Vermarktung seiner Produkte, 1776,/77
wurde die zweite Fabrik Arkwrights in Crom-
ford fertiggestellt. Das sieben Stockwerke
hohe und uber 30 m lange Gebiude besall
zwel Wasserrider, die die gesamte Maschi-
nerie antriehen. Die Tatigkeiten an den Ma
schinen wurden von billigen Arbeitskriften,
uberwiegend Kindern, Jugendlichen wund
Frauen ausgefiihrt, Lange Zeit galt die Anla-
ge als Prototyp fiir eine Fabrik, besall ausge-
prdgten Vorbildcharakter. Durch die Vergabe
von Lizenzen, zahlreiche Geschiftsbeteili
gungen und den Aufbau weiterer Betriebe
kam Arkwright zu einem betrachtlichen Ver-
mogen
Ende der 1770er Jahre entstanden zahil-
reiche Fabrikanlagen nach dem Varbild von
Cromfard. Der Siegeszug einer strikt organi-
sierten industriellen Produktionsweise nahm
seinen Anfang. lhre Kennzeichen waren die

Mutzung von Fremdenergie wie Wasser- und
Dampfkraft, eine Maschinenreihe fir die
aufeinanderfolgenden  Produktionsschritte.
aufgestellt in funktionalen Gebiuden, und
der Eimsatz einer disziplinierten Arbeiter-
schaft. Arkwright selbst verlor zwar in den
1/80er Jahren in der Folge einiger Prozesse
ginen Teil seiner Patente wieder, doch war
er, wirtschaftlich gesehen, insgesamt ein er-
folgreicher Geschiftsmann geworden.

Wie grof die Faszination dieses Pioniers
tir die Unternehmer seiner Zeit gewesen
sein muls, beweist nicht zuletzt das Beispiel
des Johann Gottfried Brigelmann, der seine
Fabrikanlage nach diesem englischen Vor-
bild errichten lieR und ihr sogar den Namen
Cromfard verlieh

jataamn Gofdfried

Brogeimann
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Die kopierte Fabrik
Als Johann Gottfried Brigeimann 1783/84
seine Baumwollspinnerei in der Nihe des
Stidtchens Ratingen einrichtete, lagen be-
reits mehr als fiinf Jahre intensiver Bemihun-
gen hinter ihm, an englische Maschinen zu
gelangen. Das von England verhangte und
fast bis Mitte des 19. Jahrhunderts beste-
hende Ausfuhrverbot von Maschinen und
technischem Know-how erschwerte die Ent-
wicklung auf dem Kontinent betrachtlich,
Matirlich liels sich das Geschehen in England
nicht verheimlichen. Reisende brachten im-
mer wieder Nachrichten von den neéuesten
technischen Errungenschaften mit nach Hau-
se. Doch ihre Schilderungen entfernten sich
oft weit von der Realitit, da Fremden der
Zutritt zu den Produktionsanlagen meist ver-
wehrt wurde, Immer wieder versuchten In-
dustrielle, englische Konstrukteure abzuwer-
ben, oder verschatften sich sogar selbst un-
ter falschem Mamen Zugang zu den
Maschinen. Gelegentlich gelang es, Maschi-
nenteile auf den Kontinent zu schmuggein,
doch scheiterte der Betrieb hiufig daran,
dalk man die einzelnen Bausteine nicht zu-
sammen- und in Gang setzen konnte. Hinzu
kam, daft es am Ende des 18. Jahrhunderts
noch keine spezialisierten Maschinenbau-
firmen gab. Jeder Unternehmer muBte sich
daher die notwendigen Maschinen in eige-
nen Werkstdtten fertigen oder in Hand-
werksbetrieben wie Tischlereien, Schmieden
oder Uhrmacherwerkstitten nach eigenen
Varstellungen bauen lassen. Erst um 1800
stablierten sich allmihlich die ersten Ma-
schinenbaufirmen in Frankreich, Flandern
und der Wallonie, hdufig von Konstrukteu-
ren gegriindet, die England verlassen hatten.
Ob Johann Gottfried Briigelmann jemals
selbst in England war, wird wahrscheinlich
nie geklart werden kénnen. Auf jeden Fall

mulk er in den 1770er Jahren von dem
Fabriksystem Arkwrights erfahren haben, Es
faszinierte Ihn so sehr, daf er beschloB, eine
ihnliche Anlage zu errichten. Anfangliche
Bemihungen, Maschinen zus England zu er-
halten, scheiterten ebenso wie der Versuch,
solche von dem Siegerlander Uhrmacher
Johann Adam Winke 1777/78 nachbauen
zu lassen (Knieriem, in: MdM 1985, 5. 64 1),
Erst die Zusammenarbeit mit dem aus Biele-
feld stammenden Carl Albrecht Delius, der
auf seinen Englandreisen gute Kenntnisse
iiber den dortigen Technologiestand erwor-
ben hatte, brachte den erhofften Erfolg. Mit
Delius' Hilfe bezog Brigelmann aus England
Maschinen zur Reinigung der Rohbaumwol-
le und ein .Modell” (HSTAD, Jalich-Berg I,
Nr. 141), wahrscheinlich einer Water Frame,
in Einzeltelle zerlegt. Zundchst scheiterte
das Experiment. da Brigelmann keinen Me-
chaniker fand, der die Teile zusammenfiigen
konnte. Erst die erneute Vermittlung von
Delius fihrte einen Mechaniker aus England
nach Ratingen, dem es gelang, die Maschi-
nerie in Betrieb zu nehmen.

Briigelmann richtete seine erste Produkti-
onsstatte vermutlich in einem bereits beste-
henden Mihlengebaude mit Wasserrad ein,
das in spateren Akten als  Alte Fabrik® be-
zeichnet wird. Die vorhandenen Raumlich-
keiten wurden entsprechend den neuen An-
forderungen eingerichtet und erweitert. Ver-
mutlich seit 1797 erfolgte dann der Bau der
sogenannten  Hohen Fabrik” mit dem Was-
serrad im Innern. Neben den Vorbereitungs-
maschinen und den Water Frames besal
Brigelmann auch Spinning Jennies, auf de-
nen feines Schufigarn produziert werden
konnte.

Briigelmann war zwar nicht der erste im
Rheinland, der die Wasserkraft zum Antrieb
von Maschinen benutzte, denn bereits vor
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Bruder Bockemuhl in

ihm hatten die
{Wuppertal-JElberfeld eine wasserhetriehe-

ne Spinnmaschine, vermutlich eine Eigen-
wonstruktion, besessen, Doch gebdihrt Bri-
getmann die Ehre, im Rheinland und wahr-
scheinlich sopar auf dem europdischen
Kontinent der erste gewesen zu sein, der das
enghsche Fabriksystem und eine industrielie
Produkticnsweise aufgriff. Vom Bau der Ma-
ichinen dber die Reinigung und Vorbe-
reibung des Rohstoffs bis hin zur Garnpro
duktion spieften sich samtliche Produktions-
wehritte im Fabrikkomplex ab. Lnd wie
Arkwright besall auch Brigelmann eine
durch-duBere Disziplin, ein patriarchalisches
systemn und Verglanstigungen, zum Beispiel
eigens errichtete Arbeiterwohnungen, an die

Fabrik gebundeéne Arbeiterschaft. Dies war
notwendig, weil Brigelmann jederzeit mit
Machahmern rechnen mulbte. Die Abwerbung
von Arbeitern stellte daher ein besanderes
Problem dar und konnte selbst durch wer-
tragliche Bindungen nicht ganz verhindert
werden. Auch das von Brigelmann erfangte,
auf zwilf lahre befristete Produktionsprivi-
leg werhinderte nicht das Aufblihen der
Baumwolifabrikation im Rheinland., 1799
existierten bereits finf Spinnereien nach
englischer Art mit Wasserantrieb allein in
(Wuppertal-)Barmen, Um 1800 gab es im
ganzen Regierungsbezirk Disseldorf, der
in diesér Hinsicht eine Spitzenposition im
Rheinland einnahm, 24 Maschinenspinnerej-
&n fur Baumwalle (Harzheim 1995, 5, 49)
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,Baumwolle, Kattun-Wolle,
ist eine sehr zarte und
schneeweille Wolle, welche
auf einem gewissen Kraute

in den studlichen Landern
wadchst.”

Johann Georg Kriunitz, 1786
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»Wenden Sie gefilligst
anunesee di€ NOtige Sorgfalt an ...”

Einkauf und Verwendung des Rohstoffs Baumwaolle

Die

Baumwollpflanze (lat. Cossypium)
gehort botanisch zur Familie der Malven-
gewdchse. Aus den Bliten am Baumwoll-
strauch entwickeln sich walnuBgroBe Frucht-
kapseln, die bis zu zehn Samenkdrner ent
halten. Diese sind dicht bewachsen mit
einem kurzfaserigen Flaum und langen, fei-
nen Samenhaaren. Zur Zeit der Reife sprin-
gen die Kapseln auf, die Samenhaare guellen
hervor. Daf sich aus diesen Fasern ein GCe-

die alten Kulturen Indiens, Sudamerikas u
Agyptens zunutze.

spinst herstellen 14Rt, machten sich bere:'ﬂ

Anbaugebiete und Handel

Die Baumwollpflanze wichst in den trop
schen und subtropischen Zenen der Erd
Wo Sie ausreichend mit Wiirme und Feuc
tigheit versorgt wird. In Europa gedeiht si
nur im Mittelmeerraum, Far die Eurapa
war Baumwolle daher immer ein Rohst
den sie vorwiegend aus aubereuropaische
Landern beziehen mufiten, Als die Venesz|
nerim 13. Jahrhundert als erste Europaer b
gannen, Baumwolle zu verspinnen und z
verweben, und damit ein blihendes Gewe
be in ihrer Stadtrepublik aufbauten, bezoge
sie. Rohbaumwolle aus der Levante, vo
nehmlich aus Damaskus. Seit dem 14, Jah
hundert entwickelten sich auch nérdlich d
Alpen bedeutende Baumwollgewerbe, zu
Beispiel in und um die Stidte Augsbur
Uim, Briigge und Basel. Die Baumwolle, di
zusammen mit Leinen zu Mischgeweben ve
arbeitet wurde, stammte ebenfalls aus d
Levante,

Mit dem Zeitalter der grolien Entdeckuy
gen und Ercberungen, das die Portugiese
und Spanier um die Wende vom 15. zum 16:
Jahrhundert einliuteten, erschiofl sich den
Europdern Indien, die Heimat der Baumwaol
pflanze. Von hier brachten die Kaufleut
Rohbaumwolle auf den Markt. Aber ej
weitaus grofiere Rolle spielte in den folge
den zwei Jahrhunderten der Handel mit far-
bigen Baumwollstoffen aus Indien. Die star
ke europdische Nachfrage nach diesen Ge-
weben fihrte zunachst zur wirtschaftlichen
Bliite Indiens, die im 18. Jahrhundert ihran
Héhepunkt erreichte. Aber die Entwicklung
der Baumwollindustrie in Europa wurde den
indischen Baumwollspinnern und -webern
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Baumwolle spielte damit eine immer
wichtigere Rolle in dem Wirtschaftsgefiecht,
das die Europder seit der Mitte des 16 Jahr-
hunderts zwischen den Kontinenten aufge-
baut hatten und das sie fest in ihrer Hand
hielten. Aus den Kolonien bezogen die eure-
pdischen Handelsnationen landwirtschaft-
liche Rohstoffe und Bodenschitze, um sie
zu fertigen Pradukten zu verarbeiten, Sie un-
terbanden die Entstehung nennenswerter
Gewerbe in den Kolonien und machten
diese damit von eurapdischen Erzeugnissen
abhangig. Unter den lebensnotwendigen
Gitern, die von Europa in die Kolonien ver-
schifft wurden, befanden sich auch Baum-
wollgewebe. Auch Produkte aus dem rhei-
nisch-bergischen Textilgewerbe flossen in
diesen Handel. Aber die Europder beliefer-
ten nicht nur ihre Kolonien, sondern sie
tauschten in Afrika auch ihre Erzeugnisse
sowie Waren aus dem ferndstlichen Handel
gegen Sklaven ein, Diese wurden unter
unmenschlichen Bedingungen dber den
Atlantik verschifft und in der Neuen Welt an
die Plantagenbesitzer verkauft.

Dieser Wirtschaftsflulh zwischen de
Kontinenten-Eurapa, Amerika und Afrika
wird als Dreieckshandel oder transatlant
scher Handel bezeichnet, Fir die Europie
war das ein lukratives Geschift. Die Ge
ne nutzten sie zum Aufbau ihrer Industrie.

Baumwollanbau in Nordamerika

Am Ende des 18. Jahrhunderts agierten d
Nordamerikaner erfolgreich auf dem Baum
wollmarkt. Den Siedlern an der sidlichen
lantikkiiste war e gegliickt, Baumwolle 3
zubauen. Klima und Bodenbeschaffenhs
boten giinstige Voraussetzungen fir di
Pflanzung. Wie in Sid- und Mittelamerik
liel auch hier ein Grofteil der Grundbesitze
die Arbeit von schwarzen Sklaven verrich
ten,

Aber es gab ein Problem: Bei den Baum
wollsorten dieser Region waren Fasern u
Samen nur schwer voneinander zu trenne
Die Sklaven muBiten die Fasern mit der Ha
von den Samenkérnemn abstreifen - ei
mihsame, zeitraubende Arbeit. Ein findige
Kopf, Eli Whitney, l4ste das Problem. Er eng



wickelte 1794 ginen Apparat zum Entkérnen
der Baumwiolle, die sogenannte Egrenierma-
schine oder .saw gin". Mit fhrer Hilfe lief
sich ein Vielfaches an Baumwolle entkérnen,
«Die Erfindung und Anwendung der Saw gin
bezeichnet ... den Beginn einer neuen Epo-
che in der Geschichte des nordamerikani-
schen Baumwollbawes, aber die Maschine
wilirde ifire Wirkung grafitenteils verfehit ha-
ben, wenn picht unterdessen in Europa auf
dem Gebiete der Verarbeilung jene gewalti-
gen Fartschritfe gemacht worden wdren”
(Oppel 19202, 5. 3091}

Fir die Pflanzer lohnte es sich jetzt, gro-
Be Plantagen anzulegen und eine Vielzahl
von Sklaven zu beschiftigen. Ausgehend
von den Kistenstaaten Georgia, Nord- und
Sudkarolina, dehnte sich der Baumwoll-
anbau immer weiter nach Soden und We-
sten aus. Die Sidstaaten der USA konnten
bald kostenginstiger Baumwolle anbieten
als Sidamerika und Westindien und entwik-
kelten sich zu dem fihrenden Rohstoff-
lieteranten fiir die europdische Baumwallin-
dustrie,

Mit der Ausdehnung der Baumwollplan-
tagen stieg bei den Sidstaatiern der Bedarf
an Sklaven. Aber im fuge der Aufklarung
hatte sich inzwischen in Europa und in den
nirdlichen Bundesstaaten der USA eine Op-
position gegen Sklaverei und Sklavenhandel
gebildet. Sie war nicht allein von humanisti-
schen Beweggrinden geleitet, denn auch
wirtschaftliche Interessen standen auf dem
Spiel, Jeder freigelassene Sklave war auch als
potentieller Konsument europdischer Indu-
striewaren interessant, AuBerdem beflirchite-
ten die Mitglieder der AntiSklaverei-Bewe-
pung wirtschaftliche Ungleichheiten zwi-
schen den Plantagenbesitzern, die Sklaven
ausheuteten, und denen, die ihren Arbeitern
Lahn zahlten.

Machdem die Europder innerhalb won
dreihundert Jahren Gber 15 Millionen Afri
kaner nach Amerika wverschleppt (Pope-
Hennessy 1970, 5.173) und als Sklaven bru-
tal ausgebeutet hatten, wurden zu Beginn
des 19, lahrhunderts die ersten Verbote die-
ses Menschenhandels erlassen: 1804 unter-
sagten die USA die Einfuhr won Sklaven,
1807 verboten die Englinder den Sklaven-
handel; 1815 hoben ihn die europiischen
Michte auf dem Wiener Kongrely auf. Aber
die Verbote wurden jahrzehntelang umgan-
gen. Das illegale Geschaft mit menschlicher
Ware blihte. Zu grofs war der Arbeitskrafte-
bedarf der Baumwollpflanzer. In den USA
wurde die Sklaverei erst nach der Niederlage
der Sidstaaten im Birgerkrieg von 1861 bis
1865 aufgehoben.

Eirr Sklave amtlorad
Haumwaite mil der Hamd

Eli Whilney arfand 1754
dig Egremigrmascivine
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Der Rohstoff und die neuen
Spinnmaschinen

In stark geprefiten Ballen, mit Jute, Leinen
oder Hiuten umwickelt und fest verschnirt,
erreichte die Baumwolle die europdischen
Uberseehifen. Johann Gottfried Brigelmann
hatte an den wichtigen Umschlagplatzen,
wie zum Beispiel in Rotterdam, Cadiz, Lon-
don und Bremen, aber auch in Triest und
Wien, wo die levantinische Baumwolle an-
kam, Handelsagenten mit dem Einkauf be-
auftragt. Sie schickten nach seinen A
weisungen Baumwolle vor allem aus Bahia,
Pernambuco, 5t. Domingo, Surinam, also vor-
wiegend siidamerikanische und westindi-
cche Provenienzen, aber auch Baumwolle
van der Insel Réunion und aus der Levante
ins Rheinland.

Ein breites Spektrum von verschiedenen
Baumwollsorten fillte das Lager in der
Cromforder Spinnerei. Ab 1800 kaufte Bri-
gelmann  auch nordamerikanische Baum-
wolle hinzu. Wahrend der napoleonischen
Wirtschaftsblockade gegen England wvon
1806 bis 1813 hatte der Betrieb wie viele
seiner Konkurrenten Schwierigkeiten, den
Rohstoff zu beziehen. In dieser Zeit schmolz
die Palette von Baumwollsorten auf wenige
rusammen. Nach dem Ende der Kontinental-
sperre kaufte die Firma Brigelmann grofiten-
teils nur noch nordamerikanische und indi-
sche Baumwolle,

In der frihindustriellen Maschinenspin-
nerei spielte die Herkunft der Baumwolle
gine zentrale Rolle. Denn je nach Anbaube-
dingungen, Klima und Bodenbeschaffenheit
bildete die Pflanze spezifische Eigenschaften
aus. Jedes Anbaugebiet besalh deshalb eine
eigene Sorte, benannt nach der Herkunft
oder nach dem ersten Umschlagplatz oder
Ausfuhrhafen. Fir die Spinnmeister in den
europaischen Textilfabriken waren Lange -

der sogenannte Stapel -, Feinheit und Festig-
keit der Fasern entscheidend. Aber auch auf
die Farbe kam es an. Weilke Fasern waren
besonders begehrt; daneben gab es aber
auch briunliche, gelbliche oder rétliche Vari-
anten,

Aus einem Brief Briigelmanns von 1799
an seinen Vertreter in Triest geht hervor, wie
wichtig ihm eine gute Qualitat war: .Wen-
den Sie getilligst die maglichste Sorgfalt an,
sie kann fir mich nie rein und schon genug
sein: ich gebrauche Alles, was ich bei thnen
bestelle. selbst in meiner Maschinenspin-
nerei, ich bezahle deswegen lieber eine Klei-
nigkeit mehr, wenn ich sie recht rein, lang
und fein haben kann.” (Gemmert 1927,
5. 37)

JLang und fein", diese Qualitatsmerk-
male erfiillten in erster Linie die sidamerika-
nischen und westindischen Baumwollimpor-
te. Johann Gottfried Briigelmann benctigte
eie fir seine Water Frames, denn auf diesen
Maschinen lieBen sich nur langstapelige Sor-
ten verspinnen. Indische Rohbaumwolle be-
salt dagegen kurze sprode Fasern, die sich
dafir kaum eigneten.

Aber mit dem Einkauf bestimmter Sorten
war es nicht getan. Die Spinnmeister mub-
ten vor der Verarbeitung das Fasermaterial
sorgfiltig untersuchen, denn jeder Ballen,
auch von einer bekannten und bewahrten
Provenienz, konnte unterschiedlich ausfal-
len. Das betraf nicht allein Stapellange und
Feinheit, sondern auch die Reinheit. Viele
Sorten kamen, versetzt mit Blatt-, Kapsel
oder Samenstiickchen, in den Handel und
fihrten beim Spinnen zu Verlusten. 50 be-
tonte Brigelmann in dem erwahnten Brief
noch einmal: . Hauptsichlich mull ich Sie er-
suchen. auf die Reine Ricksicht zu nehmen,
ich wiederhole es lhnen, dall mir die schén-
ste immer die liehste i52.°



Baumwolplantage
in den Sddataaten
dler LUSA, 19. fahe
hunglert







Bedruckles Baum-
willkiledt il Schirre.
Framiraich, way 1840

Auch war zu prifen, wie gut sich das
Fasermaterial ausspinnen liel, da nicht aus
jeder Baumwollsorte Garn einer bestimmten
Starke erzeugt werden konnte, Wenn nétig
mullten wverschiedene Sorten miteinander
gemischt werden. Der Spinnmeister hatte
seine Maschinen sehr genau auf den Roh-
stoff einzustellen, davon hing die Qualitit
des Garns ganz entscheidend ab. Trotz allem
blieb es lange Zeit ein Problem, ein gleich-
bleibendes Standardgarn zu erzeugen. Das
gelang erst im 19, Jahrhundert mit den Fort-
schritten in der Spinnerei- und Antriebstech-
nologie und mit konstanten Rohstoffquali-
taten, fir die erfolgreich weitergeziichtete
Baurmwollpflanzen sorgten.

Kettgarn aus Baumwolle -
Ein neues Produkt

Jlohann Gottfried Briigelmanns unternehme-
rische Ziele beschrankten sich nicht darauf,
seine Spinnerel gewinnbringend zu betrei-
ben. Ihm ging es um eine bestimmte Garn-
qualitit, um Kettgarn aus Baumwolle. Das
war neu in Eurcpa, denn bis zu Arkwrights
Erfindung der Water Frame konnten die Eu-
ropder aus Baumwolle kein gendgend festes
Garn herstellen, das beim Weben den Bela-
stungen der Kette standgehalten hitte.
Wahrend in den traditionellen Baumwoll-
kulturen in Indien, Sidamerika und Agypten
Baumwolle mit Spinnwirteln oder Hand-
spinnrddern zu Ketigarmen verarbeitet wur-
de, gelang dies den Europaern erst mit Hilfe
ihrer Maschinen,

Die Garne, die auf der Water Frame ge-
sponnen und entsprechend  Water Twist”
genannt wurden, waren fest gedreht und
gingen dber eine mittlere Garnstirke nicht
hinaus. Da Water Twist vorwiegend als Kett-
garn diente, gebrauchten Weber und Spin-

ner hiufig beide Begriffe synonym. Wie
wichtig es noch in der Mitte des 19, Jahr-
hunderts war, die richtige Baumwollsorte fiir
das gewinschte Garn zu verwenden, IE6t
sich in einem zeitgendssischen Lexikon fiir
Kaufleute nachlesen: ,Die geringste Baum-
wolle, die man zu Watertwist verspinnen
kann, ist die Westindische, Brasilianische,
Mordamerikanische und Maco; die Ostindi
schen und Levanliner Sorten lassen sich hier-
zu nicht gebravchen®, (Allgemeine vollstin-
dige Handlungs-Encyclopadie 1856, 5. 298)

Mit dem Kettgarn aus Baumwolle taten
sich ganz neue Maglichkeiten in der Gewe-
beproduktion auf. Denn jetzt konnten reine
Baumwollstoffe gewebt werden. Dem Sie-
geszug der Baumwolle stand nichts mehr im
Woege; sie konnte sich den textilen Markt er-
obern,

Mit der MuleSpinnmaschine ging die
Entwicklung noch einen Schritt weiter, Auf
ihr konnten namlich sowohl Kett- als auch
Einschlag- oder Schuligarne und zwar aus
lang- und kurzstapeligen Baumwollsorten
gesponnen werden, Die Fabrikanten hatten
auf diese Weise beirm Einkauf des Rohstoffs
einen griferen Spielraum. Im Gegensatz
zum Water Twist war das Gamn von der
Mule, das sogenannte Mule Twist, welcher
und weniger stark gedreht. Baumwolle lieR
sich auf der Mule viel feiner ausspinnen.
Mule Twist eignete sich auch fir die
Strumphwirkerei,

In den ersten Jahren seines Betriebs bot
Brigelmann seinen Kunden neben Water
Twist auch Handgesponnenes an, Baumwall-
garne, die auf Spinning Jennies erzeugt wor-
den waren. Seit etwa 1800, als die ersten
Mules in Cromford aufgestellt wurden-das
genaue Datum ist nicht bekannt-, gehdrte
auch Mule Twist zum Sortiment.

EF






,weil durch die, ...,
innere kunstvolle
Einrichtung der Maschine
die Wolle
sich selbst spinnt.”

lacob Christian Gottlieb Schaeffer, 1787 /88
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Vom Rohstoff zum Garn

Maschinenspinnerei in Cromford

Spinnmaschinen von 1770 =

Made in Britain 1995

Schon als die Idee reifte, in der Textilfabrik
Brigelmann ein Museum einzurichten, war
klar. daft es nur noch einen 3atz jener Ma-
schinen gibt, mit denen Johann Gottfried
Briigelmann in Ratingen seine Garnproduk-
tion begonnen haben mufl. Von Richard
Arkwrights Spinnerei in England gelangten
diese historischen Unikate - eine Wattewik-
kelrolle, Grob- und Feinkarde, das Streck-
werk, die Laternenbank und vor allem die
Water Frame - schon zu Anfang des 19. Jahr-
hunderts anlaflich einer Modernisierung
in die Sammiung der Textilmaschinenfirma
Platt Brothers & Co. Von dort kamen sie in
das Higher Hill Museum in Helmshore be|
Manchester, wo sie heute noch stehen, aller-
dings aus konservatorischen Grinden nicht
mehr vorgefiihrt werden konnen.

Weil die fribhindustrielle Spinnerel im
Cromforder Museum demonstriert werden
soll, begann in Ratingen nach zweihundert
Jahren ein zweites Mal die Suche nach ei-
nem geeigneten Fachmann, der die Maschi-
nen von Richard Arkwright for die Brigel
mannsche Fabrik nachbauen konnte, Sie
filhrte schlieBlich zu Charles Willam Hay-
cock aus Ashbourne/Derbyshire, Uhrmacher
in finfter Generation. Er repariert alte Uhr-
werke, fertigt Zahnrider und feinmechani-
sche Teile fir viele Verwendungszwecke an,
In seiner ‘Werkstatt treibt eine zentrale
Transmissionsanlage immer noch alle Werk-
reugmaschinen an. Mur eine Drehbank, die
sich Haycock eigens fir den Machbau der
Water Frame kaufte, besitzt sinen elgenen
Elektromotor

Vom Higher Hill Museum wnterstotzt,
durfte Haycock die alten Maschinen genau
vermessen und schwierige Details zeichnen.

Darstellungen in aiten Bichern, viele Ge-
sprache mit Spennersifachieuten und Kon-
takts zu shemalgen Textilmaschinenmecha-
nikern haifen Fum weiter, s2ine grofie Erfah-
rung bei der Restaunerung alter Mechaniken
tat ein Gbriges: bm Movember 1995 funktio-
nierten ercimale alle nachgebauten Maschi-
nen — ond S reigen heim Betrieb dieselben
Probleme, dee sich Arowright und Brigel-
mann gestellt haben missen. Mit den ori-
ginalgetreuen Machbauten wird der Spinn-
prozel vom Rohstoff rum Garm wieder so
vorgefGhrt, wie er sich am Ende des 18. Jahr-
hunderts zu Beginn der Industrialisierung ab-
spieite,

Der Spinnprozel und
seine Mechanisierung
Wor der Erfindung mechanischer Yerfahren
wurde alles Fasergut mit der Hand zu Garn
gesponnen. Aus einem Biindel werden dabei
gereinigte Fasern gezogen und dadurch weit-
gehend parallel ausgerichtet, um sie dann
gleichmakig miteinander zu verdrehen und
das fertige Garn aufzuwickeln. Das Spinnen
ist am effektivsten, wenn diese drei Phasen
—Strecken, Verdrehen, Aufwickeln - zu elnem
kontinuierlichen Prozef verbunden sind,
Weil es  langstapelige® Fasern wie Schafwaol-
le [4=50 cm je nach S5chafrasse) oder Flachs
[Langfasern 40-70 cm) und  kurzstapelige”
wie Baumwolle {8-50 mm je nach Sorte)
glbt, sind unterschiedliche Verarbeitungs-
verfahren notwendig

Als in der Mitte des 18. Jahrhunderts die
Mechanisierung der Spinnerei begann, wur-
den zuerst Maschinen fir die Baurmwaoll-
verarbeitung entwickelt. Es zeigte sich ndm-
lich, daf sich technische Vorrichtungen fiir
dieses kurzstapelige Material noch am leich-
testen konstruieren lefien



Die Mechanisierung des Spinnprozesses
erwies sich dennoch als sehr schwierig.
Geschickte Hande mit Feingefuhl fir das
Material, fir die Spannung und Drehung des
Garns waren ndmlich nicht durch eine einzi-
ge Apparatur zu ersetzen. Im Gegenteil:
Man bendtigte viele Spezialmaschinen, um
die Arbeit einer geiibten Spinnerin mecha-
nisch verrichten zu lassen.

Zunichst galt es, den komplizierten
Spinnprozel zu analysieren und so in Schrit-
te zu zerlegen, daf man jeden einzelnen
mechanisieren konnte. Als der Produktions-
ablauf am Ende ganz von Maschinen bewil-
tigt wurde, umfalite er folgende Abschnitte:
Baumwollballen  brechen” oder &ffnen, Roh-
baumwolle lockern, Grobreinigung und er-
stes Ausrichten der Fasern, Feinreinigung
und weiteres Parallelisieren der Fasern,
grindliches Strecken und Vereinigen saube-
rer Faserbinder zu gleichmiBiger « Ipinn-
lunte®, Verziehen und erstes Verdrehen der
Spinnlunte 2u Vorgarn, Verziehen des Vor-
garns und Feinspinnen.

Die Mechanisierung des Baumwollspin-
nens erfolgte allerdings nicht in dieser Rei-
henfalge. Vielmehr bemihten sich die ersten
Erfindungen um technische Losungen zur
Mechanisierung des letzten Schrittes, des
Feinspinnens von mdglichst festern Garn,
Als Richard Arkwright die Water Frame ent-
wickelt hatte, erwies sich die Versorgung
dieser leistungsfihigen Feinspinnmaschine
mit ausreichenden Mengen guten Vorgarns
als schwierig. Auch die vorbereitenden Ar
beitsschritte muliten mechanisiert werden,
wollte man die Massenproduktion von
Baumwollgarn betreiben.

Da die historische Entwicklung des Spin-
nens bereits geschildert wurde und eine e
gene Verdffentlichung des Rheinischen In-

dustriemuseums zur Geschichte der Spinn-
maschinen in Cromford vorliegt (Harzheim
1995}, soll im folgenden nur auf die Funkti-
onsweise der Viorrichtungen und Maschinen
in der Ausstellung eingegangen werden,

Die Vorspinngeritschaften und
Vorspinnmaschinen

Der erste Arbeitsschritt in der Baumwoll-
spinnerei war das Ballenbrechen, das Cvffnen
des Ballens und das Auflockern der fest ge-
prefiten Baumwolle, Je nach Herkunftsland
wogen die Baumwollballen zwischen 170
und 300 kg. Erst nach 1826 ersetzten _Ral-
lenbrecher” oder ,Cffner” bei der Firma Brik-
gelmann das miihsame Offnen von Hand.
Mit Mischern und Absauganlagen fir den
Baumwollstaub versehen, sind sie heute aus
keiner Spinnerei mehr wegzudenken.

Noch bis etwa 1845 wurde die Roh-
baumwolle im Rheinland zum Auflackern
und zur Reinigung auf Schiagtischen mit Ru-
ten geschlagen. Diese Tische waren mit ei-
nem dichten Netz aus Schniiren bespannt,
50 dall ganz kurze Fasern und ausgeschlage-
ne Verunreinigungen auf den Boden fallen
konnten. Durch lang andauerndes Schlagen
wurde die Baumwolle gelockert. Festsitzen-
de Schmutzpartikel muliten sorglaltiz von
Hand ausgelesen werden,

Die Arbeit an den Schlagtischen, meist
von Frauen ausgefiihrt, war sehr anstren-
gend und wenig produktiv- Pro Tag und
Arbeiterin konnten nur etwa 2 kg Baumwol-
le geschlagen werden. Zudem zog der ein-
geatmete Baumwollstaub hiufig Lungener-
krankungen nach sich. Deshalb konnten die
Arbeiterinnen diese Titigkeit nur wenige
Jahre ausiiben,

Zum Schlagen bewdhrten sich Ruten aus
Haselnub- oder Erlenholz: Sie waren ela-

Die Arbeit am Schiagtisch war
sehr stawlig wnd anstrengpond,
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stisch, zerfaserten nicht so schnell wie ande-
res Holz und konnten aus den Hecken der
Umgebung geschnitten werden.

Um die auf dem Schlagtisch vorbereitete
Baumwaolle maschinell verarbeiten zu kén-
nen, muBte sie zu einem zusammenhdngen-
den Viies (engl. lap) geformt werden. Das
geschah mit der Wattewickelrofle (engl. lap
making machine). Der exakt abgewogene
Rohstoff wurde méglichst gleichmaRig auf
einem langen Tisch ausgelegt, der genauso
tiet sein multe, wie die Zufihroffnung
der Grabkarde - der folgenden Maschine im
Spinnprozefi-breit war. An einer Seite des
Tisches befanden sich zwei geriffelte hélzer-
ne Walzen mit einer dahinter montierten
Aufwickelvorrichtung. Ein Arbeiter schob die
Baumwolle maglichst gleichmaBig zu den
Walzen, die er mit einer Handkurbel drehte.
Die Baumwolle wurde dadurch leicht zu ei-
nem Viies zusammengepreBt und dieses an-
schlieBend aufgerolit.

Die Arbeit an der Wattewickelrolle galt
als eine sehr spezialisierte, schwierige Ta-
tigkeit, die .ziemlich gut bezahlt wurde"
(Bernoulli 1829, 5. 98). Vion der Qualitit der
Wattewickel hing die Giite des fertigen
Gams ab. War das Viies nicht gleichmafig,
entstanden spdter leicht Kndtchen ader
Unterbrechungen im Materialfluf, die zu
Fadenbriichen in der Spinnmaschine ader zu
Fehlern im Garn fiihrten,

Ein Wattewickel wurde im nichsten
schritt an der Zuflihrseite der Grobkarde ein-
gespannt. Ein Arbeiter legte ein Viies an das
andere, so dafl keine Unterbrechung im Ma-
terialflull. entstand. Zwei Gbereinanderlie-
gende, gegenliufige Zufiihrwalzen transpor-
tierten mit thren scharfen Zacken die Watte
zur grofien Trommel der Karde, auf die
mit Drahthikchen besetzte Lederstreifen

aufgenagelt waren. Die obere Hilfte der
Trommel bedeckie ein ebenso bestickter
hélzerner Deckel. Beim Rotieren der Trom-
mel wurden die Baumwollfasern von den
Hakchen gekdmmt, weiter gereinigt und
parallelisiert. An der Ausgabeseite hackte
ein feiner Stahlkamm die Baumwolle als fei-
nes Viies von der Abnehmerwalze, Zuletzt
wickelte eine einfache Vorrichtung die
Baumwollwatte wieder zu einer Rolle, die
zur nachsten Maschine getragen wurde.

Der Wattewickel aus der Grobkarde wur-
de anschlieflend der Feinkarde zugefiihrt.
Das Prinzip war gleich, doch die Fasern ver-
liefien die Maschine als noch weiter paral-
lelisierte und gereinigte Watte in Form einer
zwei Finger dicken _Spinniunte”. Zwel Wal-
zen driickten die Lunte fest zusammen, da-
mit das lockere Material nicht sofort ausein-
anderfiel, und transportierten sie in eine so-
genannte Kanne oder einen hohen, runden
Korb.

In groBeren Spinnereien war ein Arbeiter
fur das Reinigen der Deckel von bis zu
20 Karden, ein weiterer fir die Reinigung
der Trommeln von bis zu 15 Karden zustin-
dig. Mit feinen Stahlkimmen mubten sie die
Drahthdkchen grindlich reinigen, damit sich
die Fasern rwischen Trommel und Deckel
nicht zu kleinen Kndtchen zusammenrolliten,
die nicht versponnen werden konnten. Die
Arbeit in der Karderie war sehr gefihrlich,
weil man zum Beispiel leicht mit einem
Armel in die Zufihrwalzen geriet, Die Wal-
zen rogen unerbittlich, und die Maschine
konnte wegen fhrer groflen Schwungmasse
nicht augenblickiich stillstehen. Sehr schwe-
re Verletzungen wie abgerissene Hinde oder
sogar der Verlust eines ganzen Armes waren
nicht selten die Folge kieiner Unachtsam-
keiten.
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Die mit Spinnlunte gefiliten Kannen
oder Korbe von den Feinkarden kamen zu
den anschliefenden Streck wnd Doublier
werken. In diesen Maschinen zog ein Wal-
renstreckwerk die Fasern noch weiter aus-
einander. Damit das Faserband aber am
Ende nicht diinner war als zuvor, wurden je
rwel ader drel gestreckte Binder wisder zu
sammengefihrt. Durch den hohen Druck
der Walzen verfestigte sich das Material, Je
dfter gestreckt und doubliert wurde, desto
gleichmaliger war schiieBlich die Spinn-
lunte

An Streck- und Doublierwerken arbeite-
ten normalerweise Midchen, weil fiir das
Wechseln der Kannen und das Andrehen der
Lunten keine groBe Kraft nétig war Sie
konnten sich allerdings schwer an Hinden
und Armen verletzen, wenn sie versehentlich
in die Streckwalzen gerieten.

Die Spinnlunte bendtigte zur weiteren
Verarbeitung eine gewisse Festigkeit, die sie
in der Laternenbank erhielt. Das Faserband
wurde dabei erneut gestreckt und dann von

¢ EEIOEEN, 20 deten A siten es sich
ablegte. Durch dee Sotation der Kanne be-
kam das Material sine Vordrehung, konnte
anschlieBend aufgesoult und fiir die Fein-
spiARMmatchmen bamuts! warden

soiche LaternenbEnks setrte auch die Fir-
ma Brigelmann sen Sie wurden bis um 1840

im Rheinland benetzt wnd es gibt auch meh-
cawon. Die Ratinger Ma-
oDee 025 ginzigen noch

exisiersnden Origmak im Higher Hill Mu-
SEum et srbentel jedoch nicht
richtig. Die verschisdenen rotierenden Bau-
tedle =ingd micht aufeinander ahgestimmt,
s0 daft es rwangsliafiz zu Fadenbrichen
xammi. Mot Rerweise war die Laternen-
bank i Heimshone nor 2in Modell und nie
fir die Produktion bestimmt. Um eine funk-
tionierende Latermenbank zu bauen, mdfiten

SEseDen Versuchsrethen statt-
finden wie wor rweisundert lahren, denn

newke  micht
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Um sehr feines Gamn spinnen zu kdnnen,
mublte das leicht gedrehte und noch sehr
dicke Vorgarn von der Laternenbank weiter
gestreckt und echiiefBlich auf Spulen gewik-
kelt werden. Dies geschah mit der Spinning
Billy, einer der Spinning Jenny dhnlichen Ma-
schine. Anstelle von Vorgamspulen bei der
lenny hatte we aber einen Zufdhrtisch, auf
den man das Viorgam aus den Kannen auws-
schiittete. Damit war der Vorspinnprozef
abgeschlotten, das Feinspinnen mit der
Spinning fenry, der Spanning Mule oder, wie
in der Ausstellung Tu sehen, mit der Water
Frame konnte beginnen

Die Feinspinnmaschine

Um reine Baumwollgewsbe herstellen zu
kGnnen, mullte das Gam so fest sein, dal es
als Kettgarn die hohe Spannung im Web-
stuhl aushieit Solches Materal konnte me-
chanisch und zuglech in groBen Mengen
erstmals mit der Water Frame gesponnen
werden. Vion einem Wasserrad angetrieben,
drehten sich bes dieser Maschine bis zu hun-




dert Streckwerke und Fligelspindeln, um aus
locker gedrehtem Vorgarn {engl. roving) in
einem kontinuierlichen Prozelk festes Garn
zu erzeugen. Dabei lief das Vorgarn von ei-
ner Spule durch drei Paare von Streck
walzen, Jedes Walzenpaar drehte sich etwas
schneller als das vorhergehende und zog o
die langsam zugefihrten Fasern auseinan-
der. Das dunne Faserband wurde auf eine
Flugelspindel gefihrt, vom rotierenden Fli-
gel verdreht und auf eine Spule gewickelt,
Nur noch zum Wechseln der Spulen mufite
das kontinuierliche Spinnen unterbrochen
werden,

Das Auswechseln der vollen gegen leere
Spulen, das Herbeibringen voller Vorgarn-
spulen und das Anknoten gerissener Fiden
waren typische Kinderarbeiten. Nur noch das
Aufstecken der hoch angebrachten Viorgam-
spulen, das Einstelien der Streckwerke auf
neue Baumwollsorten und die Uberwachung
der Maschine erforderten einen Erwach-
SEMEMN

Haspeln, Sortieren, Biindeln -
Arbeitsschritte nach dem Spinnen

Mach dem Feinspinnen waren weitere Ar-
beitsschritte notwendig, bevor das Garn fir
den Versand bereitstand. Zundchst mulite es
von den Spulen der Spinnrider oder Spinn-
maschinen abgewickelt werden, die nur eine
bestimmte Garnmenge aufnehmen konnten
und immer wieder gegen leere ausgetauscht
wurden. Bel der Weiterverarbeitung bend-
tigte man aulerdem hiufig andere Garn-
langen oder Spulengréfen. Zudem hitten
Spulen beim Versand zusatzliches Gewicht
bedeutet und teuren Frachtraum bean-
sprucht. Deshalb wurden die fertigen Garne
mit einer Haspel zu Stringen abgewickelt
und dann in dieser Form in den Handel ge-
bracht oder an Heimarbeiter abgegeben

HIHE ] -

5 mm-.mml

Aus dem Verhilinis von Gewicht und
Fadenlinge errechnete man die Feinheits-
nummer des Garns. Die kleinste Langen-
einheit war eine Umdreh ung der Haspel: ein
Faden oder eine Windung. 80 Faden wurden
zu einem Gebind abgebunden. Sieben Ge-
bind ergaben einen Strang, Strihn oder
schneller. der von der Haspel abgenommen
wurde. Damit die Stringe immer die gleiche
Garnlinge hatten, waren die Haspeln meist
mit einem Zihlmechanismus ausgestattet,
der durch ein Klopfen ader Klingeln anzeig-
te, dall die gewiinschte Menge Garn erreicht
war. Die Fadenlinge esines Stranges hing
vom regional unterschiedlichen Umfang der
Haspel ab. In England war dieses Maf ge-
setzlich festgelegt (1 1/2 Yards). Die Zahi
der Strange, die auf ein englisches Pfund
(= 434 g) gingen, gab die Feinheit an. Garn
Nr. 20 bedeutete zum Beispiel: 20 Stringe
wogen ein Plund. Das englische System war
weit verbreitet. Wo es nicht benutzt wurde,
halfen Umrechnungstabellen von einem Gy
stem ins andere. Auch Briigelmann benutzte
vorwiegend die englische Haspel zur Bestim-
mung der Feinheitsnummern seiner Garne,
aber daneben auch ein eigenes Mumerie-
rungssystem nach hiesiger Haspel. Fir die
Bestimmung der Garnnummern gab es spe-
zielle Garnsortierwaagen mit einer Skala,
auf der viele Garnnummern sogar direkt ab-
zulesen waren

e
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Die im Museum ausgestellte Haspel ist
fast ganz aus Holz gebaut. Anders als bei
der Zwirnmaschine sind jedoch alle Verstell-
mechanismen und Lager sowie alle Befesti-
gungen aus Eisen. Da Haspeln kaum starken
mechanischen Belastungen ausgesetzt wa-
ren, wurden diese Maschinen noch bis um
1900 teilweise aus Holz gefertigt. Das Ratin-
ger Exponat wickelte Garn von 15 Spulen
gleichzeitig ab und zeigte die erreichte Lin-
ge auf einer Scheibe an, Zum Abnehmen der
Strange wurde einer der hélzernen Fliigel
zuriickgeklappt und die Welle seitlich aus
dem Lager gehoben,

Die abgehaspelten Garne wurden in der
Packerei sorgfiltig kontrolliert und sortiert,
Denn obwohl die Spinnmaschinen genau auf
die gewiinschte Qualitit eingestellt und mit
dem entsprechend ausgesuchten Vorpro-
dukt beschickt wurden, waren die fertigen
Garne meist nicht ganz gleichmiBig und per-
fekt. Die Kontrolle bezog sich auf alle techni-
schen Eigenschaften wie Feinheit, Drehung,
Bruchfestigkeit und Restfeuchte des Garns.
Sortiert wurde dann nach dem weiteren Ver-
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wendungszweck als SchuB-, Kett-, Strumpf-,
Strick- oder Nihgarn. Gamne der gleichen
Qualitat bildeten zum Schiull Chargen nach
Farben und Farbténen, damit auch in der
weiteren Verarbeitung nur moglichst geringe
Qualitatsschwankungen auftraten.

Zum Versand wurden die gebleichten
oder gefdrbten Strange zunichst zu Docken
zusammengedreht, dann in Lagen geschich-
tet und mit einer Bindelpresse stark verdich-
tet. Das feste Garnpaket konnte dann ver-
packt und verschickt werden.

Die hblzermne Bindelpresse in Cromford
ist sehr einfach konstruiert: Ein langer He-
bel, der mit Hilfe einer einfachen Sellwinde
herabgezrogen wurde, preBte die Druckplat-
te gegen die feste Tischplatte. Damit die
Garnbiindel nicht seitlich entweichen konn-
ten, legte man das Prefifach aus acht starken
senkrechten Holzern mit festem Packpapier
aus. Nach dem Pressen lgste man die Sperre
an der Seilwinde, hob die Druckplatte ab
und verschlof und verschnirte schliefilich

das versandfertige Paket.
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.Die tribe, schwere Stickluft
hat mir fast den Atem geraubt;
das Gerassel der Maschinen
erinnert mich
an das Kettengerassel
aut der Galeere von Antwerpen.”

Unbekannter Pidagoge, 1848
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Maschinen und Menschen

Arbeitsbedingungen in den ersten Baumwollspinnereien

In den Augen der frishindustriellen Baum-
wollunternehmer waren die Spinnsdle ihrer
Fabriken in allererster Linie Maschinenstand-
ort. Den Erfardernissen der Technlk wurde,
soweit irgend maoglich, Rechnung getragen,
An die Bedlrfmisse der Menschen, die die
Maschinen bedienten, dachie zundchst nie-
mand. Die Arbeitsbedingungen in den frih-
industriellen Baumwolispinnersien waren
denkbar schiecht. Erst allmahlich entwickel-
te sich das Verstindnis dafir, daf der Spinn-
saal auch Arbeitsplatz war

Baumwolistaub und feucht-heille
Luft=-Ein Spinnsaal um 1800
Wie muf man sich eine Fabriketage in einer
Spinnerei um 1800 vorstellen? Vor allem
herrschie drangvoile Enge. Die Uinternenimer
stellten moglichst viele Maschinen auf, um
die Produktivitdt und damit die Rentabilitat
Zu steigern. Che ganze Flache wurde ausge-
nutzt: Zwischen den Feinspinn- und Wor-
spinnmaschinen standen Kdrbe mit vollen
Garnrollen oder mit leeren Spulen, Kannen
mit Vorgarn oder Rollen aus Baumwollvlies.
Zwischen den Maschinen blieben Gdnge von
maximal Y0 cm Breite, durch die die Arbeiter
eilten, um die Maschinen zu bedienen oder
Karbe und Kannen wvon einer Station im
Spinnprozelt zur ndchsten zu tragen. Entlang
und uber den Gangen hefen die Trelbriemen
und rotierten die ger und Wellen der
Transmissionsaniage, weiche die Antriebs-
energie vom Wa et die Maschinen
ubertrugen

In Cromfard war et im ErdgeschoR um
das VWasserrad : f

: eng. In einer He-

schreibung heilit es Gher die Baumwallspin-
nerei Brigelmann: _Ein fonfsifckiges Haus
mit niedrigen Salen. engen Femstemn,

dicht aneinander pedringten Maschinen;
das Mohlwerk 3o ang dass selbst oder



schiankste Jingling nur mit dusserster Vor-
sicht zwischen der Wand und dem umge-

henden Rade passiren kann ... " (Thun 1879,
5. 176).
Auch das Raumklima in den frihen

Spinnfabriken war schlecht. Baumwolle lief
sich am besten in feuchter und heilier Luft
verspinnen, weil bei Raumtemperaturen wvon
25 bis 30°C das Garn nicht rauh und briichig
wiurde. Um diese Temperaturen zu erreichen,
wurden die Spinnsale anfanglich mit Stuben-
ofen geheizt. Das waren die gleichen mit
Holz oder Kohle gefeuerten Ofen, wie man
sie auch in Wohnungen hatte - eigens fiir Fa-
briken gebaute Heizanlagen gab es noch
nicht. Mit dem Einsatz der Dampfmaschine
in der Industrie dnderte sich das. Nun statte-
ten die Fabrikherren die Spinnsdle mit Roh-
ren aus, durch die der vom Dampfkessel pro-
duzierte Dampf geschickt wurde, nachdem
er fiir den Antrieb der Dampfmaschine ge-
nutzt worden war - eine besonders kosten-
ginstige Heizmethode. In Cromford aller-
dings liell Moritz Brigelmann, der Enkel des
Fabrikgrinders, 1844, zwei Jlahre vor der
Aufstellung einer Dampfmaschine fiir den
Antrieb, in die Hohe Fabrik™ eine Dampf-
heizung einbauen. Leider war diese Anlage
nur mangelhaft zu regulieren, so dalk es im
Gebdude oft wirmer war als beabsichtigt.
Die Raumtemperatur durch das Offnen der
Fenster zu senken, erwies sich als ebenso
schwierig. Einerseits liefen sich nur einzelne
tcheiben offnen-wie heute noch in den
Fabriketagen des Museumns ru sehen-, ande-
rerseits waollten sich die Arbeiter nicht der
Zugluft aussetzen. Um eine gleichmibig ho-
he Luftfewchtigheit zu erreichen, hingte man
zum Beispiel feuchte Ticher vor die Wande
oder sprengte Wasser auf den Boden. Da
jede Art won Ventilationseinrichtung fehite,
wiar die Luft heild, stickig, feucht und staubig.

Vor allem bei den ersten Verarbeitungs
schritten der Baumwolle kam es zu einer er-

heblichen Staubentwicklung. In jedem Win-
kel setzte sich ein feiner weiler Flaum ab
auf den Maschinen, im Raderwerk der Trans
missicn, in den Haaren und der Kleidung des
Arbeiterinnen und Arbeiter. Auf dem Fabrik-
boden bildete sich aus Staub und dem aus
den Maschinen tropfenden Ol ein schmieri-
ger Film, auf dem die Beschaftigten mag-
lichst barfulf gingen, um einen einigermafen
sicheren Halt zu haben. Da Baumwollstaub
noch dazu leicht entzdndlich war, erhdhte
sich die Brandgefahr in den Fabriken be-
trichtlich. Aufgrund der anderen Faserbe-
schaffenbeit war in Woll, Leinen- und Sei-
denspinnereien die Belastung durch Staub
nicht so grok

Elliche Bamragl
spimnersien branalen
WERET imampaliharl Laf
Lasciorricilivgen

Bvx aut die Griandmauern
mipder
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Fabrikbeleuchtung

In den frihen Fabriken herrschte nur diffuses
Licht. Wenn auch beim Bau neuer Fabrikati-
onsgebiude moglichst grofe Fensterflachen
eingeplant wurden, um den Tageslichteinfall
zu erhéhen, so waren doch nur bel Sonnen-
schein die Produktionsbedingungen optimal.
Weil eine eigene Infrastruktur in den Fabri-
ken noch fehlte, wurden sie bei Dunkelheit
oder bedecktern Himmel mit den gleichen
Leuchtmitteln erhellt wie die Wohnstitten
der Fabrikanten und Arbeiter. 50 brannten
zum Beispiel in der Cromforder Fabrik in den
Anfangsjahren Kerzen und die schon seit der
Antike bekannten Ollampen.

Um Talg oder Ol zu sparen, lieBen die
Baumwollunternehmer moglichst wenige
Kerzen und Lampen anzinden. Auch der
notwendige Arbeitsaufwand war hoch: Stan-
dig ging ein Arbeiter umher, um Kerzen aus-
zutauschen, Dochte nachzuschneiden oder
Ol aufzufiillen. Kurz nach der Erfindung der
Argandlampe im Jahr 1783 kam auch diese
neue, wesentlich hellere Lichtquelle in Crom-
ford zum Einsatz. Doch als sehr wirksam er-
wiesen sich diese Vorrichtungen allesamt
nicht. Erst das im 19. Jahrhundert entwickel-
te Gaslicht sorgte fir eine Beleuchtung der
Fabriksile mit einer bis dahin unbekannten
Helligkeit und besonders gleichmaBigen
Strahlkraft,

Auf dem Cromforder Fabrikgelinde er-
richtete Moritz Brigelmann 1853 die erste
Gasanstalt. In Cromford wurde das Gas un-
ter Druck und hohen Temperaturen auws Ol
und Harz erzeugt (STAR, NK 1-27, Geneh-
migung der preuflischen Regierung fiir die
Gasanstalt vom 27, 8, 1853), wahrend sonst
meist Steinkohle als Rohstoff diente. Von
der Gasanstalt wurde das Gas durch ein
Rahrensystem in die Fabriksile geleitet, wo

man &5 an offenen Rohrenden entzindete,
Die hellen Gasflammen leuchteten die Fa-
brikgebiude auch dann aus, wenn bei stock-
finsterer Nacht noch Garn gesponnen wer-
den mulite,

Gaslicht war die erste eigens fir Fabriken
erfundene Beleuchtung. Doch diese Verbes-
serung der Infrastruktur fihrten die Fabri-
kanten erst ab Mitte des 19, Jlahrhunderts
ein. Von der Griindungsphase der ersten Fa-
briken bis in die 1850er Jahre sah es in den
meisten Baurmwaollspinnereien so aus, wie es
der preuflische Staatsrat Kumth beschrieb,
als er 1829 eine Inspektionsreise durch

. die Rheinproving unternahm: ... das inmere

kleinlich, winklig, dunke! schmutzig, die
Arbeiter einen den anderen behindernd,
die Maschinen hochst abgenutzt...” (zitiert
nach Emsbach 1982, 5. 274).

Hinzu kam ein penetranter Gestank, der
durch die ruBenden Lichter, das Maschinen-
él, dem Schweif der Arbeiter und die
schlechte, abgestandene Luft zustande kam.
Zeitgenossen konnten in der Fabrik arbeiten-
de Menschen selbst im Dunkeln an dem ih-
rer Arbeitskieidung anhaftenden Geruch er-
kennen. Micht nur Mase und Augen waren
angesichts dieser Bedingungen bis zum au-
Rersten belastet, auch das Cehdr wurde
stark in  Mitleidenschaft gezogen. Das
Knarzen und Rumpeln des hélzernen Was-
serrads, das Knirschen der ineinandergrei-
fenden fahnrader und das Rattern der selten
rund lautenden Maschinen verursachten ei-
nen derartigen Lirm, dalk eine Kommunika-
tion in den Fabriksdlen meist nur durch Ge-
sten maglich war.

Gesundheit und Arbeitsschutz
Zwangsliufig fihrten die schlechten Arbeits-
bedingungen in den frihindustriellen Baum-
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die Arbeiler mit dhren
Blolen Fillen pwischen
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wallspinnereien zu hiufigen Unfallen. Die Aufgrimd der sehlimumen
dicht aufgesteliten Maschinen und die An- Arbritsuntitie waven
triebsmechanik dazwischen schrankten die :ﬂ::.—rudrif::;rﬂdm.mm
Bewegungstreiheit der Arbeiter stark ein. Ampurtationsbesteck,
Die Gefahr, mit den Haaren oder den oft un- €, 1450
rweckmaligen Kleidungssticken in eins der
zahlreichen, schnell rotierenden Riderwerke
zu geraten, war hoch, Verletzungen und
Quetschungen bis hin zu abgerissenen Glied-
maben waren die schrecklichen Folgen.
Wenn auch die einzelnen Abschnitte des
Spinnprozesses mechanisiert waren, so mull-
ten die Wattebinder bzw. das Vorgarn doch
den Maschinen von Hand zugefiihrt werden,
Vor allem bei den Karden drohte die Gefahr,
mit den Hinden in die Metallhikchen der
rotierenden Walzen zu kommen. Als besan-
ders gefihrlich erwies sich immer wieder
die zeitsparende Reinigung der Karden bei
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laufenden Trommeln. Hautabschiirfungen
wiaren hier die geringsten Blessuren, Oft liefl
sich bei schweren Verletzungen die Ampu-
tation eines Armes odér Beines nicht um-
genen. Auch tédliche Unfille waren in der
fribhen Baumwollspinnerel durchaus keine
Seltenheit

Je langer der Arbeitstag dauerte, desto
hther lag die Unfallrate, Die Belastungen
durch Hitze, schlechte Luft und durch den
Larm, der Warnrufe erstickte, lieflen die
Konzentration der Arbeiter schwinden, Dach
niemand dachie zunichst daran, die Arbeits
organisation und die Konstruktion der Ma-
schimen 1u verandern, um Unfalle zu verhi-
ten. Statt dessen waren die Beschaftigten fir
ihre Gesundheit und Unversehrtheit setbst
verantwortlich. Geschah dann doch ein Un-
fall, sahen Aufseher und Fabrikbesitzer die
Ursache im unachtsamen und ungeschick-
temn Verhalten der Arbeiter. Wirksame Malk-

nahmen zur Unfallverhiitung gab es erst ge-
gen Ende des 19. lahrhunderts,

Micht nur betrachtliche Unfaligefahren
drohten In den Baumwollspinnersien, die
der preuliische Regierungsrat Kaller 1834 als
Mardergrube® bezeichnete (zitiert nach
Emsbach 1982, 5 275). Auch die Wahr-
scheinlichkeit, sich eine schwere, mitunter
sogar lebensbedrohliche Krankheit zuzuzie-
hen, war hoch

Der allgegenwdrtige Staub zog pefihr
liche Atemwegs und Lungenerkrankungen
nach sich, die nach langidhriger Arbeit in der
Baumwaollfabrik zu einer Staublunge fihrten,
wie sie dhnlich aus dem Berghau bekannt ist,
Der standige Larm schadigle nicht nur das
Cehar, sondern ldste bei den Betroffenen
auch Strellsymptome wie Bluthochdruck
und Magenbeschwerden aus, Die heille und
feuchte Luft fhrte unter anderem zu Kreis-

lautstorungen, Verschiechiert wurde die
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Luftqualitit noch durch die Kerzen und 3.
lampen, die den ohnehin knappen Sauer-
stoff verbrannten.

SchlieBlich beeintrichtigte die Gesund-
heit der Beschiftigten, daft die Maszchinen
nicht nach - modern gesagt - ergonomischen
Gesichtspunkten konstruiert waren, Um die
Maschinen zu bedienen und =u warten, wa-
ren die Arbeiter stindig zu belastenden Kér-
perhaltungen gezwungen. schadigungen der
Wirbelsiule blieben nicht aus. Vor allem die
normale karperliche Entwicklung der zahirei-
chen in den Baumwollspinnereien arbeiten-
den Kinder wurde beeintrachtigt.

Disziplinierung

Fiir einen reibungsiosen Betrieb war es uner-
lalllich, daB sich die Arbeiter vollstandig
dem Zusammenspiel der Maschinen unter-
ordneten. Die Anpassung des Menschen an
die schlechten Bedingungen und an die Mo-
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notonie der Fabrikarbeit setzten die Unter-
nehmer mit Belohnungen und Bestrafungen
durch. Die auf Arbeit und Verdienst ange-
wiesenen Menschen hatten keine Handha-
be, sich gegen das gesundheitsschidigende
Fabriksystem zur Wehr zu setzen,

Ruhe und Ordnung wurden in den vor-
wiegend von Kinderarbeit geprigten Betrie-
ben im 18. Jahrhundert nach durch die Pris-
gelstrafe hergestellt. Hier nutzten die Fabrik-
besitzer ahnliche Bestrafungsmethoden, wie
sie auch in den Handwerksbetrieben oder
den Arbeitshiusern dblich waren. Grobe
Mittel der Bestrafung waren auch Lohmnabzii-
g€ oder Drohung mit Entlassung. Sie galten
Delikten wie Zuspatkommen, Fernbleiben
von der Arbeit, unerlaubtem Verlassen
des Arbeitsplatzes, Rauchen oder Alkohol
trinken. Besonders gute Arbeiter belohnten
die Unternehmer dagegen mit Celdpramien,
einem Schinken oder einem neuen Hemd.

Dve Fabrikherren der
Hdaumwallsplnnereion
sorgten dafdr, daft
ke Machdchien iher
die sefilechien Arbeits-
Bbadingungen an dis
Ciffentlichkeit getangten
Mur wenige Karikaturen
steftesn in besanders
krazser Waite die frab-
industrialien Vearhilfnipgs
dlar
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Wichtigstes Anliegen der Fabrikanten
war. einen Stamm von zuverlissigen Arbei-
tern heranzubilden. Vior der Zeit der Indy-
strie - in der Landwirtschaft, im Handwerk
und auch noch bei der Heimarbeit - war die
menschliche Arbeit sehr oft vom Lauf der
Matur, von Jahres- und Tageszeiten abhangig
gewesen. Den Arbeitsrhythmus hatten die
Menschen dabei weitgehend selbst be-
stimmt. Dies muBte ihnen im Zuge der Indu-
strialisierung abgewshnt werden, denn in
der Fabrik waren sie nur Anhdngsel der Ma-
schinen, Ridchen im Getriebe, Arbeitsan-
fang, Arbeitsende und die Pausen hingen
vom Maschinenbetrieb ab. Und den regelte
der Fabrikbesitzer,

Im 19. Jahrhundert wurden die Diszipli-
nierungsmafinahmen subtiler, Nun galt nicht
mehr Sanktion, sondern Erziehung zu einer
neuen Arbeitsmoral als probates Mittel. In
der vorindustriellen Welt hatte Arbeit fiir die
unteren Schichten der Gesellschaft nur die
Aufgabe gehabt, das reine Existenzminimum
zu sichern. Die frithindustriellen Fabrikbe-
sitzer hingegen dachten erfolgs- und geld-
orientiert. thr Handeln war Beprigt von
Fleifh, Sparsambeit, Finktlichkeit, Gehorsam
und Ordnung. Nur so versprachen die geta-
tigten Investitionen Gewinn. Die in der Fa-
brik beschiftigten Arbeiterinnen und Arbei-
ter mubten den birgerlichen Verhaltens-
kodex iibernehmen und Eigenschaften wie
Flei und Sparsambkeit zus ihren eigenen ma-
chen. Hinweise auf die Erziehung zu einer
neuen Arbeitsmoral lassen sich in den ersten
Fabrikordnungen finden. Diese Verhaltensre-
geln hingen in den Fabriksslen aus, waren
vom Fabrikherrn verfaBt und verkiindeten
die Arbeitspflichten und - im Falle eines Ver-
stabies - auch die Bestrafung.

Das Bemihen der Fabrikbesitzer, aus ih-
ren Beschaftigten einen kalkulierbaren Pro-
duktionsfaktor zu machen, erstreckte sich
auch iber die Fabriktore hinaus. Die Unter-
nehmer unterstiitzten vielfach die drtlichen
Kirchengemeinden, denn auch die Pfarrer
predigten birgerliche Werte wie Gehorsam
und Genigsamkeit. Die Arbeiterfamilien
wurden angehalten, sonntags nun  nicht
mehr zu den traditionellen Vergniigungen
wie Jahrmarkten oder Volksfesten, sandern
in die Kirche zu gehen. Und in den Fabrik-
schulen prigte Drill den Unterricht, um
Fabrikkinder zu gefigigen, ,ordentlichen®
Arbeitern zu formen.

Im Verlauf mehrerer Generationen wur-
den aus den friihneuzeitlichen Menschen Fa-
brikarbeiter. Doch nicht nur die Mentalitst
der Arbeiter zeigte einen tiefgehenden Wan-
del. Auch die Unternehmer machten seit der
zweiten Hilfte des 19 Jahrhunderks Zuge-
standnisse an die neven Regeln des Fabrik-
systems. Es entstanden nicht nur maderne
Infrastrukturaniagen in den Fabrikgebauden;
auch der Gedanke des Arbeitschutzes und
der Sozialversicherung zeigte erste Wirkun-
gen. Maschinen wurden mit Blick auf die Ge-
fahrenvermeidung konstruiert, und unter
Druck von seiten der preuBischen Regierung
richteten die Unternehmer in ihren Fabriken
_Arhe'rter-Unterstiitzungs-i{assen" ein, die
den Beschiftigten im Krankheitsfall zumin-
dest eine minimale finanzielle Absicherung
boten. In Cromford entstand ein solcher
Fond 1856. Die Unternehmer waren be-
miht, bei allem Streben nach Produktivitat
und Gewinn, auch den Bediirfnissen ihrer
Arbeiter gerecht zu werden. Neben den
Maschinen riickten nun auch die an ihnen ar-
beitenden Menschen ins Blickfeld.
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«Die schwdchlichste Klasse
der Menschen
hat Kraft genug,
diesen Mechanismus ...
in Gang zu erhalten."

Beamter der General-Landes-Inspektion
Miinchen, 1803
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... Sind alles nur Kinder,
wascee WelChe arbeiten.”

Zusammensetzung, Herkunft und soziale Lage

der Cromforder Belegschaft

AMisle-Spunvagaal in ewner
engliEchen Spinmensl
TER0. Viom Fabrkhérren
(v dive Aurfsainer, Spin
mar Bt Fi den Fabrik
kivigenrn f50 iy posamie
Higrarchie der Baleg
schall pir sehen

Wer arbeitete in der Textilfabrik Brigel-
mann, oder anders gefragt: Wie setzte sich
die Cromforder Arbeiterschaft zusammen?
50 naheliegend dieser zusammenfassende
Begriff scheint. so wenig trifft er die histori-
sche Realitit am Ende des 18. und zu Beginn
des 19. lahrhunderts, Denn mit ,Arbeiter-
schaft” wird in der Regel eine gesellschaft-
lich abgrenzbare und sich palitisch artikulie-
rende Gruppe assoziiert, die fast ausschlieR-
lich aus Minnern besteht-in dieser Form
gehirt der Begriff erst in die Zeit der
Hochindustrialisierung nach 1850,

Menschen in der Fabrik

Die Cromforder  Arbeiterschaft® aber sah
Eanz anders aus: In der Arbeiterliste aus dem
lahr 1797 kbnnen drei Viertel der nach-
gewiesenen Personen als Kinder - ungefihr
gleich viele Madchen und Jungen - im Alter
von sechs bis sechzehn Jahren identifiziert
werden; besonders hiufig wurden Acht- bis
Elfjahrige angestellt. Nur 15 % der Beschif-
tigten waren erwachsene Frauen, sogar nur
10% erwachsene Manner, allerdings meist
hochqualifizierte Facharbeiter und Aufseher
Oft arbeiteten Familienangehdrige zusam-
men in der Fabrik, sie wurden in der Liste
durch Klammern markiert. Von den genann-
ten 226 Personen lassen sich fiir 159 solche
Familienbeziehungen nachweisen. Manch-
mal handelte es sich dabei um Vater mit
ihren Kindern, hiufig arbeiteten auch Ge-
schwister zusammen. Fiir den Fabrikanten
hatte dies den Vorteil, dal die Autoritat der
Familien auf die Zusammenarbeit in der Fa-
brik Gbertragen wurde. Das galt um so mehr,
wenn die ganze Familie von der Arbeit in
Cromford abhangig war.
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Briigelmann arbeitete von Anfang an
uberwiegend mit Kindern. Schon Salomeé
von Gélieu, die als Erzieherin im Gefalge
der Landgrifin Marie Luise Albertine von
Hessen-Darmstadt der sonst vor neugierigen
Blicken streng geschiitzten Fabrik am
30. August 1787 einen Besuch abstatten
durfte und in ihrem Tagebuch den ersten Be-
richt dber die Arbeitsweise in Cromfard fest-
hielt, stellte fest: At Ausnahme der Direk-
toren (d. h. der Aufseher, A G.) sind alfes
nur Kinder, welche arbeifen® (Gélieu, zit,
nach Deicke 1935),

Warum wurden so viele Kinder in Crom-
ford und auch in den Textilfabriken allge-
mein beschaftigt?

* Vor allem war die Beschiftigung von Kin-
dern fiir einen Unternehmer lukrativ, weil
sie die billigsten Arbeitskrifte waren. Die
Spanne zwischen den Léhnen der bestbe
zahlten Arbeiter und der ungelernten Kinder
konnte das Acht- bis Zwélffache betragen.
Nech 1816 war es fiir die Firma Briigelmann
gunstiger, verhiltnismiBig viel Personal zu

beschiftigen, als in die Erneuerung der Ma-
schinen zu investieren (Bericht des Staatsrats
Kunth von 1816, in: Goldschmidt 1881
5 218 1)

* Die Arbeit an den neuen Spinnmaschinen
war sozusagen kinderleicht™ Sie bestand
nur aus wenigen, leicht und schaell erlern-
baren Handgriffen,

* Weit davon entfernt, Kritik an der Beschaf-
tigung minderjihriger Kinder zu Gben, wa-
renzeitgendssische Beobachter fasziniert von
dem scheinbar mihelosen Arbeitsablauf.
Dariiber hinaus sahen sie die Maglichkeit,
durch die Einrichtung der Fabriken den Le-
bensunterhalt armer Bevidlkerungsschichten
Zu verbessern,

Die Kinder arbeiteten in allen Berefchen
der Produktion. Sie halfen beim Offnen und
Reinigen der Baumwolle, reinigten die Ma-
schinen, kehrten Abfall zusammen, trugen
Kérbe mit Vorgarn, wechselten die Spulen
an den Maschinen aus und kniipften abge-
rissene Faden an,

Manche Maschinen kennten sogar von
Kindern allein bedient werden. So standen je
2wei an einer der 16 in Cromferd vorhande-
nen Water Frames; (Géliew, zit. nach Deicke
1935 Ludwig 1965, 5. 69). Die komplizier-
teren Aufgaben wurden von Frauen Gber
nommen; Manner waren in der Frithphase
der Industrialisierung hauptsichlich ale Me-
chaniker, Handwerker und Aufseher in der
Fabrik tatig.

Die Belegschaft wird erwachsen

Zwar arbeiteten auch noch 35 Jahre nach der
Griindung der Fabrik zu rund 43 % Kinder in
den Spinnsilen. In der Folgezeit wurden s
aber immer weniger, und das Verhaltnis ver-
schob sich allmahlich zugunsten der Erwach-
senen. Erste KinderschutzmaBnahmen, var
allem aber die zunehmende Mechanisierung
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und die Entwicklung komplizierterer Ma-
schinen waren die Ursache. An den grofien
Mules, die 1830 in Cromford angeschafft
wurden (Harzheim 1995, 5. 43 ff.}, arbeite-
ten erwachsene Manner als Spinner, da die
Bedienung dieser Maschinen sehr kompli-
Zlert war und erheblichen Kraftaufwand er-
forderte. Dem Spinner an der Mule halfen
zwei Kinder, die die gerissenen Fiden an-
kndptten und wnter der Maschine -sauber-
machien, Spinner verdienten als begehrte
Fachkrafte die hochsten Lohne in der Spin-
nerel

b Mule-Sodnngadl arboileds s

Madohes als _Auttipckesiy

koafirte den Baamivalsliarh unter

der Maschime auf imd muBts

sehaed ponur unter dem Wagen

hervarkriechan, um mickd ppd-

QUETSCHT I werdlen

Als In den Textifabriken Ringspinnma-
schinen angeschafft wurden - in Cromiord
erst 1887- beschrankte sich die Tatigkeit des
Personals wieder auf das Auswechseln der
Spulen und das Anknlipfen abgerissener F3:
den. Da keine Kinder mehr angestellt wer-
den durften, bestand der Hauptanteil der
Belegschaft jetzt aus Frauen. Sie erhielten
nicdrigere Lahne als Minner. Schon seft dan
1830er fahren hatte sich der Frauenantell an
der Cromforder Belegschaft erhioht, weil mit
dem Aufbau einer Weberei begonnen wor-
den war (Harzheim 1995, 5, 70 {.)
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Riaumliche und soziale Herkunft

Mit Ausnahme der aus England stammen-
den Facharbeiter, die hauptsichlich fir die
Konstruktion, Reparatur und Wartung der
Maschinen zustindig waren, kamen die Be-
schaftigten der Cromforder Fabrik aus Ratin-
gen und der ndheren Umgebung. Ratingen,
am Ende des 18. Jahrhunderts zu einer unbe-
deutenden Kieinstadt herabgesunken, wies
Erwerbsmoglichkeiten nur in kleinen Hand-
werksbetrieben und in der Landwirtschaft
auf. Der grofite Teil der Cromforder Beschiif-
tigten kam daher auch aus dem handwerk-
lichen oder biuerlichen Tageléhnermilieu,
entstammite also stidtischen Unterschich-
ten, die zahlenmiRig 1807 den gréfiten An-
teil an der Ratinger Bevilkerung stellten. An-
nihernd die Hilfte der Haushalte lebte am
Existenzminimum. Gerade dies aber machte
Ratingen fiir Brigelmann interessant. Ihm
stand dort ein ausreichendes und vor allem
billiges Arbeitskriftepotential zur Verfi-
gung, zumal sein Unternehmen in der Stadt
lange Zeit konkurrenzlos blieb.

Was machten die Fabrikkinder als Er-
wachsene? Aufgrund der schwierigen Quel-
lenlage lassen sich nur typische Fille skizzie-
ren. Mur die wenigsten Kinder und Jugendii-
chen arbeiteten als Erwachsene in Cromford
weiter, Die meisten Madchen heirateten und
schieden aus der Erwerbsarbeit aus, nur we-
nige blieben Fabrikarbeiterinnen. Dagegen
wurden die meisten Jungen Tageldhner oder

arbeiteten daverhaft in Handwerk und Land-
wirtschaft. Sie hatten dann oft den gleichen
Beruf wie ihre Viter. War ein landwirt-
schaftlicher oder Handwerksbetrieb vorhan-
den, konnte ein Sohn diesen bernehmen
oder eine vergleichbare, qualifiziertere Aus-
bildung erhalten. Allerdings waren einige Ra-
tinger Handwerker so arm, daf ihre Kinder
mitarbeiten muten und in die Spinnerei ge-
schickt wurden.

Nur in Ausnahmefsllen gelang Fabrik-
beschdftigten der soziale Aufstieg: Zwei
Arbeiter auf der Liste von 1797 grindeten
eine eigene kleine Spinnerei, zwei andere ar-
beiteten spdter im Briigelmannschen Kontor,
Die Kinder der Fabrikmeister erreichten viel-
fach die gleiche Position wie ihre Viter,
lohann Franz Wiesinger wurde sogar zum
perstnlichen Bediensteten und Vertrauten
won lakob Wilhelm Briigelmann,

Fiir die ehemaligen Fabrikkinder gab es
keinen typischen beruflichen Lebensweg,
vielmehr wechselte die Beschiftigung zwi-
schen Fabrik und Handwerk hin und her. Die
fr die spdtere Fabrikarbeiterschaft prigen-
de Beschaftigung in einem Unternehmen bis
zum Ausscheiden aus dem Erwerbsleben gab
es in der Frishphase der Cromforder Spinne-
rel noch nicht,

Kinderschutz und Fabrikschulen
Die Entwicklung never Maschinen war si-
cherlich der Hauptgrund dafiir, daf seit den
1830er Jahren der Anteil der Kinder an den
Gesamtbelegschaften der Spinnereien sank,
Hinzu kamen die ersten gesetzlichen Bestim-
mungen zum Kinderschutz, wenn sich auch
deren Auswirkungen nur sehr zégerlich zeig-
ten und kaum quantitativ erfassen lassen.
Kinder zwilf und mehr Stunden in einer
Fabrik arbeiten zu lassen war fiir die meisten
Zeitgenossen zundchst keineswegs empo-



rend. Im Gegenteil: Kinderarbeit, ihre Mithil
te in der Landwirtschaft, im Handwerk und
Heimgewerbe, galt als selbstverstandlich.
Bei dem geringen Einkommen der Vater
muliten alle Familienangeharigen zum Le-
bensunterhalt beitragen. Besonders in der
heimgewerblich betriebenen Textilverarbel-
tung wurden viele Kinder zum Spulen der
Garne ringesetzl.

Die geselischaftlichen Oberschichten sa-
hen die Kinderarbeit als pidagogisch wert-
voll und als Mittel an, dem Pauperismus in
Deutschland, der in der ersten Hilfte des
13. Jahrhunderts einsetzenden Verelendung
grofier Bevilkerungsschichten, entgegenzu-
wirken. 5o schrieb auch Johann Gottfried
Brigelmann in seinem Privilegiumsantrag
von 1783, dall Stadt und Amt Ratingen Vor-
telle aus der Spinnerei haben wiirden _in
dem eine Menge armer Einwohner, und kil

ner Kinder von & - 10 Jahren, welche . gar
2y hiufig dem MiBiggang, und Bettelen
nachgehen, ihren tdglichen Unterhalt Ver
dienen, und dadurch von fugend an zur Ar
beit wund Fleill angehalten werden” (HSTAD,
lilich-Berg I, Geheimer Rat, Nr. 1859). Als
Vorstand eines Dusseldorfer Armen- und Ar-
beitshauses liefi Brilgelmann auBerdem von
den Insassen Garn spinnen,

im Stevikalembargwaenk
womtEn die Kindar sich
rur kriechend fort-
bovegen. Die Kleinsien
sitren an den Wetfar
Lirren for williger Dunkeal
hett

Anp. ks Spinnon uad
SpmEn in einer Mani-
fakdur, Jg nach Grode
war abch mach fir die
Klainglen ein Spinm- adér
Fovdlrad vorhanded
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Verschiedene Faktoren, vor allem aber
ein zunehmender Druck in der Offentlich-
keit angesichits der Berichte dber die Mil-
stinde in den Fabriken, fihrten zum ersten
Kinderschutzgesetz., Dieses preullische _Re-
gulativ Gber die Beschaftigung jugendlicher
Arbeiter in Fabriken” von 1839 sah vor, daflt
Kinder unter meun Jahren dberhaupt nicht
und Kinder und Jugendliche unter 16 Jahren
nur hichstens zehn Stunden tiglich beschaf-
tigt werden durften, und auch das nur, wenn
sie einen mindestens dreijahrigen Schulbe-
such nachweisen konnten. Alternativ war der
Besuch einer Fabrikschule méglich, In der Re-
alitdt blieb das Gesetz jedoch nahezu folgen-
los, da es keine wirksamen Kontrollen gab.

Eine erste Eingrenzung der Kinderarbeit
hatten schon die im Jahr 1825 auch im
Rheinland eingefiihrten preuBischen Bestim-
mungen zur allgemeinen Schulpflicht brin-
gen solien. Das Ausmal der Schulversium-
nisse bei den arbeitenden Kindern war sehr
groli; im Disseldorfer Regierungsbezirk gin-
gen ein Drittel bis die Hilfte aller Kinder
Uberhaupt nicht in die Schule, well sie helfen
mufiten, den Lebensunterhalt ihrer Familian
ru verdienen. Die drtlichen Elementarschu-
len hatten zudem aufgrund des allgemeinen
Bevélkerungswachstums gar nicht die Kapa-
zititen, um alle Kinder zu unterrichten.
1838 beschlof daher die Disseldorfer Re-
gierung, sogenannte Stundenschulen einzu-
richten, um die Zahl der Schulversiumnisse
zu verringern und den erwerbstitigen Kin-
dern eine wenn auch geringe Ausbildung zu
ermdglichen.

Besonders in den fir die Fabrikkinder ein-
gerichteten Abendschulen waren die Lerner-
folge nach einem langen Arbeitstag sehr
dirftig. Auch in Ratingen existierte seit An-
fang der 1820er Jahre eine solche Abend-
schule (HSTAD, FAB 42). Wie wenig effektiv

Die enghiscbe Bapmwoll
spianenel Belper. Linter
dem Dach sing SEahis
i Tische simer Fabik-
schule eingezeichnet

diese Schulform war, bestitigt auch das ein-
zige iberlieferte Zitat eines frilheren Crom-
forder Fabrikkinds. Bezeichnenderweise
stammt es von J. A. Oberempt, der spiter
selbst Spinnereibesitzer geworden war:

~Geboren von dirftigen Aeltern muBite
ich schon als Knabe von 8 Jahren die Baum-
wolle-Spinnerel des Herm Commercienrath
Briigelmann zu Krumford bey Ratingen besu-
chen, um meine Aeltern gin spariiches Brot
helfen zu verdienen, und selbst der néthig-
ste  Linterricht in den ersten  Elemen-
tarkenntnissen konnte mir nicht, wie ich as
wollte und es hitte seyn missen, gewehrt
werden, was mir durch diese Hilfe abging,
mufite ich theils durch eigenen Trieb in der
Abend- und Sonntags-Schule zu ersetzen su-
chen, wobey jedoch meine Kenntnisse sehr
durftig und unausgebildet blieben, weil man
nach der stehenden Arbeit und Gerduschet
der Maschinen den Tag idber so ermidet,
dali man anstatt Abends lernen solle, wiirde
man von Schiaf Gherfallen” (GehSTAM, D VI
2. Nr. 11, Vol 1, Rep. 120, B, 148 -151).

Von den Schubvorstinden, meist den drt-
lichen Pfarrern, wurden immer wieder Fa-
brikschulen gefordert, in denen die Kinder in
der Fabrik wihrend der Arbeitspausen unter-
richtet werden sollten, Doch nur sehr zéger-
lich richteten manche Unternehmer solche
Schulen ein, teilweise aus sozialem Verant-
wortungsgefihl und wnter zunehmendem
behdrdlichen Druck. Vor allem hatte die
Crindung einer eigenen Fabrikschule fiir sie
den Varteil, den Arbeitsablauf mit dem Un-
terricht abstimmen zu kénnen. Oft dienten
die Schulen dann auch nur als Vorwand, um
die Kinder ungestirt weiter arbeiten ru las-
sen. Schon mit den Bestimmungen des er
weiterten Kinderschutzgesetzes von 1853
wurden Fabrikschulen fir die Unternehmer
unrentabel.
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Sctuile des _Wechsel
Frifipen Undervichls”, e
o e Kirdey dn G-
pant prrlanchitel warden

Auch der Ratinger Plarrer bemiihte sich
um eine Schule fr die Fabrikkinder in Crom-
ford. Sie wurde dort 1835 runachst nur an
Sonn- und Feiertagen eingerichtet (HSTAD,
Regierung Dilsseldorf, Mr, 2642, Bl 251
Dem Bericht des Ratinger Lehrers Lambert
Herlitschka, der auch diese Fabrikschule be-
treute, zufolge (SAW, LI 69a) fand der Un-
terricht seit dem Jahr 1838 mittwochs, sams-
tags, sonn- und feiertags von 13 bis 16 Lihr
statt, Zwolf Stunden Arbeit auf der anderen
Seite lassen den Schiull zu, dafh die Kinder
nur eine sehr dirftige Aushildung erhielten
und wohl nicht mehr als die Anfange im
Rechnen, Lesen und Schreiben vermittelt be-
kamen. Hinzu kam an jedem Sonntag eine
Stunde Religionsunterricht, die der Ratinger
Kaplan erteilte.

Das alles erfolgte im | \Wechselspitigen
Unterricht”, nach der ,Lancasterschen Me-

thode®, Sie war von den Englandern Joseph
Lancaster wnd Andrew Bell fir Armen-
schulen entwickelt worden, um méglichst
viele Kinder gleichzeitig unterwsisen zu kiin-
nen. Altere Schiler, die sagenannten Moni-
toren, unterrichteten die in Gruppen einge-
teilten Kinder, wahrend der Lehrer die Ober-
aufsicht fihrte. Die Ubungen bestanden aus
dem Einpauken der Lerninhalte, ohne auf sin
tieferes Verstandnis zu zielen

In Cromford wurden rund 100 Kinder
gleichzeitig von den Lehrern der Ratinger
Elementarschule unterrichtet. Briigelmann
stellte die Riume samt Heizungsmaterial so-
wie Lehrmittef, Bucher und Schiefertafein
zur Verfugung. Fir den Unterricht bezahlten
die Kinder maonatlich drei Silbergroschen
und arbeiteten sogar rusdtzlich langer, da-
mit ihnen der Betrag nicht vom Lohn abge-
zogen wurde



Erst das verschirfte Kinderschutzgesets
von 1853 schrinkte die Kinderarbeit tat
tachlich ein, Das Mindestalter fiir die Fab 1
arbeit wurde auf zwdlf Jahre erhaht. Kinder
und Jugendliche unter vierzehn Jahren -
ten taglich drei Stunden Unterricht erhalten
und durften héchsténs sechs, Vierzehn-
hiis "-.'I'L'thl'.'i‘ll'l|.'lhll;::& héchstens zehn Stun-
den am Tag arbeiten. Avuferdem wurden
Fabrikinspektionen zur Kontrolle dieser Be-
shimmungen angeordnet

Viele Fabrikanten, unter ihnen auch Mo
ritz Brigelmann, protestierten gegen das Ge
setz, Weil die Kinder an den Maschinen mit
Erwachsenen zusammenarbeitoten multe
mitunter die gesamte Produktion umgestellt
werden, Brigelmann entlich die 105 vom
Gesetz betroffenen Fabrikkinder, die zum
leil das Einkommen threr Familien allein be-
stritten, um Druck auf die Disseldarfer Re-
gierung auszudben. Diese liel sich jedoch
nicht erweichen, und Brigelmann stellte we-
nige Monate spater wieder 26 Jugendliche
ein (Luxem 1983, 5 116 f; HSTAD, Land-
ratsamt Dasseldorf, Nr. 145, Bd. 2, Bl. 255).

Mit der strengen Regulierung der Ar-
beitszeiten wurden auch die Fabrikschulen
fur die Unternehmer unrentabel und deshalh
allmahlich aufgelést. Die schulpflichtigen
Kinder in Cromford besuchten seit 1853 die
Ratinger aber wor wnd
nach dem Unterricht gingen sie zur Arbeit in
die Fabrik (HSTAD, Regierung Disseldorf
Mr. 25065, ebda., Landratsamt Dusseldorf,
Mr. 145, Bd. 1, Bl. 174)

Kinder und Jugendliche wurden auch in
der Folgezeit weiter in Fabriken beschiftigt,
obwohl die Gesetzgebung nun Kontrollin-
stanzen vorsah, Aber die Strafandrobungen
standen in kelnem Verhiltnis zu den Gawin

tlementarschiule,

nen. Auch waren die F.?’_'Tlrllzlr':'\,pr_'i;l_nrﬁn wiel
fach gegentber den gesellschaftlich hoch an-
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gesehenen machtios, Der

Unternehmern
Termin ihrer Kontrollbesuche wurde msict
schon im varaus bekannt {Emsbach 1982,

% 336 ff.). Die Eltern waren zudem auf das
Einkommen ihrer Kinder angewliesen, Vor
allem fand aber wieder einge Verlagerung
der Kinderarbeit in das Heimgewerbe statt
[Herzig 1983, 5. 312)

Auch in Cromford daverte die Kinderar-
beit an, allerdings in verdeckler Farm, Bis
um 1870 erhielten Lehrlinge von Brigel
mann uberhaupt keinen Lohn, bevor sie
micht selbst eine Maschine bedisnsn kenn-
ten. Es burgerte sich daher ein, dai Kinder in
der schulfreien Zeit in die Fabrik gingen, um
dort die Grundzige des Spinnens
Webens zu erlernen, so daB sie bei Beginn
ihres Arbeitsverhaltnisses mit 14 lahren he
reits  eime Maschine bedienen
(Cemmert 1927, 5, 125)

undg

konnten

1
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Lebensumstinde und Wohnsituation

Zu der Arbeitszeit von 72 bis 84 Stunden pro
Woache kamen die langen Wege zur Fabrik
und die Aufgaben im Haushalt. Nicht nur
die Frauen, sondern auch Minner und Kin-
der muliten die anfallenden Arbeiten fir
die Selbstversorgung mit den wichtigsten
Lebensmitteln und auch MNebenbeschafti-
gungen in der  Freizeit” erledigen. Dennoch
lebten die meisten Familien nur am Existenz-
minimum, in schlechten hygienischen Ver
hiltnissen, bei einer einseitigen, nur auf die
Grundnahrungsmittel beschrinkten Erndh-
rumg. 1820 reichte der Tagesiohn eines Er-
wachsenen nur filr 1 kg Butter oder 1,5 kg
schweinefleisch, der eines kleinen Kindes ge-
rade fir 1 kg Schwarzbrot {Emsbach 1982,
5. 315). Im Krankheitsfall, nach einem Unfall
oder bei Invaliditit waren die Arbeiter und
Arbeiterinnen auf sich allein gestellt. Die Be-
troffernen muBten von der stidtischen Ar-
menfiirsorge leben oder betteln gehen. Erst
1856 - im Vergleich zu anderen Unterneh-
men war das ein frilher Zeitpunkt = wurde
eine Arbeiter-Unterstitzungs-Kasse in Crom-
ford gegriindet,

Nur die wenigsten Mitglieder der Beleg:
schaft lebten in den wum 1800 gebauten
Arbeiterwohnungen auf dem Fabrikgeldnde.
Diese waren hauptsichlich den auslindi-
schen Facharbeitern mit ihren Familien, den
persanlichen Bediensteten der Familie Bri-
gelmann und méglicherweise auch sinem
zuverdssigen , Stammpersonal* (Vossen o, ).,
5. 38) vorbehalten, Der heutige Zustand die-
ser Wohnungen |dBt keinerlei Riickschilisse
auf die frithere Aufteilung, Nutzung und Be-
legungsdichte der Riume mehr zu (Kastorff-
Viehmann 1991, 5. 134 ff.). Zu jeder Arbei-
terwohnung gehirte einst ein Stiick Garten-
land, das die Familien nach der Arbeit
bewirtschatteten, In den Kirchenbichern
lassen sich von 1803 his 1809 69 Personen
nachweisen, die in Cromford wohnten
(Vossen o. )., 5. 8-11). Die tatsichliche Zak
der Menschen dort diirfte aber dariiber gele-
gen haben, Die meisten Beschiftigten der
Cromforder Fabrik kamen aus der niheren
Umgebung, vor allem aber aus Ratingen
selbst. Besonders viele lassen sich in der
Bechemer Strafle wvor dem Bechemer Tor
nachweisen,



Heimarbeit fiir Brilgelmann

Zu den Menschen im Umbkreis der Fabrik ge-
harten in der frishindustriellen Zeit auch
Heimarbeiter und -arbeiterinnen. Das Crom:
forder Unternehmen umfafite neben der
Baumwolispinnerei in Ratingen auch ein Ver-
lagsgeschift: Johann Gottfried Brigelmann
fiihrte weiterhin sein Wuppertaler Handels
haus und liel dafir beispielsweise von Heime
arbeitern seing Garne weiterverarbeiten
Dazu lieferte er ihnen die Rohstoffe und be-
zahite sie nach der Menge der fertiggestell-
ten Produkte, die dann zum Verkauf kamen,

An  Helmarbeiter wurden wvorwiegend
Produktionsschritte vergeben, die noch nicht
maschinell durchgefihrt werden konnten,
S0 geschah das Umspulen der Vorgarne
auf die Spulen der Feinspinnmaschinen von
Hand wnd wurde won Fraven in Heimarbeit
eder von Kindern in der Fabrik erledigt.
Reichte die Produktion der Maschinengarne
nicht aus, lieR Brigelmann auch Garn von
Hand spinnen. Verzwirntes Gam aus mehre
ren Fiden wurde ebenfalls in Helmarbeit
hergestellt. Band-, Nessel- und Strumpfwe-
ber verarbeiteten die Maschinengarme wei-
ter (STAR, NK-1, Kassabuch)

Die Heimarbeiter kamen nicht nur aus
Ratingen, sondern wohnten zum Teil in wei-
terer Entfernung. Auch im Heimgewerbe
wurden viele Kinder beschiftigt, besonders
zum Spulen oder an den Webstihlen, wo sie
die Schifte ziechen mufften

Wirtschaftskrisen infolge der franzosi-
schen Besetzung des linken Rheinufers seit
1794 und der Authebung der Kontinental-
sperre im Jahr 1813 fihrten zu einer allmih-
lichen Umstrukturierung der Geschiftspali-
tik in der Cromforder Spinnerei und damit zu
Einschrinkungen der Produktpalette. Won
cd. 1818 bis Anfang 1825 stand sie sogar
ganz still. Hinzu kam, daf die Garne durch

techinische Meuerungen zunehmend industri-
ell weiterverarbeitet werden konnten, Die
Beschiftigung von Heimarbeitern wurde fiir
das Ratinger Unternehmen
Schon nach Johann Gottfried Brigelmanns
Tod 1802 waren keine Heimarbeiter mehr
fiir Cromford tatig

Die Lebensumstinde der Heimarbeiter
und -arbeiterinnen unterschieden sich wenig
von denen der frihen Fabrikbeschiftigten,
Lange Arbeitszeiten bei geringem Lohn
machten den Mitverdienst der Kinder not-
wendig. Wohnsituation und Emdhrungslage
waren schlecht. Im Gegensatz zu den Fabrik-
arbeitern und -arbeiterinnen konnten heim-
gewerblich Tatige ihre Arbeitszeit und ihren
Arbeitsrhythmus zwar selbst bestimmen und
waren nicht dem Takt der Maschine wunter-
warfen, Andererseits war ihr Beschaftigungs-
verhilinis unsicher und nur vom Willen des
Fabrikanten abhdngig. Sie erhielten kein fe-
stes Einkommen, sondern nach dem ,Markt-
preis” der hergestellten Produkte berechnete
Stiickldhne, Den Beschiftigten in der Fabrik
versprach Brigelmann als paternalistischer
Unternehmer wenigstens noch, fir ibr Wohl
Sorge ru tragen, solange die Fabrik bestand
(HSTAD, FAB, Nr. 39). Aber wer wollte
schon mit ihnen tauschen?

unrentabel
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,Die baumwollenen Kleiderstoffe
sind leicht, angenehm,

geschmackvoll in Musterung und
Farbe und es verwundert nicht,
dal8 sie guten Absatz finden."

lacques-Claude Beugnot, 1810
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Nanking, Indiennes
Christiane Syré und Siamﬂsen

Baumwaollstoffe in der Kleidermode
des 18. und frithen 19. Jahrhunderts

Als im Jahr 1810 Jacques-Claude Beugnot,
von Napoleon eingesetzter kaiserlicher Kom-
missar im Crofiherzogtum Berg, das Land
bereiste, um sich einen Uberblick dber den
Stand der Industrie zu verschaffen, konnlen
ihm die bergischen Textilfabrikanten eine er
staunliche Vielfalt von Produkten zeigen.
Darunter waren auch zahlreiche Baurmwoll-
artikel. Beugnot, der sechs Jahre lang als Pra-
fekt des Departements Seine-Inférieure in
Frankreichs Textilzentrum Rouen gelebt hat-
te, besall gendgend Sachkenntnie, um die
Crualitdt der hergischen Produkte 2u beurtel-

HYRIEN I B ]

len. Er zeigte sich beeindruckt: . Hier breitet
sich vor meinen Augen die ganze \Veffalt je-
ner Webwaren aus, dig=in wielerlei Farben
und Mustern - von den meisten Frauen Euro-
pas getragen werden und die man unter der
Bezeichnung Rovener Waren (Rouenneres)
Fusammenfalt Ich finde hier alies, was man
aueh i Rouen macht, wnd das will viel hef
fen. " {Beugnot 1810, 5. 170)

Mit der Einfuhr von Baumwaolle hatte
sich die Struktur des bergischen Textilgewer-
bes seit dem frihen 18. lahrhundert grund-
legend verdndert. Zuvor war vorwiegend



Leinengam, groBtenteils aus dem Ravens
berger Land und Westfalen importiert, ver-
edelt und zu Biindern, Kordeln, Litzen, den
Barmer Artikeln, verarbeitet worden, Die
Herstellung von Geweben hatte dagegen
nur eine untergeordnete Rolle gespielt. Sie
gewann erst an Bedeutung mit der Verarbei-
tung von Baumwolle, Diese wurde anfangs
auf Handspinnrddern zu groben, dann auf
Spinning lennys zu feineren Garnen VErspan-
nen und kam zusammen mit Leinengarn in
die Webstuben. Die Weber stellten Mischge-
webe her. Leinenkette mit Baumwollein-
schlag, genannt Bonten, Zu den Bonten zihk-
ten Stoffe unterschiedlicher Qualititen
Muster und Farben.

Eine neue Etappe in der Tuchwebersi lel-
tete die Fabrikation baumwollener Kettgar-
ne auf der Water Frame ein. Mit diesen Kett-
garnen, zuerst aus England importiert, dann
auch in hiesigen Spinnereien hergestellt, lie-
fen sich reine Baumwollzeuge weben, Im
Bergischen Land wie auch andernorts wurde
das Angebot an Stoffen und Geweben sehr
viel breiter. Die reinen Baumwollstoffe er-
setzten zum einen traditionell aus Leinen,
Seide oder Wolle gewebte Stoffe. Auch
Mischgewebe wie die Bonten waren jetat
aus reiner Baumwolle, Zum anderen ahmten
die bergischen Textilproduzenten orienta-
lische Baumwollgewebe nach, die in fritherer
Zeit vorwiegend aus Indien impartiert wor-
den waren.

Wahrend Napoleons Wirtschaftshlocka-
de gegen England von 1806 bis 1813, als
englische Waren nicht mehr auf dem Kon-
tinent verkauft werden konnten, nutzten
die bergischen Unternehmer die Celegen-
heit und brachten viele zuvor vor allem von
den Englindern produzierte Gewebe auf
den Markt. Dazu gehdrten Manking und
Siamosen. Manking, urspriinglich aus Asien

stammend, dann von den Englindern fabri-
ziert, war ein dichtes, festes Gewebe von
gelb-braunlicher Farbe. Beugnot urteilte Gber
die bergischen MNankings: ./eh mufi aufler
dem auf die Nanking-Weberei hinweisen: ich
habe Probestiicke gereigt bekommen, die
alles abertreffen, was mir in dieser Art be-
kannt war, und dies zu einem unverandert
Bunstigen Preis. Hitte ich dem bemerkwer-
testen dweig der Elberfelder Industrie eine
offentliche Belohnung zu gewahren gehabt,
50 wdre sie diesem ganz mihelos zugefal-
len. * (Beugnot 1810, 5. 171)

Kleicung aws Nanking,
wm T8S(
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Stamosen wurden urspringlich aus Seide
und Baumwolle, dann rein aus Baumwolle
gewebt und kamen bunt gemustert, kariert
oder gestreift vor allem als Kleider- und
Schirzen-, aber auch als Dekorationsstoffe
in den Handel. Andreas Nemnich, der in sei-
nen Reisetagebilichern den technologischen
und gewerblichen Entwicklungsstand der be-
reisten Linder, darunter auch England, fest-
hielt, besuchte rwei Jahre vor Beugnot das
Bergische Land. Uber die Siamosenpro-
duktion notierte er:  Peter Uelenberg, war
vor ungefahr 50 Jahren in Elberfeld der er
ste, der Slamosen weben liefl, Seitdem hat
sich dies Geschift dermallen ausgedehnt,
dali man gegenwdrtig an hundert grofie und
klgine Stamosen-Fabriken in hiesiger Gegend
zihit. Von hier aus hat sich dieselbe Weba.
rei weit ins Bergische ausgebreifet. (Nem-

nich 1809, 5. 153), Die Textilfabrikation im
Bergischen Land war groftenteils auf den Ex-
port ausgerichtet. Die Absatrmarkte lagen
in Norddeutschland, in den Niederlanden,
Frankreich, Italien und auch in den Kolonien
Sudamerikas und Westindiens. Die Baum-
wolle, die von dort in die bergischen Spinne-
reien kam, kehrte als fertiges Produkt zu-
rick, nicht selten als ,Hemder" fiir die Skla-
ven auf den Plantagen.

Cromforder Webwaren

Mach der Griindung seiner Spinnerei in Ra-
tingen behielt Johann Gottfried Brilgelmann
sein Handelsgeschiaft in Elberfeld bei wnd
liel, wie es fir die Wuppertaler Kaufleute
dblich war, in Heim- bzw, Verlagsarbeit Wa-
ren herstellen. Heimarbeiter und -arbeite-
rinnen spulten, zwirnten, haspelten, bleich-
ten und firbten und steliten Strimpfe, Kap-
pen, Bander, Schnupfticher und Cewebe fir
Brigelmann her. Das Garn dafir stammte
graftenteils aws Cromford = wie auch die
fertigen Webketten, mit denen Brigelmann
die Heimweber versorgte. Schon in den er-
sten Jahren nach der Fabrikgriindung be-
stand in Cromford eine Schirkammer, in der
die Webketten vorbereitet wurden. Briigei-
mann lie aber auch in Heimarbeit Webket-
ten anfertigen. Ein wichtiger Produktions-
zweig war fir Brilgelmann die Strumpfher-
stellung. In den 1780er Jahren beschiftigte
er zwei Strumpfwirker, 1798 hatte er wenig-
stens sieben  Strumpfstiihle” in Betrieb, wo-
bei aus den Quellen nicht ersichtlich ist, ob
sie in Cromford oder bei Heimarbeitern auf-
gestellt waren. Brigelmann lief Kinder-,
Fraven- und Ménnerstrimpfe in verschiede-
nen Farben anfertigen. Strimpfe und Kap-
pen gehdrten zu den ersten vorgefertighen
Kleidungsstiicken, sle kéinnen als erste Kon-
fektionsware gelten,



farann Goltfrad
Hrtigalmarn fel
Textilien in Hewm-
arbeit proguzieren

Strumplitricker wrd
wwirker, ot 1832
Srimpte pahirten

£ et grsten Kondek-
transartikein
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Sowohl Johann Gottfried Brigelmann als
auch seine Nachfolger betrieben intensiv die
eigene Weiterverarbeitung der Garne. Denn
mit veredelten, also gebleichten und gefarb-
ten Garnen und mit Geweben liefien sich
graBere Gewinne erzielen als mit rohweiBen
Garnen. In den frihen Jahren waren zeitwei-
58 mindestens 14 Heimweber for Cromfiard
titig. Die von thnen hergesteliten Gewehe

lassen sich zum Teil dem Kassabuch Briigel-

manns entnehmen. Aufgefihrt sind da bei-
spielsweise NeBeltuch®, Siamos®,  Baptist®,
LMoulelin”,  Chelassen”,  Satinet”. tirkisch-
rote Schnupftiicher und ganz allgemein Ti-
cher und Zeuge (Kassabuch Brigelmann
1785 -1790, STAR, NE 1-200), Dariiber
hinaus liefk Briigelmann in Cromford in einer
Webkammer auf zwei Handwebstiihlen
Nanking anfertigen; dberhaupt lag wohl bei
der Nankingweberei ein Schwerpunkt der
Brigelmannschen Stoffproduktion,

Manking kam am Ende des 18. Jahrhun-
derts sehr in Mode. In England waren bei
Mannern wadenlange, enge, gelbliche Réah-
renhosen beliebt, die nach dem Gewebe
auch Mankinghosen® genannt wurden. Als

Brigelmann 1799 mit Johann Lenssen

Rheydt einen Vertrag ,wegen einer ufif
beyden Thellen zu ermichtenden 4f&sell-
schafts-Handlung” und der Fijjgfiing einer
-Baumwoll-Handlung und FfBrik" schlof,
wollte er Gber diese Firma Im linksrheini-
schen Gebiet ebenfalls Heimarbeiter mit der
Mankingherstellung beauftragen (STAM,
sign, 15/21/44, Machlaf Lenssen). Die Fu-
sammenarbeit mit Lenssen bestand einige
lahre. Mach Brigelmanns Tod wurde der Ver-
trag gelost, der genave Zeitpunkt ist aus den
Quellen schwer zu ermitteln. Manking sollte
auch das Produkt in der geplanten Zweig-
stefle in Minchen sein, doch die Weherei
wurde dort nicht verwirklicht.
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Briigelmann plante trotz allem Engage-
ment nie, die Gewebeproduktion seiner Fa-
brik anzugliedern. Die Weberei, zu diesem
Zeitpunkt noch reines Handwerk, hinkte der
Spinnerel in der technischen Entwicklung
hinterher und war weit weniger lukrativ, so
dall eine Integration in die Fabrik nicht loh-
nenswert schien. Johann Gottfried Brigel-
mann hielt am traditionellen Verlagssystem
fest. Nach seinem Tod wurde die Verlags-
arbeit aufgegeben. Erst in den 1830er Jah-
ren nahm man die Gewebeproduktion wie-
der auf; in Obercromford wurden BO Ma-
schinenwebstihle fir die Nesselweberei
aufgestellt. Sie blieh Bestandteil der Produk-
tion, als Moritz Briigelmann nach der Uber-
nahme der Firma 1837 Cromford zu einer
modernen Spinnweberel ausbaute,

Baumwolle kommt in Mode

Bis in die letzten Jahrzehnte des 18. Jahrhun-
derts trugen die meisten Menschen Klei-
dung aus Wolle, deutlich weniger Kleider
aus Leinen, Bei Adel und héherem Birger-
tum kamen noch Seidenkieider hinzu. Misch-
ewebe mit Baumwolle wurden von den un-
ren Bevalkerungsschichten getragen, mach-
| aber nur einen kleinen Teil der Kleidung

ber noch bevor die ersten Baumwoll-
reien entstanden, brach in Europa das
allfieber® aus, Denn mit der Entdek-
Seewegs nach Indien brachten
dem Beginn des 17. Jahrhun-
bunt bemalte oder bedruckte
mit, die ,Indiennes”. Sie
tahme, und die hifi-
daraus Kieidung
gheist H eise- oder einfa-
# genannt Negligé. Fiir of-
I3sse Ber'Hofe kam weiterhin nur
paetis Seide in Betracht.
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ALIEN E:Jr_!flf_"m'-c"-. die < sich feisten
konnten, trugen Indiennes-Stoffe. Die Nach-
frage war so grof, daf das Baumwollgewer-
be in Indien eine Bliitezeit erlebte. aber den
Bedarf trotzdem nicht decken konnte. Kauf-
leute importierten deswegen rohweille Ge-
webe, die in Europa in sogenannten Baum-
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wollmanufakturen bedruckt wiurden: die ar
ste entstand 1678 In Amsterdam

Die Modeentwicklung In der zweiten
Halfte des 18, lahrhunderts kam den E Een
schaften der Baumwolle sehr enigegen, Bh
dahin Mode den
Kleldungsstil dominiert. Tonangebend in Eu

ropad war der franzdsische Hof

hatte die hofische
Hei der Fran
rosischien Mode handelte ex sich um eine
I:.JH'.'r"'”r;"'-'-!'-- de Kleigung, die disser ein
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Zeremoniell und hatie mnwelsenden Jel
chencharakter = gin Eigenberaich dar Kulltur
Well der Kunst
{Bringemeier 1966. 5, 164)

Mach der Mitte des 18, Jahrhunderts er-
starrte die hifische Mode wie das Hofleben
selbst. Aber dann wehte aus England ein fri-

-;-.--'.I;"t"l:"."-.?r il der

scher Wind her(iber. Der englische Adel, der
sich weit stirker als der kontinentale dem
Geschiftsleben und Gewerbe widmate und
das Borgertum bevorzugten sine bequeme,
schiichte, unkonventionells Kieidung. Ent-
sprechend einfach war ik Auschnitt, und an
die Stelle von schweren Seider- und Atlas-
geweben traten leichite, weiche fliefende
stoffe, die sich besonders gut aus Baumwal-
le herstellen lieflen, | Die Englische Mode da-
gegen foighe einem willig anderen Prinzip

sig machle das Klewd zum Diener am Men-

SCihen, gesagt, rum natziichen In

£ 3
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und Sehmuck seings

Kdrpers, '

(Bringemeier 1966, 5. 164), Die
modernen Tatigkeiten und Beschaftigungen
im heraufziehenden Industriezeitalter - e
wErbe und Sport = beeinflufiten den neuen
Kleidungsstil
Ische Mode zuerst
dis Eran

1789, Bald folgte panz Europa nach

n Frankreich wurde die eng-
aurgenommen, begln

stigt durch zosische Revalution von
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Die Baumwolle eroberte sich nun auch
die hchsten Ringe der hafischen Kieidung,
die je nach Anlalk eine bestimmie Auwsstal-
tung oder ,Garnitur® vorschrieb, Um 1800
hatte Baumwaolle ihre Konkurrentin, die Sei-
de, verdrangt. Die Damenwelt, voriberge-
hend befreit von Korsett, Reifrock und
Hiftpolster, trug jetzt ein hemdartiges Kleid
mit hochangesetzter Taille, die Chemise,
Hierfiir wurde ein weicher, diinner, hiufig

e ea e o
1

durchscheinender Stoff, Musselin, verwen-
det, der sich gut aus Baumwolle, aber auch

caus Wolle und Seide weben fieflt.

Ihren Spitzenplatz in der hifischen Mode
muiite Baumwolikleidung nach Napoleons
Kaiserkrdnung 1804 wieder an die Seide ab-
treten, aber das konnte den Siegeszug der
Baumwaolle nicht mehr aufhalten. Baumwall-
stoffe- hatten sich bereits einen breiten
Markt ercbert. In der beginnenden industri-



ellen Produktion wurden sie nicht nur in im-
mer groBerer Menge hergestellt, sie waren
auch fur immer mehr Bevolkerungsschichten
erschwinglich. Wolle und Leinen verloren
thre urspriingliche Bedeutung. Am Ende des
19, Jahrhunderts bestanden bereits 74 %
der Kleidungsstiicke aus Baumwolle, 1780
waren es nur 4 % gewesen (Wagner 1969,
5.391).






~Man gehe nach Ratingen
und sehe, was dort
Herr Brogelmann
unternahm und ausfiihrte,
welche schéne Fabrik
er stiftete, ... welchen

Reichtum er sich erwarh."

Woestfilischer Anzeiger, 1801
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Die Unternehmerfamilie Briigelmann
in der Frihindustrialisierung

Neuanfang

Im Semmer 1784 verlegte der Kaufmann
und Unternehmer Johann Gottfried Brogel
mann (1750-1802) sein Geschaft wvon
(Wuppertal-JElberfeld nach Ratingen. Mach-
dem ihm der Landesherr Karl Theodor tir
zwolt Jahre ein Privileg zum Betreiben seiner
negen Spinnmaschinen erteilt hatte, er
richtete Brigelmann hier in Cromford sein
erstes Fabrikgebiude - die, Alte Fabrik" und
nahm die Baumwollspinnerel auf (HSTAD,
Jiilich El-l:rg I, Mr. 141)

Brigelmann brachte alle Voraussetzun-
gen fiir einen erfolgreichen Mewanfang mit
Er stammite aws einer Familie der  Meisthe-
erbten”, aus den sehr reichen und einflufirei-
chen Textilunternehmerkreisen Wouppertals
{Bolenz 1993, 5. 2511.). Und er hatte mit
Anna Christina Ochsen, geborene Bredt
{1745 = 1805). eine ebenfalls sehr wohlha-
bende Frau geheiratet, die nicht nur ihre
Mitgift, sondern auch das Erbe ihres ersten
Mannes, des Kautmanns Peter Ochsen, mit
in die Ehe brachte und damit Brogelmann

die Crindung eines eigenen Geschifts er-
mbglichte. Brigelmann hatte eine fundierte
kaufmannische Ausbildung-unter anderem
in Basel - erhalten und weitreichende Erfah-
rungen als Kautmann und Unternehmer ge-

sammelt. Er wverfigte Uber vielfaktige Ge-
schdftsverbindungen im In- und Ausland
Nicht zuletzt besalh er mit den neuen engli-
schen Spinnmaschinen und den abgewarbe-
nen englischen Facharbeitern ein besonde-
rés und vor allem neues technisches ,Know-
how' {Cemmert 1927),

Auch der Standort der neuen Fabrik war
gunstig gewidhlt. Brigelmanns Umzug aus
dem Wuppertal, einem der bedeutendsten
Zentren der Textilindustrie, nach Ratingen-
Cromford hatte guten Grund, Denn hier
fand er fiir sein Yorhaben die insgesamt bes-
seren Bedingungen vor: Das Wasser der An-
ger sorgte fir die nétige Energie: Grund und
Boden gab es zu gunstigen Preisen. Die Ver-
kehrslage war gut durch die Mahe zum Rhein
und zur Haupt- und Residemzstadt Dossel
dort, Streitigkeiten mit den Zinften wie in



Elberfeld waren in Ratingen nicht zu erwar-
ten. Schlieflich standen in der verarmten
Handwerkerstadt viele billige Arbeitskrifte
zur Verfiigung. Das an sich sehr hohe Risika
einer solchen Fabrikgrindung war alsa we-
sentlich vermindert, zumal Brigelmann sein
Wuppertaler Handelsgeschiaft noch beibe-
hielt.

Johann Gottfried Brigelmanns Neuan-
fang in Ratingen gliickte. 1784 lief hier sehr
erfolgreich die erste mechanische Baumwaoll-
spinnerei in Deutschland - eine von den
Zeitgenossen sehr bewunderte Fabrik. So
konnte man im Westfilischen Anzeiger” le-
sen: .Man gehe nach Ratingen wnd sehe.
was dort Herr Brogelmann unternahm und
ausfiifirte, welche schane Fabrik or stiftete,
die sonst unserem Land fremd war, wie viele
Menschen er erndhret ..., welchen Reich-
tum er sich erwarb.” (Westfilischer Anzei-
ger. 1801, Nr. 55, 5. B65) Durch die Fabrik
wurde Briigelmann endgiltig zu einem der
erfolgreichsten und wohlhabendsten Min-
ner seiner Zeit im Herzogtum Berg. Dariiber

hinaus sicherte er sich bis heute einen wich-
tigen Platz unter Deutschlands grofen Indu-
striepionieren - wie Haniel, Thyssen, Siemens
und Krupp.

Das Fabrikunternehmen erwies sich als
so erfolgversprechend - Brilgelmanns andere
wirtschaftliche Aktivititen, Verlags- und
Geldgeschiifte, waren es ebenfalls -, dafl er
schan drel Jahre spater seinen wirtschaft-
lichen Aufstieg mit dem Bau eines reprasen-
tativen Wohn- und Geschaftshauses krénen
konnte.

Das spitbarocke, schlofihnliche Herren-
haus Cromford, das fir einen Kaufmann un-
gewdhnlich grof bemessen war, wurde in-
nerhalb von drei Jahren im Stil eines adligen
Lustschlosses fertiggestellt. Auch eine pas-
sende barocke Parkanlage vor dem Gebiude
liefs Brilgelmann anlegen. Hinter der Fassade
verbarg sich allerdings, fiir SchioBbauten
Banz untypisch, neben den Wohnriumen
der Familie auch ein Kontor, die organisato-
rische Schaltzentrale des gesamten Unter-
nenmens.

Anzichi von Ratingen
172}

Abb, Wnki: Hermenhsus
Cromiord

Abb, rechis;

Der Gartensaal im
Herrenhaus Cromifond
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Seit 1795 erweiterte Briigelmann dann
auch die Fabrikanlagen. Zuniachst folgte die
funtstdckige Hohe Fabrik®, nur ca. fiinf Jah-
ré spdter die nur wenige hundert Meter ent-
fernte .Neue Fabrik” in Obercromford, in de-
nen jeweils eine Baumwollspinnerei einge-
richtet wurde. Ebenfalls um 1800 kamen
dann die Arbeiterwohnungen, die frihesten
ihrer Art in Deutschland, sowie der Kontar-
anbau hinzu

MNicht nur der Hauptfirmensitz In Ratin-
gen wurde vergrélert, Vielmehr grindete
Brigelmann auch in Stidten wie Disseldorf,
Kéln, Rheydt und sogar in Miinchen Zweig-
und MNebenbetriebe: Baumwollspinnereien,
Webereien, Farbereien, je eine Strumpfwir-
kerei und Zuckersiedersl, auferdem Han-
delshauser und -niederlassungen sowie Miih-
len. Um 1800 verflgte das Unternehmen so
tber ein ganzes Netz von regionalen und
dberregionalen Standorten (Breuer 1991,
5. 2861.).

Brigelmanns Firmenpolitik war also ei-
nerseits gekennzeichnet durch Konsolidie-
runig des Hauptwerks in Ratingen, zum an-

deren aber auch durch einen intensiven hori-
zontalen und wvertikalen Ausbau des Unter-
nehmens in den Mebenbetrieben. Cleichzei-
tig stiitzte er seine Unternehmertitigkeit, in-
dem er nach wie vor weiter als Hindler,
Kaufmann und Verleger titig war. Brigel
mann handelte und spekulierte mit den un-
terschiedlichsten Waren, In erster Linle ver-
kaufte er seine eigenen Cromforder Produk-
te und die Waren, die er im Verlag hatte
herstellen lassen: Garne, Stoffe, Strimpfe
und andere Strickwaren. Es war nahelie-
gend, daf er auflerdem die Materialien, die
er fir seine Spinnerei und Farberei benfitig-
te, nicht nur fir den Eigenbedarf kaufte, son-
dern auch wertrieb. Darliber hinaws unter-
hielt er einen lukrativen Handel mit Lebens-
und Futtermitteln sowie Haushaltswaren.
Micht zuletzt waren Luxusartikel in seinem
Angebot (Gemmert 1963, 5. 293 1)

Das gesamte Unternehmen war Ende des
18. Jahrhunderts ungemein vielfaltig und er-
folgreich, Brigelmann galt als aktiver, wenn
nicht als der aktivste Unternehmer seiner
Zeit, sein so breit angelegtes Unternehmen



war aubergewshnlich umfang: und erfolg-
reich (Engelbrecht 1950, 5. 139 f£.). In der
Struktur jedoch war es fir die Epoche der
Frihindustrialisierung nicht ungewdhnlich.
Vor allem die zeitgleiche Funktion als Kauf-
mann, Verleger und Fabrikant mit einem
sehr vielseitigen Angebot war keineswegs
selten. Die Schaffung eines rweiten oder
dritten Geschiftszweigs war ein Prinzip der
Risikostreuung und gerade fir Brigelmann
wichtig, da sein Privileg 1796 auslief und
spitestens ab diesern Zeitpunkt mit grofer
Konkurrenz zu rechnen war. Frithzeitige Di-
versifikation war ein Mittel, seinen Vor-
sprung zu  erhalten oder awszubauen
(Riemann 1992, 5. 305; Engelbrecht 1989).

Erst im zweiten Diittel des 19. lahrhun-

derts bildete sich der Typ des ,MNur“-Fabri-  Cromfond 1803

kanten heraus, wie er spiter auch von Jo-
hann Gottiried Brigelmanns Enkel Moritz re-
prasentiert werden sollte. Dieser zog sich im
Unterschied zu seinem Grofivater aus simt-
lichen Warengeschiiften und

keiten zurlck, werkaufte Lindereien und
Zweigstellen und beschrinkte sich auf die
Produktion einer kleinen Produktpalette, bei
allerdings groflen Mengen.

Ein Unternehmer neuen Stils

Johann Gottfried Briigelmann war nicht nur
ein reicher Kaufmann und Textilproduzent,
der auf newe Techniken setzte. Sein wirt-

Plar vam
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schaftliches und politisches Handeln unter-
lag vollig newen Regein-Brigelmann repra-
sentierte den Typ des modernen Unterneh-

mers.

Mit der allmahlich einsetzenden Friih-
industrialisierung gegen Ende des 18, Jahr-
hunderts entstand auch im Bergischen Land
eine neue Unternehmerschaft, die sich fiir
wirtschaftspolitische Reformen stark mache
te. Wichtig erschien ihr die Abschaffung
der althergebrachten Privilegien und Mono-
pole, auch wenn sie diese - wie Brigelmann
selbst - gelegentlich noch gern in Anspruch
nahm. Die Fabrikanten setrten sich fiir Frei
handel und Gewerbefreiheit ein, Dariber
hinaus beanspruchten sie gréBere politische
Mitsprachemdglichkeiten, entsprechend ih-
rem gesellschaftlichen und wirtschaftlichen
Status,

Briigelmann agierte mit seinen duBerst
vielfdltigen wirtschaftspolitischen Aktivita-
ten an der Spitze dieser Reformbewegung
im Bergischen Land. Er war maBgeblich am
Aufbau von durchsetzungsfihigen Interes-
senvertretungen beteiligt und fungierte ge-
geniiber dem Staat als Sprecher der bergi-
schen Wirtschaft. Kurz: Brigelmann ver-
suchte, wann immer es méglich war, auf
politische Entscheidungen EinfluR zu neh-
men (Engelbrecht 1989, 5.119-141; ders.
1990, 5.131-143),

Privileg fir
Iohann Gatifried
Brigelarann,
1784

50 gehdrte Brigelmann zum Beispiel
schon von Beginn an, seit 1785, zur Diissel-
dorfer  Handelsgesellschaft”. Hier hatten
sich erstmals die einflureichen Kaufleute zu
einer Interessenvertretung zusammengefun-
den, die als Vorliufer der Handelskammer
zu sehen ist. Das Zentrum der vielfiltigen
Aktivititen bildete die Forderung der Schif-
fahrt und der dafiir erforderlichen Hafenein-
richtungen, um Disseldorfs Anteil an der
Rheinschiffahrt zu vergréfiern (Miller 1992,
3.1991.). Zu diesem Zweck ibernahm Brii-
gelmann die Verantwortung fiir die Organi-
sation der Bortschiffahrt nach Holland. An-
dere Mitglieder waren zustindig fur die
schiffahrt nach Kéln, Frankfurt und Mann-
heim. AuBerdem sollten die bestehenden
Hafenanlagen ausgebaut werden. Die Ge-
sellschaft richtete ein Lagerhaus sowie eine
neue Schiffswaage ein und plante einen
rweiten Rheinkran, eine Bank und eine
Kaufmannsbarse (Miller 1992, ebd. ).

1798 widhlte die Gesellschaft einen
«Handlungevorstand”, dessen Vorsitz wie-
derum Johann Gottfried Briigelmann iiber-
nahm, Dieses Gremium wurde beim Diis-
seldorfer Rat und bei der Regierung als po-
litisch sehr brisant eingestuft, geriet es
doch mit seinen Projekten, die alle sine wirl-
schaftsliberale Stofirichtung hatten, nicht zu
Unrecht in den Verdacht, das bestehende
merkantilistische Wirtschaftssystem in Frage
stellen zu wollen. Gerade um die Erweite-
rung der Hafenanlagen kam es zu erbitterten
Streitigkeiten zwischen dem Magistrat der
Stadt Diisseldorf und dem Handlungs-
vorstand.

So verwundert es kaumn, dall die Organi-
sation selbst immer wieder aufgelost werden
sellte und dalt viele ihrer Projekte behindert
oder erst im Lauf des 19. Jahrhunderts rea-
lislert wurdemn.
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Jarab Wlnelrs Brogedaianan (177 7-TE2E)

Unternehmer und aufgeklirter Biirger
Der wirtschaftliche Erfolg leitete Johann
Cottfried Brigelmanns Interessen und Han-
deln. Doch er engagierte sich - wie viele
seiner aufgeklirten Zeitgenossen - auch in
kulturellen und sozialen Bereichen. Er war
Grundungsmitglied der Lesegesellschaft in
Elberfeld und stand den Freimaurern nahe.
Beide Organisationen gehérten zu den Ende
des 18, Jahrhunderts von interessierten Biir-
gerlichen und auch Adligen neu gegriinde-
ten, meist dberstindischen Vereinigungen,
die ihnen endlich ein Forum boten zur ge-
meinsamen Lektire, zu offenem Meinungs-
dustausch wnd zu politischen Diskussionen
(Schmidt 1985, 5. 141)

Aulierdem  unterstitzte  Brigelmann
die Ratinger Schulen und das Disseldorfer
Armenwesen. In der 1800 neu gegriindeten
Armenversorgungsanstalt dbemahm er als
Oberaufseher die Leitung der Arbeitsanstalt.
In dieser Funktion war er verantwortlich fir
das Arbeitshaus selbst, aber auch fiir die Ver-
teilung und Verwaltung der in der Stadt vor-
handenen Arbeitsmaglichkeiten. Aulerdem
richtete er 1801 selbst im sogenannten
Knabenhaus des Disseldorfer Schlosses eine
spinnerei als Arbeitshaus ein, in dem er in
diesem Jahr 73 Jungen beschiftigte (Rie-
mann 1992, 5 305), Diese Aktivititen sind
einerseits auf christliche und auch karitative
Mative Brigelmanns zuriickzufithren, . Nach-
dem der 3aat als Trdger sozialfirsonge-
rischer Einrichtungen nicht mehr in Frage
kam, waren es zundchst Privatleute oder
vereinsmallige Zusammenschlisse von enga-
grerten Birgern, die entsprechende Einrich-
tungen ins Leben rigfen und betrieben, Sie
waren in fhrer Tatigheif bestimmt durch die
Einsicht. dafl man offenkundige Not pnd
Verelendung grofler Teile der Bevdikerung
bekimplensofite” (Riemann1992, 5. 307 1)



Dariber hinaus blieb Brigelmann aber auch
hier Kaufmann und Unternehmer, der nach
kapitalistischen Prinzipien Gewinn zu ma-
chen suchte,

Nicht zuletzt tragen all diese Aktivita-
ten - von der Elberfelder Lesegesellschaft bis
zum Engagement in der Armenfiirsorge -
deutlich sozialreformerische Ziige; ganz dem
Programm der Aufklirung verpflichtet, woll-
te Brigelmann zu geselischaftlichen und
staatlichen Reformen im Sinn des Biirger-
tums beitragen.

Die zweite Generation -

Johann Gottfried jun. und

Jakob Wilhelm Brigelmann

1802 starb Johann Gottfried Brigelmann.
Als seine Erben setzten die beiden S&hne
Johann Gottfried jun. (1776 -1808) und
lakob Wilhelm (1777 - 1826) das Cromfor-
der Unternehmen fort.

Sie dbernahmen die Geschifte wihrend
der palitisch und wirtschaftlich auBerordent-
fich unsicheren Situation der Franzosenzeit
i Rheinland. 1792 hatten die Revolutions-
kriege begonnen, in die unter Mapoleon
schlieblich ganz Europa verwickelt wurde
und die bis 1816 dauerten. Die Auseinander
setzungen der europdischen Monarchien mit
dem , neuen” Frankreich fihrten zu einer
villigen Umgestaltung der territorialen Ver-
hdltnisse auf dem Kontinent, zu tiefgreifen
den politischen Verdnderungen, die letztlich
den Untergang der alten feudalen Gesell-
schaftsordnung, des Ancien Régime, mar-
kierten.

Das Rheinland wurde schon 1794 unmit-
telbar in diesen grolen Umwilzungsprozelt
hineingezogen. Die Franzosen besetzten zu-
ndchst die linksrheinischen Gebiete, ein Jahr
spiter (berquerten sie den Rhein und okku-
pierten auch das Bergische Land.

Wirtschaftlich brachte der Krieg eben-
falls einen tiefen Einschnitt mit sich. Beson-

ders durch die Besetzung der linken Rhein-
seite waren die wichtigsten traditionellen
Handelsverbindungen zum Bergischen Land
unterbrochen. Handel und Gewerbe kamen
tast vollstandig zum Erliegen.

In dieser Krisensituation Ghernahmen die
beiden Brigelmannséhne die Cromforder
Fabrik. In ikrer Firmenpolitik versuchten sie.
bestmdglich auf diese Situation zu reagie-
ren. Auf technische Meuerungen verzichte-
ten sie bis in die 1820er Jahre fact vollstin-
dig. Vielmehr wurde mit den mittlerweile
rwanzig Jahre alten Maschinen gesponnen
Eindrucksvoll beschreibt ein zeitgendssischer
Bericht den Niedergang der Firma: Lin den
Rheinisch-Westfilischen  Provinzen  sind
schan frih  Maschinen-Spinnereien  von
selbst entstanden; die erste zu Cromiford bed
Ratingen, unter Broegelmann, dem \ater
schon seil 1783, Mit denselben Maschinen,
die von Wirmern zerfressen, bei jedem
fuge auszufallen drohten, spann man noch
im Jahr 1816." Die Maschinen waren tech
nisch veraltet, und pro Maschine benétigte
man mehr Arbeiter, als an den neueren Mo-
dellen notwendig gewesen wiren, Anstatt
aber in der Krisenzeit Arbeitskrifte einzuspa-
ren, brachte Jakob Wilhelm Brigelmann ge-
gendber dem preulischen Staatsrat Kunth
ein anderes Argument vor: 8. bohauptete,
es sel vartheithatter, kleine Maschinen zu

Napoleen Bonaparte.
franmsdsiccer Kalser
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Joachim Murat,
Grofiharzog von Berg

g5 |

halten und die Arbeiter nicht zu sparen, als
umgekehrl; die Kinder kosteten micht viel
efwa 9 Stiber tiglich. " (Bericht Kunths ven
1816, in: Goldschmidt 1881, 5. 219)

Cie Spinnerei in Cromford stagnierte,
Auch die meisten Zweigstellen, die der Vater
gegrindet hatte, wurden geschlossen, noch
nicht realisierte Projekte fallengelassen. lo-
hann Gottfried Brigelmann hatte zu Beginn
der Franzosenzeit - wie viele seiner Kauf-
mannskollegen auch - versucht, Zweigstel-
len auf der linken, seit 1794 franzésisch be-
setzten Rheinseite zu grinden, Mit diesen
Unternehmen verband Briigelmann die Hoff-
nung, die dem Bergischen Land in dieser Zeit
verschlossenen franzdsischen Mirkte fiir die
Cromforder Produkte zu 6ffnen. Seine
Zweigstellen in Rheydt und Kdln wurden von
seinen S6hnen nun endgiltig geschlossen,
der Betrieb konzentrierte sich in Ratingen,

Erwirtschaftetes Kapital investierten die
Fabrikherren in Grund und Boden. Auch mit
dieser Form der Unternehmenserweiterung
und vor allem -stabilisierung hatte lohann
Gottfried Brigelmann schon am Ende des
18. Jahrhunderts gezielt angefangen. In der
ndheren und weiteren Umgebung Ratingens
hatte er begonnen ehemalige Rittersitze mit

grolien Lindereien aufzukaufen, namlich
Haus Béckum, Remberg und Grifgenstein,
Im Jahr 1818 besaRk die Familie schlieflich
auberdemn die ehemaligen Rittersitze Haus-
mannshausen, Diependahl, Hammerstein
und Hahn, so dab sie neben den Grafen von
Spee Uber den gréBten Grundbesitz in der
Umgebung von Ratingen verfiigte (Engel-
brecht 1991, 5. 65).

Aulierdem engagierten sich beide Brigel-
mannséhne in der Politik. Sie versuchten,
durch enge Kontakte zu den jeweiligen neu-
en Machthabern Einflul auf deren wirt-
schaftspolitische Entscheidungen zu neh-
men. Und dies besonders in der Zeit des
GroBherzogtums Berg. Seit 1805, bis zur
Niederlage der Franzosen 1813/14, geharte
das Bergische Land zu dem als Satelliten-
staat neu geschaffenen Grofherzogtum
Berg, das von Mapoleon zur Sicherung der
franzdsischen Grenzen gegen Preuien ge-
grindet worden war. Dieser neue Staat soll-
te politisch und wirtschaftlich stark von
Frankreich abhingig sein. Um die Verhaltnis-
se im Groftherzogtum den fortschrittlicheren
Verwaltungs-, Rechts- und Sozialstrukturen
des nachrevolutiondren Frankreich anzupas-
sen, begann Napoleon mit umfassenden Re-
formen, Diese hatten durchweg eine zentra-
lisierende, egalisierende und adelsfeindliche
Stobrichtung und filhrten zu einer tiefgrei-
fenden Umgestaltung der alten Werfassung
und Organisationsstruktur des Landes.

In dieser Zeit wurde zuerst Johann Gott-
fried Briigelmann jun. 1808 Maire von Ratin-
gen und Eckamp. Nach dessen Tod noch im
gleichen Jahr ibernahm sein jingerer Bruder
diese Position. Neben diesem Amt, das er bis
zum Ende der Franzosenzeit innehatte, er-
hofite sich Jakob Withelm Briigelmann aller-
dings unter diesen newen Bedingungen of-
fenbar eine gréfere politische Karriere,



Im Dienst des GroBherzogs

Schon 1807 war Jakob Wilhelm Briigelmann
nach Fontainebleau an den franzdsischen
Hof Mapoleons eingeladen worden, wo er
-selbst leidenschaftlicher Jiger-an der Jagd
telinehmen und vor allem palitische Kontak-
te kndpfen kannte,

Uber den Empfang bei dem Grofherzog
Joachim Murat, der, von Mapoleon einge-
setzt, das Grofiherzogtum Berg regierte, be-
richtete er nach Hause: .Der GroBherzog
Joachim Murat und seine Gemahlin haben
mich ausserordentlich gut aufgencmmen,
bei beiden habe ich 6ffentlich und privat Au-

dienz gehabt ™ (WWA, Nr. 36-125-2). EE
wias spater schickt er einen weiteren Brief an
seinen Bruder nach Cromiford: | ich habe Dir,
glawbe ich, noch nicht gemeldet, dass der
Herzog mich zum Capitaine des chasses im
arrandisserment Dosseldor! ernannt hat, ich
soil in dieser Eigenschaft (__.) einen Plan zur
Organisation der lagden entwerfen.” An
diese Ernennung knipfte lakob Wilhelm
Briigelmann sogleich Hoffnungen auf einen
baldigen politischen Aufstieg. .Wahrschein-
fich werde jch binnen kurzem zum Efats
rat fir die Commerzial-Angelogenheiten ar
nannt. " (Ebd.}

Sohiall
Foirsfairme e i
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Zwar bekam Jakob Wilhelm Brigelmann
am Ende die gewiinschie Stelle als Etatsrat
nicht. Allerdings zeigen diese Versuche zu-
mindest, dalk Brigelmann offenbar die
Chance zur Teilnahme an der politischen
Macht wahrnehmen und seine Kompetenz
im Bereich der Wirtschaft einsetzen wollte.
In den folgenden Jahren war er immer auch
als Politiker aktiv, pflegte enge Kontakte zu
der Regierung und versuchte, Einflul auf die
politischen Verhiltnisse zu nehmen. Dies
war um so wichtiger, als der Handlungsspiel-
raum fir Unternehmer im Grofherzogtum
Berg durch die franzdsische Wirtschaftspoli-
tik immer stiarker eingeschrinkt wurde
(Reulecke, iniHerzogtumBerg 1985, 5. 24 1.).

Leben von der Substanz

Die Franzosenzeit am Rhein endete 1813
nach der militirischen Niederlage und dem
Sturz Mapoleons. 1815 wurden groBe Teile
des Rheinlands, darunter das Bergische
Land, dem Konigreich Preuflen zugeschla-
gen. Obwohl fir die Einfihrung der urmnfang-
reichen franzdsischen Reformen nur acht
Jahre Zeit gewesen waren, hatten sie schon
in dieser Zeit einen Modernisierungs- und
Entfeudalisierungsprozel in Gang gesetzt,
der auch unter der restaurativen preufi-
schen Regierung nicht mehr rickgangig zu
machen war (Ebd., 5. 33).

Mit Beginn der preufischen Ara stirzben
viele Unternehmer erneut in eine tiefe Wirt-
schaftskrise. Zum einen litten sie noch unter
den Folgen der langen Napoleonischen Krie-
ge. Zum anderen spirten sie deutlich die
Konkurrenz der englischen Produkte, die
nach dem Ende des Wirtschaftskriegs und
der Kontinentalsperre zwischen England und
Frankreich auch den deutschen Markt Gber-
schwemmiten. Hatte die Franzosenzeit schon
zu einer enormen Belastung der bergischen

Unternehmer gefihrt, mufiten viele von ih-
nen jetzt ihre Fabriken schlieBen. Auch
Cromford war von dieser Krise betroffen.
Der Betrieb schlol 1818 fir finf Jahre, ging
aber nicht Konkurs (Kermann 1972, 5. 662).

lakob Wilhelm Briigelmann und seine
Schwagerin Sophie Brigelmann hatten in
dieser Zeit fiir den Bestand des Besitzes zu
sorgen-der gine in Obercromford, die an-
dere in Untercromford. Nachdem ihr Mann
lohann Gottfried jun. 1808 gestorben war,
hatte Sophie Brigelmann, die auch aus der
Wouppertaler Textilunternehmerfamilie Bredt
stammte, seine Stelle in der Geschaftsles
tung in Untercromford eingenommen, Gut
vorbereitet auf ihre Rolle als Unternehmerin,
leitete sie, wie in solchen Fillen Gblich, stell-
vertretend fir ihre drei noch minderjahrigen
Kinder die Ceschafte der Firma. Als versierte
Geschaftsfrau stand sie an der Spitze des
Unternehmens.

Sophie Brigelmann und Jakob Wilhelm
Brigelmann sicherten den Firmenbestand,
indem die verstirkt Geschifte mit dem
Grundbesitz der Familie titigten: Sie kauften
und verkauften gewinnbringend Land, ver-
pachteten new, triesben Hypotheken ein und
wickelten Geldgeschifte ab. AuBerdem spe-
kulierten sie mit Getreide, mit dem man in
dieser Zeit hohe Gewinne erzielen konnte,
Auf diese Weise gelang es, rumindest den
Bestand der Firma zu sichern, Mit der Stabili-
sierung der politischen und der gesamtwirt-
schaftlichen Situation im Rheinland zu Be-
ginn der 1820er Jahre nahm auch die Firma
Briigelmann wieder ihre Produktion auf (En-
gelbrecht 1991, 5, 56 ff.).

Um wieder konkurrenzfihig zu werden,
mufiten die technisch villig veralteten Fa-
brikanlagen modernisiert werden, Der Ma-
schinenbestand wurde grundlegend erneu-
ert (Harzheim 1995, 5. 56 f.). Julius Briigel-



mann, der dlteste Sohn von Sophie, stand in
engem Kontakt mit der Maschinenbaufirma
Harkort in Wetter, um gemeinsam neue
Spinnmaschinen zu entwickeln und s0 wie-
der an die Innovationen seines Grofvaters
anmuknupten, Auch dig Einfihrung einer
feuen Antriebstechnik - neve Wasserrader
und Dampfmaschinen - wurde geplant, Die
Geschifte liefen wieder gut an, eine erste
Modernisierung des frahindustriellen Be-
triebs gelang. Aber erst mit der villigen Um-
strukburierung des Werks unter Maritz Bri-
gelmann, der das Unternehmen 1837 von
seiner  Mutter Sophie dbermahm, gelang
auch der Anschluly an die in Deutschiand
einsetzende Industrialisierung,

Soyiaie Origeltranm,
b, Brad|

fir T 1554 }






Als er 1851

aut der groBen Weltausstellung

in London gewesen war -

begriff Moritz die Nothwendigkeit
eine grolBere Weberei

der Spinnerei anzugliedern,

beide Theile in Shedbauten
mit Dampfmaschinenbetrieb."”

Caroline Briigelmann, o. J.




Wicole Scheaa

Motz Hragelmann
{ THOE - T8F3)

Charipdde von Oven,

ek Brugedmann
{105 1875)
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Die zweite Grundung

Moritz Briigelmann und Cromford in der Mitte des 19, lahrhunderts

«Wegen der Weberey wartete ich, wie pe-
sapt, auf die Erfolge des jungen Briigelmann,
digser hat sich leider am Samstag aus Urmeor-
sichiigkeit auf der lagd erschossen!™ [WWA,
M 18 Nr. 804}, Mit lapidaren Worten kom-
mentierte Friedrich Harkort von den Mecha-
nischen Werkstdtten in Wetter im Januar
1830 den Tod seines Geschiftspartners Juli-
us Brigelmann. Bis zu diesem folgenschiwve-
ren Jagdunfall war Julius Briigelmann als 3k
tester Sohn von Sophie und Johann Gott-
fried Brigelmann jun. der Geschiftsfihrer
des Familienunternehmens in Cromford,

Mit dem Tod seines Bruders rickte nun
Moritz Brogelmann im Altervan 21 Jahren an
die 5telle des mannlichen Erben der Baum-
wollfabrik. Uberrascht von den Ereignissen,
eilbe Moritz von einem  Seeplatz in Hofland"
{H5TAD, FAB 101) zurick in die Heimat. 50
beginnt die Karriere von Maoritz Brdgelmann,
der sich bis zu seinem Tod am &, Januar 1879
den Titel 2weiter Grinder Cromfords” ver-
diente -eine Anspielung auf seinen Grofvater
lohann Gottfried Brigelmann, Grinder der
ersten mechanischen Baumwollspinnerel au-
Berhalb Englands.

Geboren am 24, April 1808, erlebte Mo-
ritz Brogelmann die grundlegende wirtschaft-
liche und politische Veranderung Deutsch-
lamvds - und speziell des Bergischen Landes im
19, Jlahrhundert, Als Johann Gottfried Brigel-
mann zwei Generationen zuvor im spdten
18. Jahrhundert eine der ersten Fabriken auf
dem Kontinent gegrandet hatte, da hatte er
diese Leistung als Kaufmann vallbracht und
neben dem Produktionsbetrieb allerled ande-
re Geschifte getitigt. Als sein Enkel ungefihr
ein halbes lahrhundert spiter das Familien-
untermehmen dbernahm, konzentrierte die-
ser sich allein auf den Ausbau und die
Modermisierung der Baumwollfabrik. Aus der
Kaufrmannsfamilie wurde eine typische Indu-

ciriellenfamilie des 19, Jahrhunderts. Sowaohl
an Maoritz Brigelmanns Familienleben als
aguch an seiner Unternehmenspolitik 1864 sich
dies vertolgen

Als jUmgerer Sohn hatte Moritz Brigel-
mann nicht mit einer baldigen Beteiligung am
Familienunternehmen  gerechnet wnd war
nach Holland gegangen, um dort ein eigenes
Geschift zu griinden. Doch beim platzlichen
Tod seines Bruders 1830 mubte er diesen Plan
aufgeben, kam zurick nach Cromford und
teilte sich ab 1831 mit seiner Mutter Sophie
Brigelmann die Geschaftsfihrung, Im Juli
1837 rog sich Sophie aus der Fabrikleitung
rurick, um sie vollstindig ihrem Sohn zu
Obertragen (HSTAD, FAB 26). Sie Gberschrieb
ihm die Baumwollspinnerai mit samtlichem
Inventar, Maoritz® Schwester Charlotte ging
jedach nicht leer aus und erbte zum gleichen
Kapitalwert die Landgiter des Brigelmann:
tchen Famitienbesitzes (HSTAD, FAR 115), S50
wiurde der Fortbestand der Fabrik unter Lek
tung von Maritz Briigelmann gesichert

Muoritz hatte im Oktober 1830 - ein hal-
bes Jahr vor seiner Beteiligung am Geschift -
Wilhelmine {.Minna"} Wille geheiratet, die
Tachter sines Oberbergrats avs Dortmund




(HETAD, FAB 101/FAB 9). Da Wilhelmine
nicht aus giner Kaufmannsfamilie stammite,
ist es eher unwahrscheinlich, daf sie ihrem
Mann bei der Fuhrung des Geschifts zur Seite
stehen konnte und dafiir eine adaguate Aus-
bildung besaB. Im Familienarchiv Briigelmann
findet sie¢ kaum Erwidhnung, hatte wohl, an-
ders als noch ihre Schwiegermutter Sophie,
nichts mit den geschiftlichen Aktivitaten in
Cromford zu tun, Dies wurde von  Minna®
auch nicht mehr verlangt, ganz im Sinne der
sich im 19. Jahrhundert verdndernden bilrger-
lichen Familienstrukturen, bei denen sich die
Bereiche Arbeit und Wohnen, Offentlichkeit
und Privatheit trennten, Der Mann war nun
zustindig fiir den auBerhiuslichen Gelder-
werb, die Frau fir die Fuhrung des Haushalts
und die Erziehung der Kinder.

Aufbruchstimmung

In den ersten finfzig lahren der Brigel-
mannschen Baumwollspinnerei hatten sich
erst wenige Fabriken etabliert. Seit den
1830er Jahren begann sich die Industrialisie-
rung in einigen Regionen, darunter das Ber-
gische Land, durchzusetzen. Auch in Crom-
ford reagierte man auf die Verdnderung der
Produkticnsverhiltnisse. In der Baumwaollfa-
brik wurde die Spinnerei allmihlich auf lel-
stungsfdhigere  Feinspinnmaschinen, die
Mules, umgestellt. Die aklten, noch von Jo-
hann Gottiried Brigelmann unter vielen Mi-
hen eingefiihrten Water Frames hatten aus-
gedient.

Dem erhdhten Energiebedarf der Ma-
schinen wurde 1837 mit der Installation ei-
nes neven Wasserrads an der sidlichen Au-
Benwand der Hohen Fabrik” begegnet. Es
war nach dem neuesten Stand der Technik
aus Eisen gebaut und wurde von Zeitgenos-
sen als _kolossal”® empfunden (GehSTAM
Rep. 120, DI 1, Nr. 11). Das Rad lief in einem

von der Anger abgerweigten Wassergraben
der ehemaligen, von Briigelmann 1783 {iber-
nemmenen Mihle und ersetzte das hélzerne
Rad im Innern der _Hohen Fabrik”. An des-
sen Stelle konnten nun im ErdgeschoB weite-
re Maschinen aufgestellt werden,

Doch auch das neue Wasserrad inderte
nichts an den Schwierigkeiten, welche die
Energiegewinnung aus Wasser mit sich
brachte. Im Winter lief die Vereisung der
Wassergriben und des Rades die Maschinen
stillstehen, im Sommer fielen bis zu finfzig
Arbeitstage aufgrund von Wassermangel
aus (HSTAD, FAB 115).

Angeige der
Cerchaflsibernahmes
diwrch Maritz
Briippimann, TRIF
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Selbst die Anlage eines groRen Stau-
teichs jenseits der heutigen Milheimer Stra-
fie, in dem nachts das Wasser fiir den Taghe-
trieh gespeichert wurde, konnte daran letst-
endlich nichts dndern. 1850 wurde (ber das
eiserne Wasserrad ein heute noch existieren
des Radhaus gebaut

Erst der Einsatz der Dampfkraft machte
die Produktion unabhingiz vom Lauf des
Matur. Machdem in England schon 1785 die
erste Damptmaschine fir den Antrieb siner
Baumwollspinnerei  genutzt worden war,
stellten die ersten Baumwollfabrikanten des
Bergischen Landes in den 1820er Jahren auf
LDampikratt um. In Cromford wurden die
spinnmaschinen seit 1846 von elner Dampf-
maschine angetrieben, die Moritz Brigel-
mann bei den Mechanischen Werkstitten in

" Der grosse Teich.

Wetter bestellt hatte, wie aus dem Briel
wiechsel 2wischen Craomford und Watter in
den Jahren 1845/46 hervorgeht (WWA, F 1
Nr. 1051}, Damit war die Zeit der Cromfor-
der Wasserrider jedoch nicht varbel. denn
anfinglich wurde die Dampfmaschine rur
our Unterstitrung der Wasserkraft genulzt
Erst in der zweiten Jahrhunderthilfte sets
ten sich die Dampfmaschinen als Fabrikan-
trieb durch

Moritz Brigelmann schien sich  aber
nicht allein auf die Dampfmaschine verlas
sen zu wollen. Er experimentierte schon in
den 1840er Jahren mit weiterentwickelten
Wasserradern, den ersten Turbinen. 1849
liels er in seiner Obercromforder  Fahrik am
Teich” elne Turbine einbauen (HSTAD, FAR
34; WWA, 1051, 19, 4. 1849). Fiir diese he-




sonders wirlschaftliche Art der Energiege-
winnung konnte er die vorhandene Stauania-
ge nutzen, Wahrscheinlich lieferte diese Tur-
bine die Antriebsenergie fir eine maderne
Weberei, welche die Familie Brigelmann -
einer Idee des verstorbenen Fabrikerben Juli-
us Brugelmann folgend - Anfang der 1830er
lahre in Obercromford einrichtete,

London und Cromford

Von Caroline Brigelmann st folgende Be-
merkung Uber ibren Schwiegervater Gberlie-
fert: Als er 1851 auf der groBen Weltaus-
stelung mn London gewesen war- begriff
Moritz die Nothwendigkeit eine grofiere
Weberei der Spinnerei anzugliedern, beide
Theile in Shedbavten mit Dampfmaschinen-
belrieh " (HSTAD, FAB 101) England, das
nach wie vor die industrielle Vorreiterrolle
cpielte, lud 18571 rur ersten Weltausstel
lung" ein. Alle Linder waren aufgefordert,
die besten Produkte ihrer aufstrebenden
Industrie dort zu prisentieren, Doch briti-
sche Firmen dominierten die Ausstellung
Moch hinkte die Gbrige Welt der englischen
Industrialisierung  hinterher, Die Deutsche
Cewerbezeitung kam nach dem Ende der
Schau zu dem Ergebnis, dak das _rmorsche
Gerigst der heimischen Hausindustrie gegen-
uber dem riesenthaften Organismus der eng-
lischen Maschinenindustrie” deutlich gewar-
den- sei (1.1. bis 15.2.1852), Um mit
England konkurrieren zu  kGnnen, misse
Deutschland den  Weg ins Maschinenzeif-
alter” beschreiten und seine Fabrikation me-
charisieren.

Auch Moritz Brigelmann zog aus dem
Besuch in London seine Lehren. Seit der
Crindung ihres Unternehmens hielten die
Cromforder Fabrikherren engen Kontakt
zur englischen Industrie. Im Firmennachlaf
fanden sich mehrere Zeichnungen englischer

o -
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Textilmaschinenhersteller.  Moritz  Brigel-
mann schien die bestehenden Kontakte auf
der ‘Weltausstellung intensiviert zu haben,
denn er bestellte 1853 nahezu 300 Webstih-
le bel loseph Harrison (Cemmert 1927
5. 57 1.). Diesen Maschinenbauer aus Black-
burn halte er wahrscheinlich persénlich in
London getroffen, denn Harrison war auf der
Weltausstellung mit einem Stand vertreten,
Mit den neuen Webstihlen verwandelte sich
das Cromforder Werk von einer Spinnerei in
eine Spinnweberel. Die gesamte Garnerzeu-
gung des Werks wurde nun in der hauseige-
nen Weberel verarbeitet; nicht mehr Garn,
sondern Cewebe, meist einfacher Nessel-
stoff, sorgte fir Cewinne.

GroBer, schneller, heller

Lim die neue Weberei und einige lahre spi-
ter auch die Spinnerei unterzubringen, lief
Maoritz  Briigelmann in  der Mitte des
19. lahrhunderts neue Produktionsgebliude
bauen. Bis 1853 produzierte man in der um
1800 entstandenen, mehrstackigen .Hohen
Fabrik”. Mit den neu errichteten und erheb-
lich graferen Shedhallen wurde eine moder-
ne Fabrikarchitektur in Ratingen eingefithrt
(Harzheim 1991, 5. 49). Diese einstickigen
Produktionsgebiude trug eine vorfabrizierte
Eisenkonstruktion, die vor Ort ner noch
zusammenmontiert werden muBite. Damit
lieRen Fabrikbauten sich sehr flexibel erwei-
tern, was bei einem gewdhnlichen Hochbau
nicht méaglich war.

frr 79, Lkt
wangalte tioh Cromiford
Vo aviier kbaimen Fabrik
ru einey grolen indusfrie.
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Die Shedhalien bestanden aus einzelnen
segmenten, den sogenannten Sheds, deren
Besonderheit unterschiedlich geneigte Dach-
flachen waren. Die nérdliche Seite war stei-
ler und verglast, so dafl durch die groBen
Fensterflichen viel blendfreies Tageslicht
ohne direkte Sonneneinstrahlung einfaflen
konnte,

Angesichts der grofen Abstinde zwi
schen den Eisensdulen der Shedhallen war e
moglich, die Maschinen sehr dicht auf-
zustellen. Die eingeschossige Bauweise lste
zudem die statischen Probleme, die sich bel
dem immensen Gewicht der Maschinen im
alten Bautyp gestellt hatten. Dort waren die
Maschinen in mehreren Geschossen unterge-
bracht. Mehrfach wird auch fir die _Hohe
Fabrik® in Cromford erwahnt, dafl die alten
Mauemn zitterten und bebten,

Um die Mitte des 19, Jahrhunderts plan-
te man in Deutschland die meisten Textilfa-
briken noch als mehrgeschossige Gebiude
mit Gbereinanderfiegenden Maschinensilen,

Moritz Brilgelmann war einer der ersten Fa-
brikanten im Rheinland, der Shedhallen er-
richten lieR, Viele Unternehmer folgten spi-
ter seinem Beispiel, Das Sheddach wurde
zum architektonischen Symbal der Industria-
lisierung.

Doch nicht nur das duBere Erscheinungs-
bild wvon Cromford &nderte sich. Die An-
triebsenergie fir die Textiimaschinen wurde
jetzt von einer groRen Dampfmaschinen-
zentrale geliefert. Das eiserne Wasserrad
hatte endgiltig ausgedient, um 1900 rif
man es schlieflich ab. Auch die Ausleuch-
tung der Fabrikhallen wurde verbessert. Bis
rum Bau der Shedhallen hatten Ollampen
diffuses Licht gespendet, wenn das Tages-
licht nicht ausreichte. Die neuen Fabrikhal-
len erhielten eine Gasbeleuchtung, die fiir
helleres Licht sorgte und zentral reguliert
werden konnte. Als Moritz  Brigelmann
1853 die Shedhallen damit ausstatten lief,
gab es erst wenige gasheleuchtete Fabriken
irn Deutechland,



Mit dem Bau der Hallen und der Versor
gungsgebdude hatte sich das Cromforder
Unternehmen komplett verindert. Das alte
Fabrikgebdude, das Herrenhaus und die we-
nigen verbliebenen Parkanlagen waren nun
van einem  weitlaufigen Industriegelinde
umringt. Die frihindustrielle, wassergetrie-
bene Fabrik, eine unter wenigen, hatte sich
2u emem groBlen Werk, ginem unter vielen,
gewandelt.

Ab den 1850er Jahren erlebte die deut-
sche Wirtschaft einen stiirmischen Wachs-
tumsboom. Der Fortschritt der Industrialisie-
rung war so gewaltig, dab auch und gerade
die rheinischen Unternehmer fiir ihre dkono-
mische Zukunft eine kontinuierliche Auf-
wirtsbewegung sahen, Ein bis dahin nicht
gekanntes Fortschrittsdenken war die Folge
(Bach 1991). In Moritz Brigelmanns Ent-
scheidung zum Ausbau der Ratinger Baum-
wollfabrik spiegelt sich diese optimistische
stimmung wider. Er gehtirte zu den Min-
nern, die die Industrialisierung des Rhein-
lands tatkraftig vorantrieben,

Das Selbstbewufitsein des erstarkenden
Wirtschaftsbiirgertums |38t sich auch am
Projekt der wProvinzial-Gewerbe-Ausstellung
fiir Rheinland und Westphalen® ablesen. Im
Jahr 1852 wurde diese nationale Gewerbe-
ausstellung im Disseldorfer Standehaus un-
ter Leitung von preuBischen Beamten und
einflubreichen Unternehmern  organisiert,
um ihre Gkonomischen Erfolge einem brei-
ten Publikum zu prisentieren. Die Schay war
eine Reaktion auf die ein Jahr zuvor veran-
staltete Lendoner Weltausstellung, auf der
die englischen Produkte sich den deutschen
In Quantitit und Qualitit weit dberlegen
zeigten. In Disseldorf sollten die heimischen
Produkte besser zur Geltung kommen. Auch
das Brigelmannsche Unternehmen stellte
dort Garne und Nesselstoff aus

Dier

paternalistische

Unternehmer

Mit der fortschreitenden dkonomischen Ent-
wicklung riickte die Industrie vorn Rand in
das Zentrum der Gesellschaft. Neben sinem
immer selbstbewulteren Wirtschaftsbirger-
tum entwickeite sich auch ein Industrieprole-
tariat, das vor allem in den frilhen Textilfa-
briken unter erbdrmiichen Bedingungen ar-
beiten muBte. Sowohl ven Regierungs- als
auch ven Unternehmerseite versuchte man
ab Mitte des 19_ Jahrhunderts die praleta-
rischen Lebensbedingungen wenigstens an-
satzweise zu verbessern.

Auch die preuBische Regierung sah sich
noch nicht in der Pflicht, eine umfassende
staatliche Sozialpolitik zu verfolgen. Statt
dessen baute man auf die Eigeninitiative der
Betroffenen. Vage Rahmenvorschriften ver.
pflichteten in gewerbeintensiven Regionen
entweder die Gemeinden oder die Arbeitge.
ber zur Einrichtung von Unterstiitzungs-
kassen,

Die Veranstaifer der
Dibsseidorier Gewerbea-

ausitetumg o 1§52
pramusrten bpsongars
Bule Aussteliungtpegen-
stinde anit Medailien
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Auch in Cromford wurde 1856 eine
LArbeiter-Unterstitzungs-Kasse”™ gegriindet,
die den Iweck hatte, .simmitlichen Mef
stern und Arbeitern, sowohl mannlichen als
auch weiblichen Geschlechts, im Etablisse-
ment des Herrn M. Briigelmann, im Falle der
Erkrankung, kdrperlicher Verletzung und Ar-
beitsunfahigkeit, Unterstitzung zu gewdh-
ren” (zitiert nach Gemmert 1927, 5.165).

Der Verein zahlte Kranken- und Sterbegeld
und gewihrleistete freie drztliche Behand-
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lung und Versorgung mit Medikamenten,
Der Beitritt zu dieser Kasse war fir alle Be-
triebsangehorigen verpflichtend. Der Fabrik-
herr zahlte zum Wochenbeitrag jeweils die
Halfte als Zuschuft dazu,

Mach anfanglicher MiBbilligung-die Ar
beiter stiefien sich am gekiirzten Lohn, die
Unternehmer an den ZuschuBikosten-zeig-
ten sich fiir alle Beteiligten die Vorteile. Den
Arbeitern boten die Kassen eine BEwisse
soziale Sicherheit, und die Unternehmer ar-
hofften sich eine starkere Bindung der Be-
schaftigben an ihre Betricbe. Struktur und
Organisation der Cromforder Kasse entspra-
chen weitgehend allen anderen in den
1850er Jahren entstandenen Unterstit-
zungskassen (Emsbach 1982, 5. 578-587),
Aus der Ratinger Grindung kinnen damit
keine Rickschlisse auf die soziale und poli-
tische Einstellung von Moritz Brigelmann
gezrogen werden.

Der Ratinger Schlossermeister Johann
Kirchgaesser arbeitete des ofteren fir die
Cromforder Fabrik. In seinen schriftlich fest-
gehaltenen Erinnerungen sind rwei Begeben-
heiten geschildert, die Hinweise auf Moritz
Brigelmanns Verhalten als Unternehmer
und tber seine politische Einstellung geben.

Wihrend der Revolution von 1848 ver-
langten die liberalen Birger in wvielen deut-
schen Staaten eine grofere Teilhabe am po-
litischen Leben, Rechtsgleichheit und damit
verbunden Rede- und Pressefreiheit, Wer-
sammlungsrecht und das Recht auf politi
sche Zusammenschlosse,

Auch in Ratingen wurde 1848 im . demo-
kratischen Verein . mit Eifer politisirt und
zum  bevorstehenden  allgemeinen  Auf-
sfand ermunter,” Kirchgaesser erwihnl,
dals in diesem Jirkel Personen aus allen ge-
sellschaftlichen Gruppen wertreten waren,
Lselbst die beiden Familien Brigelmann,



welche man bisher in der Ratinger Gesell-
schaft nicht kannte. " (Wisotzky 1990, 5. 48)
Moritz Briigelmann begeisterte sich wie die
meisten Unternehmer fiir die liberalen |dea-
le der demokratischen Bewegung, deren Er-
folg auch ihm griBeren politischen EinfluB
gebracht hitte. Dennoch scheint er im Zuge
der revolutiondren Ereignisse grofiere Unru-
hen innerhalb seiner Arbeiterschaft befirch-
tet zu haben, Um Auseinandersetzungen zu
verhindern, verschenkte er im Mirz 1848 an
simtliche 300 Beschaftigte eine Flasche
Wein oder Bier und gelobte, zeit seines Le-
bens keinen Arbeiter zu entlassen (Wisotzky
1988/89, 5. 37).

Einige Jahre spiter beurteilte der Schios-
ser Kirchgaesser Maritz Brigelmann als ei-
nen sehr guten und um seine Arbeiter be-
sorgten Fabrikbesitzer, der jedoch schnell
auch verdrgert reagieren und Widerspruch
nicht ertragen konnte.  So auwfbrausend er
im Umgang war, ebenso mitleidig war er
auch beim Unglick Anderer.” (Wisotzky
1990, 5. 64 f.) Briigelmann erscheint hier als
Fabrikherr, der paternalistisch (ber Wohl
und Wehe seiner Arbeiter entschied, Dal
sich unternehmerische Belange und die In-
teressen der Beschiftigten nicht ausschiie-
Ben muBten, zeigt folgende Begebenheit:
Wiihrend des durch den amerikanischen Biir-
gerkrieg {1861~ 1865) ausgeldsten Baum-
wollmangels wurde in der Cromforder Spin-
nerei zeitweilig nur vier Stunden taglich ge-
arbeitet, Briigelmann aber bezahlte seine
Beschiftigten weiter nach dem gewohnten
zehnstiindigen Arbeitstag (Emsbach 1982,
5. 313). 50 vermied er soziale Harten, konn-
te aber auch die qualifizierte Arbeiterschaft
noch starker an sein Unternehmen binden.

Innerhalb seiner Familie wurde Moritz
Briigelmann als ein Mann gesehen, der ,mit
groflem Eifer und Fleifl bei einfachem Le-

ben” (HSTAD, FAB 101) der Firma zu ihrem
Aufschwung in der Mitte des 19. Jahr
hunderts verhalfen und sich nicht dem
«luxusartigen™ Leben hingegeben hatte wie
etwa sein Vetter in Obercromford [(RWA,
36-87-1). Damit gestaltete der Cromforder
Fabrikherr seinen Lebensstil hnlich wie vie-
le andere zeitgendssische Baumwollunter-
nehmer (Emsbach 1982, 5, 355),

Im Gegensatz zu seinem Grofvater Jo-
hann Gottfried Brigelmann war die adlige
Lebensweise fiir Moritz Brigelmann kein
Vorbild mehr. Der Unternehmensgriinder
hatte seine gesellschaftliche Stellung mit
dem Bau einer Fabrikantenvilla im Stil eines
adligen Lustschldlbchens untermauert, Doch
in der Mitte des 19. Jahrhunderts gewann
das aufstrebende Birgertum an Selbsthe-
wulltsein. Es machte sich daran, $taat und
Gesellschaft aufgrund seiner wirtschaftli-
chen Erfolge 2u erobern. Moritz Brigel
mann, der .zweite Griinder” Cromfords, war
ein typischer Reprisentant des aufziehenden
biirgerlichen Zeitalters.

109









112

|
| Literaturverzeichnis

Quellen:

GehSTAM Geheimes Staatsarchiv
Merseburg

H5TAD  Hauptstaatsarchiv Diisseldorf,
Familienarchiv Brigelmann
(FAB)

Riwa Rheinisches Wirtschaftsarchiv
Kdln

STAM Stadtarchiv Manchengladbach

STAR Stadtarchiv Ratingen

STaw stadtarchiv Wuppertal

Widia Woestfalisches Wirtschaftsarchiv
Dartmund

Literatur:

Allgemeine vollstindige Handlungs-
Encyclopidie oder Convervations-Lexikon
aller kaufminnischen Wissenschaften,
Band 1, Gera/Ronnenberg 1856

Alt, Robert: Bilderatlas zur Schul und
Erziehungsgeschichte, Band 2, Berlin 1965

Baines, Edward: History of the Cotten
Manufacture in Great Britain, London
1831, Reprint: With a biblicgraphical
introduction by W. H. Chaloner.
London 1966

Berg. M.: The Age of Manufactures,
1700 -1820, Glasgow 1985

Beugnot, Jacques: Reisetagebuch, 1810, in:
Huck, Gerhard/Reulecke, Jirgen (Hrsg.),
w--. Und reges Leben ist iiberall sichtbart®
Reisen im Bergischen Land um 1800,
Neustadt an der Aisch 1978, 5. 165-192

Bach, Rudolf: Grenzenloses Wachstum?
Dias rheinische Wirtschaftsbiirgertum
und seine Industrialisierungsdebatte
1814-1857 (= Beitrage zur europdischen
Wirtschaftsgeschichte 3), Gottingen 1991

Bolenz, Eckhard: Johann Gottfried Brigel
mann. Ein rheinischer Unternehmer zu
Beginn der Industrialisierung und seine
biirgerliche Lebenswelt (= Rheinisches
Industriemuseum, Beitrdge zur Industrie-
und Sozialgeschichte 4), Kéln 1993

Breuer, Gerda: Zum Aufbau des Zweig-
betriebs in Bayern, in: ,Die tde Gegend
wurde zum Lustgarten umgeschaffen ...*.
Zur Industriearchitektur der Textilfabrik
Cromford 1783-1977, (= Rheinisches
Industriemuseum, Schriften 5),

Kdin 1991, 5. 286-301

Bringemeier, Martha: Wandel der Mode
im Zeitalter der Aufklarung. Kulturge-
schichtliche Probleme der Kostiimkunde,
in: Rheinisch-Westfilische Zeitschrift fiir
Volkskunde 13 (1966), 5. 5-60

Buchheim, Christoph: Industrielle Revaly-
tionen. Langfristige Wirtschaftsentwick-
lung in GroBbritannien, Europa und in
Ubersee, Miinchen 1994

Charlton, Christopher: Richard Arkwright
1732-1792: Unternehmer und Erfinder.
In: Die Macht der Maschine. 200 Jahre
Cromford-Ratingen, Ausstellungskatalog,
Stadtmuseum Ratingen, Ratingen 1985,
5. 49-63



Das Herzogtum Berg 1794-1815,
Ausstellungskatalog, Stadtmuseum
Disseldorf, Disseldorf 1985

Deicke, Karl: Marie Luise Albertine, Land-
grafin von Hessen, besucht ihre Herrschaft
Broich 1787 und 1791, in: Zeitschrift
des Miilheimer Geschichtsvereins, N. 5. 2
(1935), 5. 2=-21

Die Macht der Maschine. 200 Jahre
Cromford-Ratingen, Ausstellungskatalog,
Stadtmuseum Ratingen, Ratingen 1985

~Die dde Gegend wurde zum Lustgarten
umgeschaffen ...", Zur Industrie-
architektur der Textilfabrik Cromford
1783-1977, (= Rheinisches Industrie-
museurn, Schriften 5), Kéln 1991

Emsbach, Kar: Die soziale Betriebsverfas-
sung der rheinischen Baumwollindustrie
im 19, Jahrhundert (= Rheinisches Archiv,
115), Bonn 1982

Engelbrecht, Jarg: Die Familie Briigelmann
als _Agrarunternehmer” im Raum
Ratingen-Angermund, in: Ratinger Forum
2(1991), 5. 56-75

Ders.: Aulienpolitische Bestrebungen
rheinischer Unternehmer im Zeitalter
der Franzdsischen Revalution, in:
Francia 17 (1989), 5. 119-141

Ders.: Handlungsspielriume unter den Be-
dingungen der franzésischen Okkupation:
Rechtsrheinisches Krisenmanagement
(1794-1801), in: Aretin, Karl Ottmar
Freiherr von /Harter, Karl (Hrsg.), Revolu-
tion und konservatives Beharren. Das alte
Reich und die franzosische Revolution,
Mainz 1990, 5. 131-143

Feldenkirchen, Wilfried: Kinderarbeit im
19 Jahrhundert. Ihre wirtschaftlichen
und sozialen Auswirkungen, in: Zeitschrift
fiir Unternehmensgeschichte 26 (1981),
5. 1-41

Fischer, Welfram: Soziale Unterschichten
im Zeitalter der Frithindustrialisierung, in:
Ders. (Hrsg.), Wirtschaft und Gesellschaft
im Zeitalter der Industrialisierung,
Gottingen 1972, 5. 242-257

Fitton, R. 5.: The Arkwrights. Spinners of
Fortume, Manchester/Mew York 1989

Gemmert, Franz Josef: Die Entwicklung der
dltesten kontinentalen Spinnerei. Eine
betriebswirtschaftlich-historische Untersy-
chung, Leipzig 1927

Ders.: Die Handelsbeziehungen lohann
GCottfried Brigelmanns zu Cromford um
1800, in: Disseldorfer Jahrbuch 51
(1963}, 5. 290-298

Germes, Jacob: Ratingen im Wande| der
Zeiten. Geschichte und Kulturdokumente
einer Stadt, Ratingen 1965

113



114

Gernert, Ddrte: Zum Leiden gebaren.
Frauen- und Kinderarbeit in der rheini-
schen Textilindustrie des 19, Jahrhunderts
(= Crristermine, 3}, Siegburg 1993

Cioddschmidt, Friedrich-Paul: Das Leben
des Staatsrathe Kunth, Berdin 1881

Cuest, Richard: A Compendious History of
the Cotton Manufacture; with a Disprawval
of the Claim of Sir Richard Arkwright to
the Invention of its Ingeniouws Machinary.
Manchester/London 1823, Reprint
(= Cass library of industrial classics 16),
London 1968

Giinther, Gerhard: Die Baugeschichte und
ihr entwicklungsgeschichtlicher Hinter-
grund, in: Die Macht der Maschine,
200 Jahre Cromford-Ratingen, Ausstal-
lungskatalog, Stadtmuseum Ratingen,
Ratingen 1985, 5. 82-95.

Hanisch-Kaudelka, Karin: Preullische Kom-
merzienrate in der Provinz Westfalen und
im Regierungsbezirk Dusseldorf (1810-
1918) (= Untersuchungen zur Wirtschafts-,
Sozial- und Technikgeschichte, 10),
Dortmund 1993

Harzheim, Gabriele: Die Industrieanlage
Linter-Cromford. Ausbaustufen und
Produktionsablauf, in: ,Die dde Gegend
wurde zum Lustgarten umgeschaffen ...",
Zur Industriearchitektur der Textilfabrik
Cromford 1783-1977, (= Rheinisches
Industriemuseum, Schriften 5],

K&ln 1991, 5, 148-193

Dries.:  Treffliche von Wasser getriebene
Spinnmaschinen”. Eine Dokumentation
der Technik des Baumwollspinnens am
Beispiel der Firma Johann Gottfried
Briigelmann in Ratingen, 1780-1830,
(=Rheinisches Industriemuseum, Beitrige
zur Industrie- und Sozialgeschichte 5),
Kdln 1995

Herzig, Arno: Kinderarbeit in Deutschland
in Manufaktur und Protofabrik
{1750-1850), in: Archiv fiir Sozial-
geschichte 23 (1983), 5 311-375

Hobsbawm, Eric 1.; Industrie und Empire.
Britische Wirtschaftsgeschichte seit 1750,
Band 1, Frankfurt am Main 1969

Kastorfi-Viehmann, Renate: Die ersten
Arbeiterwohnungen, in: _Die 6de Gegend
wurde zum Lustgarten umgeschaffen ..".
Zur Industriearchitektur der Textifabrik
Cromford 1783-1977, (= Rheinisches
Industriemuseum, Schriften 5),

Kiln 1991, 5 134-147

Kermann, loachim: Die Manufakturen im
Rheinland 1750-1833, (= Rheinisches
Archiv, B2}, Bann 1972

Knieriem, Michael: Cromford-Vorabend
der Industrialisierung?, in: Die Macht der
Maschine. 200 Jahre Cromford-Ratingen,
Ausstellungskatalog, Stadtmuseum
Ratingen, Ratingen (1985), 5. 63-81



Knockerols, Bernd: Daten zu den Lebens-
laufen der 105 ,Kinderarbeiter”, die 1854
in der Fabrik Brigelmann, Ratingen, ent-
lassen wurden, Typoskript, Ratingen o. J.

Kocka, Jirgen: Familie, Unternehmer ung
Kapitalismus, An Beispielen aus der frishen
Industrialisierung, in: Zeitschrift fiir Unter-
nehmensgeschichte 3 (1979), §. 99-135

Landes, David: Der entfesselte Prometheus,
Technologischer Wandel und industrielle
Entwicklung in Westeuropa von 1750 bis
zur Gegenwart. Koln 1973

Lassotta, Amnold: Die Bedeutung englischer
Technik und Techniker fir den Aufbay der
rheinisch-westfilischen Textilindustrie im
19. und beginnenden 20. Jahrhundert. Ein
Bericht, in: Westfalische Forschungen 44
(1994), 5. 49-51

Lather, Andrea: Familie und Unternehmer
Dargestellt am Beispiel der Wuppertaler
Textilunternehmer wihrend der Friih-
industrialisierung bis 1870, in: Zeitschrift
fiir Unternehmensgeschichte 4 {1991},
5. 217-244

Ludwig, Karl-Heinz: Die Fabrikarbeit von
Kindern im 19. Jahrhundert. Ein Froblem
der Technikgeschichte, in: VSWG 52
(1965), 5. 63-85

Luxem, Birgit: Die Kinder- und Jugendarbeit
im 19. Jahrhundert im Regierungshezirk
Disseldorf, Diss. Disseldorf 1983

Miiller, Klaus: Unter pfalz-neuburgischer
und pfalz-bayerischer Herrschaft [1614-
1806), in: Disseldorf, Geschichte von
den Urspriingen bis ins 20. Jahrhundert,
herausgegeben von Hugo Weidenhaupt,
Band 2, 2. Aufl,, Dusseldorf 1990

Musson, &_E. (Hrsg.): Wissenschaft.
Technik und Wirtschaftswachstum im
18, Jahrhundert. Frankfurt am Main 1977

Nemnich, Andreas: Tagebuch einer der
Kultur und Industrie gewidmeten Reise,
1809, in: Huck, Gerhard/Reulecke,
lirgen (Hrsg.}, ... und reges Leben ist
uberall sichtbar!® Reisen im Bergischen
Land um 1800, Neustadt an der Aisch
1978, 5. 156-192

Oppel, A.: Die Baumwalle nach Geschichte,
Anbau, Verarbeitung und Handel, sowie
nach ihrer Stellung im Volksleben und in
der Staatswirtschaft, Bremen 1902

Paulinyi, Akos/Troitzsch, Ulrich:
Mechanisierung und Maschinisierung
1600 bis 1840, Frankfurt am Main/Berlin
1991

Pape-Hennessy, James: Geschiaft mit
schwarzer Haut. Die Geschichte des
transatlantischen Skiavenhandels,
Wien/Minchen,/Zireh 1970

Poppe, Johann Heinrich Moritz: Geschichte
der Technologie seit der Wiederherstel-
lung der Wissenschaften bis an das Ende
des 18. Jahrhunderts, Band 1,

Géttingen 1807

115



116

Puhle, Hans-Jiirgen (Hrsg. ): Birger in der
Geselischaft der Aufklarung,
Gottingen 1991

Reulecke, Jirgen: Nachzigler und Pionier
zugleich. Das Bergische Land und der
Beginn der Industrialisierung in Deutsch-
land, in: Pollard, Sidney {Hrsg.), Region
und Industrialisierung. Géttingen 1981,
5. 52-58

Riemann, Angelika: Das Arbeitshaus im
Schiofl. Briigelmann und das Disseldorfer
Armenwesen zu Beginn des 13, Jahrhiun-
derts, in: ,Die Gde Gegend wurde zum
Lustgarten umgeschaffen ._.". Zur Indu-
striearchitektur der Textilfabrik Cromford
1783-1977, (= Rheinisches Industrie-
museum, Schriften 5), Kaln 1991,
5.302-309

Saadi-Varchim, Beatrix/Varchim, Joachim:
Kinderarbeit ist verboten!, herausgegeben
von der Bundesanstalt fir Arbeitsschutz,
Dortmund/Wuppertal 1984

Schiffler, Horst/Winkeler, Rolf: Bilderwelten
der Erzichung. Die Schule im Bild des
19. Jahrhunderts, Weinheim, Minchen
1991

Stockmann, Annette: Fabrikkinder in
Cromford. Ein Beisplel fir Kinderarbeit in
der Frihzeit der Industrialisierung,

Kdln 1989

Stromer, Wolfgang von: Die Grindung der
Baumwollindustrie in Mitlefeuropa.
Wirtschaftspolitik im Spatmittelalter
(= Monographien zur Geschichte des
Mittefalters, 17), Stuttgart 1978

Tenfelde, Klaus/Wehler, Hans Ulrich (Hrsg.):
Wege zur Geschichte des Blrgertums,
Gottingen 1994

Ure, Andrew: The Philosophy of
Manufactures: or, An Exposition of the
Scientific, Maral, and Commercial
Economy of the Factory System of Great
Britain. London 1835, Reprint
(= Cass library of industrial classics, 3,
London 1967

Verfers, Hans: Disziplinierungspotentiale
der Industrialisierung bis zum Ende des
19. Jahrhunderts. Das Beispiel der Arbei-
terinnen und Arbeiter in der Baumwoll-
industrie, in: Ratinger Forum 3 (1993),
5.99-122

Viossen, Johannes: Die frihindustriells
Arbeiterschaft der Baumwollspinnerei
Briigelmann, Typeskript, Ratingen o. J.

Wagner, Erich: Die textilen Rohstoffe,
Wuppertal 1266

Wehler, Hans Ulrich: Deutsche
Gesellschaftsgeschichte, Band 1 und 2,
Munchen 1987



Weidenhaupt, Hugo: Vion der franzosischen
zur preuflischen Zeit (1806-1856), in:
Disseldorf. Geschichte von den Ursprin-
gen bis ins 20. Jahrhundert, herausgege-
ben von Hugo Weidenhaupt, Band 2,

2. Aufl., Disseldorf 1990

White, George 5.: Memoir of Samuel Slater,
the father of american manufactures
connected with a history of the rise and
progress of the cotton manufacture in
England and America. With remarks on
the moral influence of manufactories in
the United States. Philadelphia 1838,
Reprint (= Library of early american
business and industry, 4), New York 1967

Wisotzky, Klaus (Hrsg. ): Johann
Kirchgaesser. Aus meinem Leben, Die
Erinnerungen eines Handwerksmeisters
aus dem 19. Jahrhundert (= Schriftenreihe
des Stadtarchivs Ratingen, Reihe A,

Band 3), Ratingen 1990

Ders.: Die revolutiondren Ereignisse von
1848. Lassalle rief Ratinger zur Steuer-
verweigerung auf, in: Jahrbuch des Kreises
Mettmann 1988789, 5. 37-41

Wolf, H. Bruno: Baumwollspinnerel,

Technologie und Maschinen.
Berlin/Heidelberg/New York 1966

117



Bildnachweis

Archiv e Museum vant Socialistische
Arbeitersbew., Cent:
8. 7

Arkwright Society, Cromford:
5.16

Bildarchiv Preufischer Kulturbesitz, Berlin:

5 320

Woaolf Birke, Wuppertal:
Umschlag, 5. 78

British Library, London:
5.53

Central Library, Manchester:
5. 61,65

Deutsche Fotothek, Dresden:
5 84,85

Deutsches Museum, Minchen -
S5 67

Galerie Ruf, Rastatt:
5.36.74, 82,83

Hauptstaatsarchiv Diisseldorf:
5.63,86u., 91,93, 103, 109

Landesbildstelle Disseldorf:
5.18 0., 39, 40, 44

Privatarchiv van Spee, Heltorf:
58 13

Quarry Bank Mill, Styal:
5.50, 57,82, 64

118

Rheinisches Industriemuseum,
Oberhausen:
5. 80

Rheinisches Industriemuseum,
Oberhausen, Jirgen Hoffmann:
514,460,860, 87

Rheinisches Industriemuseum,

Oberhausen, Andreas Schiblon:
5430, 460.und|., 47, 51,55 u., 59, 72,
B9y, 90r, 107

Rheinisches Industriemuseum,

Ratingen:;
5.11,12,17,18u., 21,22, 23 0., 24, 27,
28, 29, 30, 33, 35, 38, 41, 42, 43 u,_, 45,
48, 49,500.,52, 55 0., 56, 66, 67 o., 69,
75,76,77,79, B0, 81, 94, 95, 97, 100,
102 0., 106

Rheinisches Wirtschaftearchiv, Kéin:
5.88,901., 102 u.

Sammiung Aspin, Halmshore:
5234,

Sammlung Conzen, Diisseldorf:
5.92

Sammlung Degn, Kiel:
5.32u,

sammilung Schiffier, Ottweiler:
5.70r.

Stadtarchiv Krefeld:
573



Stadtarchiv Ratingen:
5.25, 89 0., 99, 105, 108

Stadtmuseum Diisseldarf:
5. 15,96

Verein filr Heimatkunde und Heimatpflege,
Ratingen:
5. 104

Verlag Violk und Wissen, Berlin:
57010

Wilberforce Museum, Hull:
5 31

119



Deer schnellste Weg

Rheinisches Industriemuseurm
Aulenstelle Ratingen

Cromfaorder Allee 24
4087H Ratingan

Tel. 02102-B7 0309
Fax O2102-859720

Offnungszeiten
Di. bis 50. 10-17 Uhr

120






