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Wo der technische Fortschritt sich seine
Bahn bricht, ist der Schrotthdndler nicht
weit. Kurt Muller aber hat seine Fabrik
vor diesen beiden Spiefgesellen bewahrt.
Die letzte grundlegende Erneuerung be-
gann anldRlich der Ubernahme durch die
Familie Mdller 1894 und endete in den
friihen 1920er Jahren. Seitdem wurden
nur noch punktuell neue Maschinen er-
gdnzt, der Produktionsablauf und die
Arbeitsweise allerdings kaum verédndert.
Im Standardwerk zu den Denkmélern
der europdischen Textilgeschichte wird die
Tuchfabrik Muller zu Recht als ein , Mu-
seum der deutschen Textilmaschinenfa-
brikation "% bezeichnet. Sie ist das — und
noch vieles mehr ...

Kessel und Dampfmaschine

Eine Fabrik braucht Energie, um Maschi-
nen betreiben zu kénnen. Diese Energie
wurde vor allem im Kessel- und Ma-
schinenhaus, dem Herzen der Fabrik,
erzeugt. Die Dampfmaschine der Tuch-
fabrik stammt — wie auch die allermei-
sten Textilmaschinen — noch aus der Zeit
der Jahrhundertwende. Die Firma Recke
aus dem rheinischen Rheydt lieferte 1903
die Maschine, die bis circa 80 PS leistete
und bis 1961 in Betrieb war.®® Schon in
der Zeitschrift des Verbandes Deutscher
Ingenieure (VDI) von 1902 wurde diese
.sauber ausgefiihrte Maschine” fir ihre
.gefdllige Formgebung” gelobt.®s Aller-
dings présentiert sich das Mullersche

Abb. 17: Die Raum- und Funktionsaufteilung
in der letzten Phase des Betriebs, die im
Museum rekonstruiert wird.



Maschinenhaus nicht so eindrucksvoll,
wie es in manch groRerer Fabrik der Fall
war.®” Gekachelten Boden, Schablonen-
malerei an den Waianden und &hnlichen
Zierat sucht man hier vergeblich. Die
Tuchfabrik Miller war eben ein kleines
und bescheidenes Unternehmen, das kei-
nen groflen architektonischen Aufwand
zur Selbstdarstellung betrieb.

Unterstltzt wurde die Dampfma-
schine durch die Francis-Turbine, die
gut 20 Pferdestdrken leistete. Das Tur-
binenhaus liegt Gber dem Erftmihlen-
bach, direkt am Hauptgebiude, dort wo
frither das Wasserrad zu finden war. Die
Kraft der Dampfmaschine und der Tur-
bine muBte im ganzen Gebiude ver-
teilt werden. Dazu diente die Transmis-
sionsanlage®® mit Hunderten von Wellen,
Scheiben und Riemen, die die Kraft rein
mechanisch bis zur letzten Maschine im
letzten Winkel der Fabrik Ubertrug. Sie
bildete gewissermafen den Kreislauf der
Fabrik.

Im Maschinenhaus trieb die Dampf-
maschine auch einen Generator an, der
fur den Strom der Lichtanlage der Fabrik
sorgte, die im Kern noch aus den 90er
Jahren des 19. Jahrhunderts stammt. Das
war aber auch die einzige elektrische In-
stallation in der Fabrik — abgesehen von
einer bescheidenen, aus dem 6ffentlichen
Netz gespeisten Notbeleuchtung. Eine
Elektrifizierung des Maschinenbetriebs
scheiterte bereits 1923. Vermutlich war
die Leistung der Motoren zu gering aus-
gelegt. Diese gaben daher bald ihren

Abb. 18: Die Raum- und Funktionsaufteilung
im Hauptgbdude von 1801.
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Abb. 19: Schnitt-
zeichnung eines
Dampfkessels
von 1912, der
in Aufbau und
Technik mit dem
Kessel der
Tuch-

fabrik
nahezu
identisch ist.
In der Mitte
das Flammrobhr,

das mit seiner Hitze

Wasser in Dampf
verwandelt,

links die Offnung
zur Befeuerung.
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Geist auf, und wieder muBte die Dampf-
maschine samt Transmission sdmtliche
Maschinen antreiben. So blieb sie die
zentrale Kraftquelle bis zur Betriebsschlie-
Bung 1961, obwohl sich in den meisten
anderen Tuch- und Textilfabriken inzwi-
schen der elektrische Antrieb durchge-
setzt hatte, der einen gleichméaRigeren
Lauf der Maschinen ermdéglichte und die
umstédndliche, verlustreiche sowie gefahr-
liche Krafttibertragung per Transmission
erlibrigte.®

Den Dampf erzeugte ein Kessel der
Aachener Fabrik Jaques Piedboeuf, der
1907 eingebaut wurde. Der Dampfkes-
sel, der allein eine Fliche von ber 30
Quadratmetern einnimmt, fillt einen ei-
genen Raum, der um ihn herum gebaut
werden muBte.”” Das Kesselgehiuse ei-
nes kleineren Kessels von 1894, der be-
reits 1907 auBer Betrieb gesetzt wurde,
fand aber immerhin noch ein zweites
Leben als Wasserbehilter fiir die Farbe-
rei und NaBappretur und ist an der Dek-
ke des Kesselhauses in dieser Funktion
noch heute zu bewundern — ein schénes
Beispiel fiir die Wiederverwendung von
gebrauchten Dingen, die tberall im Be-
trieb aufféllt. So sind die aus dem Jahr
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1860 stammenden Verandastiitzen des
Wohngebaudes vermutlich die Stiitzen
der ersten Dampfmaschine der Tuchfa-
brik. Im Kessel wurden sdmtliche brenn-
baren Reste und Abfille verbrannt, die
in der Fabrik anfielen und nicht mehr in
der Produktion selbst brauchbar waren.
Ehemalige Kesselroste vermauerte man
als Ttirsturz. Die Schlacke aus dem Kes-
sel diente als Material fir Gartenwege.
Fiir alles gab es noch eine Verwendung,
Mill hingegen kaum.

Dampf wird in der Tuchfabrikation —
auBer fur die Dampfmaschine — auch
von zahlreichen anderen Maschinen und
Anlagen benotigt: zum Beispiel im Garn-
ddmpfer oder in der Ddmpfmaschine,
aber auch in dampfbeheizten ‘Tauchsie-
der'-Leitungen zur Erhitzung von Fliissig-
keiten, etwa in den Wasch- und Farbe-
maschinen. Sogar das Kaffeewasser der
Belegschaft wurde mit Hilfe einer Dampf-
leitung gekocht. Zu guter Letzt heizten
die Leitungen auch noch die Fabrikrau-
me. Daher durchkreuzt ein kompliziertes
Dampfleitungssystem die ganze Fabrik,
das sehr improvisationsfreudig konstru-
iert war.



Wolferei und Fdrberei

Doch nun zur eigentlichen Tuchherstel-
lung: Die Wolle wurde bereits gewaschen
gekauft und in der Wolferei zum ersten
Mal entsprechend der gewiinschten Tuch-
qualitdt in einem Mischbett vermengt
und geschmalzt, das heifit mit einem spe-
ziellen Ol versehen, um sie geschmeidig
fur die weitere Verarbeitung zu machen.
Der Krempelwolf”" diente dann im fol-
genden dazu, die in der Partie , vereinig-
ten Qualitdten unter inniger gleichmé-
Biger Verteilung der aufgebrachten Schmél-
ze intensiv zu lockern, zu vermischen und
nach Méglichkeit vorhandene Unreinig-
keiten auszuscheiden."”? Von der Wol-
ferei muBte die Wolle in die Krempelei
transportiert werden. Zu diesem Zweck
installierte Ludwig Miiller 1920 ein Woll-
gebldse. Offenbar war aber das Geblase
zu schwach und der Weg der Wolle zu
lang und verschachtelt, so daB die Rohre
haufig verstopften. Man versuchte die-
ses Problem dadurch zu ‘16sen’, daB man
mit Metallstangen gegen die Rohrleitung
klopfte. Das erzeugte zwar eindrucksvolle
Gebrauchsspuren, die uns heute noch
erfreuen, doch Erfolg hatte diese Metho-
de langfristig nicht. Das Wollgeblise wur-
de zumindest in der Nachkriegszeit nicht
mehr benutzt. Die Wolle muBte also wie-
der auf dem Plateauwagen umstindlich
uber den Hof in die Krempelei gekarrt
werden.

Geférbt wurde entweder die lose Wol-
le gleich zu Beginn des Produktionspro-
zesses oder erst spater das gewebte Tuch.
Zum Farben der Wolle ,in der Flocke"
diente der kleine Wollfarbeapparat oder
die groRe Kiipenfirbemaschine. Sollte das
Tuch hingegen erst nach dem Weben im

Stiick gefarbt werden, bediente man sich
der Stiickfdrbemaschine in der hinteren
Ecke. Deren Unterteil, ein Bottich, wurde
1918 angeschafft. Um zu verhindern, daB
aus diesem offenen Bottich die heiRe
Farbeflissigkeit ungehindert abdampfen
konnte, schaffte man 1935 nachtréglich
eine Dampfhaube an. Der zuvor frej auf-
steigende Dampf der Farbflotte war we-
der fur das Raumklima noch fir die
Gesundheit der Arbeiter forderlich. Eine
Zentrifuge und ein volumindses Schnell-
trockengerdt dienten schlieBlich zum
Trocknen der gefdrbten Wolle.

Das Farben, insbesondere das Erzie-
len des gewdlinschten Farbtons, erforder-
te die richtigen Rezepte, viel Erfahrung
und prézise Arbeit. Herr Muller kiimmer-
te sich daher persénlich um die Farberei
und gab seinen Arbeitern sehr genaue
Anweisungen. Eine ganze Reihe solcher
Férberezepte finden sich noch auf den
Wénden und der Tar zum Erftmiihlen-
bach.

Krempelei und Spinnerei

.Der Zweck des Krempelns ist, die durch
den Wolf aufgelockerten ... Wollhaare
gerade und parallel auszustrecken, dann
zu einer gleichférmigen Masse umzu-
wandeln, in welcher die Haare nicht mehr
flockenweise, sondern dichter beisam-
men liegen".” Diese Aufgabe verrichte-
ten in der Tuchfabrik zwei groBe Maschi-
nenstralen, sogenannte Krempelsitze.
Sie produzierten zunéchst einen luftigen
Wollflor oder -pelz, der dann auf dem
dritten Teil des Krempelsatzes zu einem
lockeren Vorgarn gedreht und gerollt
wurde. Die Krempelsatze, einer von 1913



Abb. 20: Nackte
Mechanik: Detail
eines Krempelsatzes
(VorreiSer).

und einer von 1950, stellen die
imponierendsten GroRfmaschinen in der
Tuchfabrik dar. Sie wirken besonders be-
eindruckend auf Grund ihrer Machtigkeit
und ihrer vollig offen liegenden kompli-
zierten Mechanik. Der Besucher kann
staunend nachvollziehen, wie die Kraft
Uber Wellen, Zahnrader, Ketten und Rie-
men verteilt, dosiert und gesteuert wird.

Die dunkle und enge Krempelei quillt
—an jeder Wand, in jeder Ecke — fast tiber
vor Inventarteilen: volle und leere Vor-
garn-Walzen, Ersatzteile, Werkzeuge und
Zahnréder zum Auswechseln. Neben den
Krempelsdtzen stehen kleine Ténnchen,
ehemalige Farbeimer, in denen der Woll-
flug und Wollabfille fiir eine weitere
Verwendung gesammelt wurden. Um die
GuBstitzen in der Mitte des Ganges ist
Kreppapier gewickelt, damit auch an die
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Stitzen Vorgarnwalzen gelehnt werden
konnten, ohne zu verschmutzen. An der
Decke sind zahlreiche Olflecken zu se-
hen. Sie stammen vom haufigen Olen der
Webstiihle im Stockwerk dartiber. In der
Krempelei hingen auch zwei Tafeln mit
Unftallverhiitungsvorschriften. Eine warn-
te vor der grofen Unfallgefahr an den
Krempelsdtzen: , Wollflug nicht von lau-
fenden Walzen nehmen. Nicht Kopf, Hand
oder FuB8 in die laufende Maschine brin-
gen. "7

Das lockere Vorgarn aus der Krempe-
lei war in dieser Form noch nicht zum
Weben geeignet. Es muBte erst in der
Spinnerei noch weiter versponnen und
dadurch gefestigt werden. Die Spinnerei
befindet sich seit 1922 in der damals neu
erbauten Shedhalle, die fir eine neue
Generation des Fabrikbaus steht. Anders
als die herkémmlichen Hochbauten sind
die Shedhallen mit ihren groRen, nach
Norden ausgerichteten Fensterflichen
ebenerdig und bieten entscheidende Vor-
teile: unkomplizierteren Transport, er-
schiitterungsfreien Boden und helles, aber
nicht blendendes Licht.

Der ArbeitsprozeB der Spinnmaschi-
nen gleicht den Bewegungen, die beim
Handspinnen oder am einfachen Spinn-
rad vollzogen werden: Ausziehen, gleich-
zeitiges Verdrehen und anschlieRendes
Aufrollen des Garns. Dies leisteten in der
Tuchfabrik drei lange Spinnmaschinen,
sogenannte Selfaktoren, Selbstspinner
oder Wagenspinner, die das Strecken
durch einen ausfahrenden Wagen be-
werkstelligten, auf dem sich zugleich die
vielen Dutzend Garnspindeln drehten.
Anschliefend fuhr der Wagen wieder ein
und wickelte dabei das bereits bearbei-
tete Garn wieder auf. Zwei der Miller-



schen Selfaktoren stammen aus dem Jahr
1897 und verfligen Gber 250 bzw. 320
Spindeln. Der kleinere dieser Selfaktoren
wird wieder in Betrieb genommen. Der
dritte Selfaktor wurde 1951 installiert und
besitzt 385 Spindeln. Er muBte seinerzeit
Ubrigens mihsam von Elektroantrieb auf
Transmission rlickgerlstet werden — was
belegt, wie ungewodhnlich die Dampfma-
schinennutzung bereits 1951 war. Natiir-
lich hatte gerade in der Spinnerei ein elek-
trischer Antrieb groBe Vorteile gehabt.
Denn die Ubertragung der Kraft tiber die
langen Strecken in der Shedhalle fiihrte
immer wieder zu Problemen mit dem
sogenannten , Riemenschlupf”, durchrut-
schenden Riemen, und zur Uberlastung
der Transmission: , Die drei Spinnmaschi-
nen durften nie zu gleicher Zeit einge-
riickt werden. Wurden alle drei Selfak-
toren zu gleicher Zeit eingeschaltet, dann
uhhh - dann war Feierabend, dann sack-
ten die drei Maschinen gleichzeitig ab. "7

Auch wenn die Selfaktoren allein durch
die Transmission angetrieben wurden,
muBten natirlich noch viele Handgriffe,
Einstellungen und Beschickungen von den
Arbeiterinnen und Arbeitern vorgenom-
men werden. An den Selbstspinnern sind
sogar besonders viele und anschauliche
Spuren der Arbeit zurlickgeblieben: Un-
ter den Spindelklappen, also auf den er-
sten Blick nicht sichtbar, finden sich zahl-
reiche Graffiti. Und an den Maschinen
hdufen sich die Improvisationen gerade-
zu. Sie dienten als notdurftige Reparatu-
ren, sie vereinfachten und verbesserten
die Maschinenbedienung, sorgten fiir
zusatzliche Sicherheit oder setzten ein-
fach nur stérende Teile und Mechanis-
men der Maschine auBer Kraft. Repara-
turen wurden zumeist mit dem Material

Abb. 21: Blick auf die Spinnmaschinen:
Es ist deutlich zu sehen, wie die
Maschinen durch Transmissionsriemen

angetrieben werden.

Uber Kopthéhe laufen Dampfleitungsrohre
als Heizung durch den Raum.

An der Wand hdngen Zahnréder

zum Auswechseln.




durchgeftihrt, das gerade zur Hand war:
zum Beispiel ‘schiente’ man mit Spindel-
schniiren kleine Bruchstellen.

Gleich am Eingang der Shedhalle stoRt
man auf drei Spinde, deren Innentiren
mit sehr privaten Graffiti 'verziert' sind,
die man als unbeholfene, aber individu-
elle Vorlaufer des modernen Pin-ups an-
sehen kann. Gegenuber steht ein Fahr-
radstdnder fir zwolf Fahrrader, weil die
Arbeiter bis 1961 noch zu FuB oder mit
dem Fahrrad in die Fabrik kamen. Der
Fahrradstidnder ist fast der einzige Ort in
der Fabrik, an dem das Museum gezwun-
gen ist, das Fabrikinventar durch Objek-
te von auBen, also mit Fahrradern aus
den 50er Jahren, zu ergidnzen. Denn die
Originalfahrrdder haben die Beschiftig-
ten natiirlich am letzten Arbeitstag mit-
genommen.

Webvorbereitung und Weberei

Das Garn wanderte aus der Spinnerei
iber den kleinen Garnaufzug in den zwei-
ten Stock, in die Webvorbereitung. Dort
finden wir unter anderem die groRe
Zwirnmaschine, die verschiedene Garn-
faden miteinander verzwirnte, um eine
groRere Stabilitdt des Fadens oder beson-
dere optische Effekte zu erzielen. Eine
Seite dieser Zwirnmaschine soll im Mu-
seum reaktiviert werden.

Auf das Schdrgatter steckte der Kett-
schérer — je nach den Erfordernissen des
Webmusters, der gewlinschten Faden-
dichte und Webbreite — die Garnspulen.
Die vielen verschiedenen Fidden wickelte
er nebeneinander in schmalen Scharban-
dern zunichst auf die Schdrkrone, dann
die aus mehreren Scharbindern zusam-
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mengesetzte Kette mittels der Bdumma-
schine auf den Kettbaum. Von diesem
Kettbaum wurde spater wiahrend des Web-
prozesses die Kette abgerollt oder ‘gelie-
fert’. Die Kettbaume liegen in der Ecke
in einer Art Kettbaumlager.

Die Weberei beherbergt 16 mehr oder
weniger vollstandige Webstiihle aus der
Zeit von 1894 bis 1939, von denen aller-
dings nur noch acht bis zum Schluf
genutzt wurden. Diese mechanischen
Webstiihle stammen bis auf zwei Ausnah-
men von der — damals marktfiihrenden —
Sédchsischen Webstuhlfabrik (vormals
L. Schoénherr) aus Chemnitz, die beiden
dltesten aus dem Jahr 1894, die Hilfte
noch aus dem 19. Jahrhundert. 1939
wurden die letzten beiden Webstihle —
ausnahmsweise von der Firma GroBen-
hainer — angeschafft, die zwar etwas
besser fir die Uniformtuchproduktion
geeignet waren, aber letztlich immer
Fremdkorper im Maschinenpark blieben,
weil sie andere Ersatzteile als die Schon-
herr-Stiihle benotigten.

Einige Schonherr-Webstlhle standen
schon seit den 20er Jahren nur noch als
Torso und Ersatzteillager in der Fabrik,
erfillten damit aber eine wichtige Funk-
tion fiir das reibungslose Funktionieren
des Betriebs. Gerade die Tatsache, dal®
die Kapazitdt der Fabrik in den letzten
Jahren meist nicht mehr voll ausgenutzt
war, fihrte zu dem fir das Museum sehr
erfreulichen Zustand, daB auch &ltere,
nicht mehr arbeitsfahige Maschinenge-
nerationen gewissermafen wie Altentei-
ler in der Fabrik erhalten blieben. In der
Weberei ist auch noch ein 'Zeuge' der
gescheiterten Elektrifizierung zu entdek-
ken: Der 30-PS-Motor von BBC aus dem
Jahre 1919 sollte in einem Gruppenan-



trieb samtliche Webstiihle antreiben und
Uberdauerte die Jahrzehnte in einer
Wandnische der Stidwand.

Auch die Stellung der Webstiihle zu-
einander ist historisch interessant: Einige
stehen sich gegeniiber und wurden im
Doppelstuhlsystem betrieben. Ein Weber
bediente dann zwei Webstiihle gleichzei-
tig, was grofBe Konzentration, viel Ge-
schick und Erfahrung erforderte, aber
natiirlich auch hohere Produktivitat fiir

K

den Unternehmer und mehr Lohn fiir die
Weber brachte. Dieses — andernorts schon
lange tibliche — Doppelstuhlsystem wur-
de bei Muller erst in den 50er Jahren auf
Betreiben der jlingeren Weber einge-
fuhrt, nachdem es bereits im Zweiten
Weltkrieg kurz zur Anwendung gekom-
men war.

An den Webstiihlen und um sie her-
um ist viel arbeitsbezogenes Kleininven-
tar verteilt: zum Beispiel Ersatzschiitzen,

Abb. 22: Ein Web-
stuhl aus dem Jahr
1897.
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Abb. 23: Gliicks-
bringer: Ein Weber
hat seinen Arbeits-
platz mit dem
Maskottchen seines
Motorrad-Clubs
verziert.

Garnrollen fir das Flicken gerissener
Fiden sowie ein auf zehn Zentimeter

abgesagtes Zentimetermal3, um die Fa-
dendichte zu uberpriifen. In der Nihe
finden sich die obligatorischen Olkénn-
chen, aber auch ein Déschen mit Nivea-
Creme, mit der die Weber sich die Finger
eincremten, damit ihre Haut keine rau-
hen Stellen bekam, was das nétige Fin-
gerspitzengefuhl beeintrachtigt hitte. An
einer Sdule hdngt ein Kamm, nicht zur
Frisurpflege, sondern fiir den Fall, daR die
Kettfaden nicht mehr einwandfrei paral-
lel lagen und ‘gekdmmt’ werden muB-
ten. Gitter vor den Webstiihlen dienten
als Schutz vor Webschiitzen, die aus der
Bahn geraten, mit groRer Geschwindig-
keit aus dem Webstuhl herausfliegen und
sich durch ihre Metallspitzen zu gefahrli-
chen Geschossen entwickeln konnten. In
den Fanggittern hinterlieBen solche Vor-
félle Beulen, ebenso sind an der gegen-
uberliegenden Wand einige Webschiit-
zeneinschldge zu entdecken.
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An einer Dampfleitung tiber den Web-
stihlen hat ein Weber die Betriebsschlie-
Bung festgehalten: ,Juni 1961 — Ende —
(Schlésser)”. Ein anderer Weber liel? eine
Brille auf einem der Webstiihle liegen.
Auch in und auf den Spinden finden sich
noch alle moéglichen Erinnerungsstiicke
aus dem persénlichen Besitz der Beleg-
schaft: eine Kappe, eine Jacke, ein Schuh,
eine Bildzeitung von 1959, Notizzettel,
eine Bahnfahrkarte, eine Mineralwasser-
flasche, eine Teedose, ein Tablettenréhr-
chen, ein Regenschirm, ein Lottoschein,
Lohnabrechnungen, Mitgliedskarten des
Ménner-Gesang-Vereins , Riit/i" aus Stotz-
heim, ein aus der Zeitung ausgerissenes
Foto eines italienischen Filmsternchens
und vieles andere.

NaB3- und Trockenappretur

Nach dem Weben waren noch weitere
Bearbeitungsschritte — Ausriistung oder
Appretur genannt — notwendig, damit das
Tuch die gewiinschten Eigenschaften, ein
ansprechendes AuBeres und den richti-
gen 'Griff' bekam. Gerade fur die typi-
schen Miiller-Tuche, also Uniformstoffe
oder Loden, hatte die Appretur eine zen-
trale Bedeutung.

Zundchst wurde das Tuch in der Nop-
perei im zweiten ObergeschofB einer er-
sten Qualitdtskontrolle oder Rohschau
unterzogen. Dort Uberpriiften die Nop-
perinnen an den Schaurahmen direkt vor
den Fenstern das Tuch auf Flecken, Web-
fehler, zu dicke oder zu diinne Stellen,
Noppen und Verunreinigungen. Bemer-
kenswert an der Position der Schau-
rahmen ist, daB sie systematisch das na-
tirliche Licht nutzte. Die Nopperinnen
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markierten Fehler und Verunreinigungen  den Antriebsrades ‘\&&\\"\ . Abb. 24: Kopf einer
mit Kreide und besserten diese anschlje- greifen konnte, ,’ \»\%@‘Q\\ 2 Kardendistel,
Bend mit Noppeisen, Nopptinktur, Tu-  schiitzte man die- 2 ‘ \\\\,\\[:?\‘;? deren ‘Borsten’
sche, Waschbenzin, Nadel und Faden se einfach durch = \\‘ fvli.'/‘."«',/’é/ :/__eme W'derf
aus. Auch hier ist das arbeitshezogene  einen Pappdek- \ ‘4?" o ak;f;zr;nbzscffze”’

Kleininventar noch ebenso vorhanden kel

wie Dinge, die an die Pausen erinnern: Die NaBrauh-
lllustrierte, Tassen, Flaschenéffner oder maschine diente
eine Kaffeedose, in der man Zigaretten dazu, beim Walken

Rauhmaschine
verwandt wurden,
um das Tuch
aufzurauhen.

versteckte, denn Rauchen war in der
Fabrik verboten.

In der NaBappretur im Erdgeschof
wurde das Tuch anschlieRend in den hol-
zernen Waschmaschinen gewaschen,
»WOzu man mehrere Stiicke, je endlos
zusammengendht, nebeneinander mehre-
re Stunden lang durch die Strangwasch-
maschine gehen 1&B8t"7¢, und dann in den
gegenlberstehenden Walkmaschinen
gewalkt. Die Maschinen in dieser Abtei-
lung gehéren zu den dltesten der Fabrik
und stammen zum Teil aus den 60er Jah-
ren des 19. Jahrhunderts. Das Walken
bewirkte durch Reibung, Warme und die
Walkfliissigkeit aus Seife, Soda, Ammo-
niak, Sdure sowie Wasser ein Schrump-
fen, Verfilzen und Verdichten der Stoff-
oberflache. Dadurch erhielt der Stoff ei-
nen festen, lodenartigen Charakter. In der
NaBappretur nutzte man bis in die 1930er
Jahre zum Teil auch das Bachwasser zum
Waschen und Spiilen. Lediglich grob me-
chanisch gereinigt, floB das gebrauchte
und schmutzige Wasser dann direkt in
den Bach ab.

An den Walkmaschinen kann man auch
= wie Gberall in der Fabrik - kuriose Be-
helfslssungen fiir die Arbeitssicherheit
entdecken. Ein freiliegendes Zahnrad
wurde mit einem selbstgezimmerten Holz-
kasten umgeben. Um zu verhindern, daR
Man in die Speichen eines offenliegen-

entstandene Unre-
gelmaBigkeiten der
Verfilzung wieder auszu-
gleichen, das Warenbild
also gleichmaBiger zu ge-
stalten, den Wollfasern
eine einheitliche Rich-
tung zu geben und das
Tuch griffig, voluminds und

flauschig zu machen. Es wurde dazu im
feuchten Zustand tiber Naturkarden ge-
fihrt, die den gewtiinschten Rauheffekt
erzeugten. Zahlreiche solche Kardenstan-
gen stehen ebenfalls noch in der NaBap-
pretur.

Da der Trockenboden im dritten Ge-
schoB direkt unter dem Dach lag, muB-
te das feuchte und dadurch besonders
schwere Tuch auf der Schulter wieder
hochgeschleppt werden. Auf dem Trok-
kenboden spannte man das noch nasse
Tuch in Spannrahmen. ,Hierbei wird
dasselbe durch kleine eiserne Hakchen
an dem aufrechtstehenden Rahmen be-
festigt, dabei aber auch gleichzeitig 'ge-
reckt’, das heisst, so weit gedehnt, dass
esin allen seinen Theilen gleich breit und
gleich lang wird."?” Geheizt wurde der
Trockenboden durch Dampfleitungen,
was den natiirlichen Trocknungsprozefs
beschleunigte.

Das getrocknete Tuch erhielt seinen
letzten Schliff in der Trocken- oder Fer-




Abb. 25: Das Steh-
pult aus dem Kontor
enthielt noch
Arbeitsordnungen,
Notizen, Tuchmuster,
historisches Bliro-
material ...

il

tigappretur im zweiten Obergeschol3. Der
erste Schritt nach dem Trocknen war das
Dampfen, das dem Material nochmals
eine gewisse Feuchtigkeit zufiihrte, letz-
te Falten beseitigte und das beim Trock-
nen verspannte Tuch wieder seine natir-
liche Form annehmen lieB. AnschlieRend
wurden die herausstehenden Haarenden
an der Oberfliche des Tuches in den
Schermaschinen auf eine exakt gleiche
Lange geschnitten, wodurch die Ware ein
ebenméRiges und schones Aussehen er-
hielt. Es folgte noch einmal ein Pressen
des Tuchs in der méchtigen Muldenpres-
se, um ihm Glanz zu verleihen. Das ab-
schlieBende Dekatieren, ein Feuchten und
Dédmpfen, diente dazu, die gewiinschte
Lage der Faser im Gewebe dauerhaft zu
fixieren und das Tuch zu stabilisieren, so

daB Feuchtigkeit und Warme wahrend
des Tragens keine Beeintrdchtigungen
mehr bewirken konnten. Diese sogenann-
te Finishdekatur machte die Ware end-
gliltig einlauf- und knitterfrei, btigelecht
und nadelfertig. Abschliefend erfolgte
noch einmal eine Warenkontrolle an den
Schaurahmen, dann wurde das Tuch auf
der Doubliermaschine gemessen und
aufgewickelt. Das fertige Tuch verlieB
jetzt die Fabrik und kam ins Nebenge-
baude, ins Tuchlager.

Tuchlager und Kontor
Im Tuchlager wurde das Tuch verpackt

und entweder sofort ausgeliefert — daher
nannte man auch die direkt von GrofRab-

I Ein fact wvalletdndicar EahrilboWAacraAac




nehmern bestellte Ware Lieferungstuche
— oder bis zur nichsten Bestellung zwi-
schengelagert. An Inventar ist noch etli-
ches vorhanden: die Lagerregale mit ori-
ginal Miiller-Tuch, ein Schaurahmen, an
dem man reklamierte Tuche noch einmal
kontrollieren konnte, eine Tuchpresse
und ein Dehnungs- und ReiBfestigkeits-
priifer fir Qualitatstests, die bei Uniform-
tuchen vorgeschrieben waren. Auch
einige Musterbiicher und eine Muster-
schneidemaschine befanden sich im Tuch-
lager.

Das benachbarte Kontor, in dem der
Schriftverkehr und die Buchhaltung erle-
digt und manchmal auch Vertreter emp-
fangen wurden, war fiir die Arbeiter eine
Art ‘Tabubereich'. Sie hatten nur bis zur
Balustrade im vorderen Drittel des Rau-
mes Zutritt. Ebenfalls bezeichnend fiir das
- damals Ubliche — patriarchalische Den-
ken ist, dal der Kontorbereich ab der
Balustrade etwas erhoht war. Der Arbei-
ter stand also grundsatzlich niedriger als
der Buchhalter oder gar der Chef. Dieser
hatte im Kontor ein Stehpult, von dem
aus er wiederum den Buchhalter und den
Lehrling an ihren Schreibtischen im Blick
hatte. Auch im Kontor ist das wesentli-
che Inventar erhalten geblieben: Die -
jetzt im Firmenarchiv lagernden — Akten
und Biicher der Buchhaltung seit 1894,
ein kleiner Tresor, ein Biirostuhl, Tische,
Lohntiiten, Visitenkarten, Arbeitsordnun-
gen, AdreBBaufkleber, eine Briefwaage.

Hof und Garten

Im Hof sind die 'sanitdren Anlagen' der
Fabrik Gbersichtlich angeordnet: die -
natdrlich nicht heizbare — AuBSentoilette,
bestehend aus drei Plumpsklos, sowie das
einzige Waschbecken direkt neben der
Tiar zum Kontor. Diese nach heutigen
Standards etwas karg erscheinende Aus-
stattung war in den 50er Jahren fir ei-
nen Betrieb dieser GroRe keineswegs un-
ublich.

Die Gdrten rund um das Gebdude-
ensemble wird das Museum ebenfalls in
den Zustand von 1961 zuriickversetzen.
Zum Teil ist der alte Pflanzenbestand
noch erhalten, zum Teil wird er nach hi-
storischen Vorbildern ergdnzt werden.
Das AuBengeldnde bietet einen Ziergar-
ten mit historischer Veranda, einen gro-
Ben Nutzgarten zur Selbstversorgung der
Unternehmerfamilie, eine weitldufige
Obstwiese und nattrlich ein Stiick des
Erftmiihlenbachs, der vor fast 200 Jah-
ren den AnlaR daftir gab, hier ein Fabrik-
gebaude zu errichten.

A
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Firmenarchiv Tuchfabrik Miiller (FATM)
Fa 139.

Axel F6hl/Manfred Hamm: Die Industriege-
schichte des Textils. Technik — Architektur —
Wirtschaft. Diisseldorf 1988, S. 117. An De-
tails des Maschinenparks Interessierte kénnen
beim Rheinischen Industriemuseum eine Auf-
stellung mit den Namen, Herstellern, Bau-
oder Anschaffungsjahr sowie Typ, Werksnum-
mer und Besonderheiten der Maschinen in der
Tuchfabrik erhalten.

Theo Kiippers: Die Dampfmaschine der Tuch-
fabrik Miiller. Eine technikhistorische Analy-
se. Aachen 1992 (StudienabschluBBarbeit an
der RWTH Aachen ).

H. Dubbel: Die Dampfmaschine auf der In-
dustrie- und Gewerbeausstellung in Diissel-
dorf 1902, in: Zeitschrift des VDI, 1902, S.
1144ff.

Vgl. Westfélisches Industriemuseum: Das Tex-
tilmuseum in Bocholt. Bocholt 1989, S. 49ff.
Dieser Katalog bietet einen sehr anschauli-
chen Einstieg in das Inventar und den Ma-
schinenpark einer Textilfabrik — leider noch
ohne die Garnherstellung.

Roland Hellwig: Zur historischen Entwicklung
der Energiesysteme. Aufnahme und Analyse
der Transmissionsanlage der Tuchfabrik Miil-
ler in Euskirchen-Kuchenheim. Aachen 1989
(StudienabschluBarbeit an der RWTH
Aachen).

Vgl. dazu genauer: Markus Krause: , Licht und
Kraft im Uberflu". Die Elektrifizierung der
Tuchindustrie im Raum Euskirchen — Diiren —
Aachen, in: Arbeitskreis Eifeler Museen (Hg.):
. Der Strom kommt". Die Elektrifizierung im
Eifel- und Moselraum. Meckenheim 1996,
S. 345-364. Alexander Lankenfeld: Die histo-
rische Entwicklung der elektrischen Systeme
der Tuchfabrik Miiller unter besonderer Be-
rticksichtigung der Beleuchtung. Aachen 1990
(Studienabschlu8arbeit an der RWTH
Aachen).

70 Axel Lange: Improvisation und falsche Spar-

71

72

samkeit. Die Dampfversorgung der Tuchfabrik
Midiller in Euskirchen-Kuchenheim. Aachen
1991 (StudienabschluBarbeit an der RWTH
Aachen).

Die Maschinen und das technische Inventar
der Tuchfabrik sind in Bezug auf ihre Tech-
nik, technikhistorische Einordnung, Funktion,
individuelle Nutzungsgeschichte sowie auf
ihre Gebrauchsspuren und Improvisationen
sehr genau durch das Forschungsprojekt un-
tersucht und dokumentiert worden. Sogar die
meisten friiheren Standorte und verschiede-
ne frither in der Fabrik genutzte Maschinen
konnten auf Grund von schriftlichen Quellen
und Spuren im Gebdude rekonstruiert wer-
den. Zu jeder Maschine und Abteilung liegen
austiihrliche Berichte vor, die von Lothar
Steins erstellt wurden. Die Berichte kénnen
fiir wissenschaftliche Forschungsarbeiten im
Museum eingesehen werden.

Grundlagen der historischen Entwicklung in
der Textilherstellung vermittelt: Almut Bohn-
sack: Spinnen und Weben. Entwicklung von
Technik und Arbeit im Textilgewerbe. (Kul-
turgeschichte der Naturwissenschaften und
Technik). Hamburg 1981. Einen umfassenden
und zugleich praktisch orientierten Uberblick
zur Wolltuchherstellung bietet das zeitgends-
sische Standardwerk von Otto Lébner: Prak-
tische Erfahrungen aus der Tuch- und Buck-
skin-Fabrikation. 5 Béande. Griinberg/Schl.
1891. Der technische Stand der Streichgarn-
tuchherstellung um die Jahrhundertwende
wird (mit zahlreichen Abbildungen) gerafft
dargestellt bei Georg Lindner: Spinnerei und
Weberei. Karlsruhe/Leipzig o.J. (um 1900).
Ein guter Uberblick zur Geschichte und zum
Stand der Textilindustrie nach der Jahrhun-
dertwende, auch mit speziellen Kapiteln zur
Streichgarntuchindustrie, bei E.H.O. Johann-
sen (Hg.): Die Geschichte der Textil-Industrie.
Leipzig/Stuttgart/Ziirich 1932.

Hans-Dieter N6tzold: Handbuch der Streich-
garn- und Vigognespinnerei. Leipzig 1961,
§. 127,
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Josef Hausner: Darstellung der Textil-, Kau-
tschuck- und Leder-Industrie mit besonderer
Riicksicht auf Militdr-Zwecke. Wien 1875,
S. 249.

Inventarnummer Kr 0023.
Interview Peter Klinz 1.

Georg Lindner: Spinnerei und Weberei. Karls-
ruhe/Leipzig o.J. (um 1900), S. 195.

Josef Hausner, S. 293.

Auf diese falschen Klischees hat der Leiter der
Dokumentation im Forschungsprojekt zur Tuch-
fabrik Miiller, Norbert Lambert, zuerst hinge-
wiesen. Er verstand die Arbeit des Forschungs-
projektes, das die einzelnen Arbeitsschritte in
der Tuchfabrik akribisch rekonstruiert und
beschrieben hat, als einen Beitrag zu einer
~Enzyklopédie der Industriearbeit”, die es
bisher kaum gibt und die solche einfachen
Klischees revidieren kénnte. Dazu Norbert
Lambert: Industrieklischees — Handwerk auch
in der Industrie, unveréffentlichtes Vortrags-
manuskript zur 5. Tagung der Museumspadago-
gen an Freilicht- und Industriemuseen 1991.

Vgl. Norbert Lambert/Bettina Bouresh/Mar-
tina Wirtz: Arbeit in der Erinnerung. Erfah-
rungen mit der Oral History bei der Rekon-
struktion einer alten Fabrik — eine Methode
und ihre Grenzen, in: Archivhefte 22, Miind-
liche Geschichte im Rheinland, Landschafts-
verband Rheinland, Archivberatungsstelle,
KéIn 1991, S. 173-87.
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80 Dieser Beitrag beruht stark auf den Berichten
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des Forschungsprojektes (vgl. zur Tatigkeit des
Projektes den Beitrag von Markus Krause) zur
Arbeit in der Tuchfabrik, insbesondere auf
Norbert Lamberts Bericht iiber die Weberei
und die Berichte von Martina Wirtz iiber die
Spinnerei und Trockenappretur (Nopperei).
Zusétzlich wurde eine Auswahl von Interview-
ausziigen herangezogen, die Bettina Bab als
Vorbereitung fiir die museale Erliuterung der
Fabrik zusammengestellt hat. Das Rheinische
Industriemuseum (AuBBenstelle Euskirchen) hat
1994/95 auch einen Film iiber die Erinnerun-
gen ehemaliger Beschiiftigter in der Tuchfa-
brik gedreht: , Mit Bauchschmerzen kann man
das nicht machen" - Erinnerungen an die
Arbeit in der Tuchfabrik. (Redaktion Bettina
Bab, Bild, Ton und Schnitt: Volker Késter/
Jutta Doberstein). Dieser Film kann bei der
AuBenstelle ausgeliehen werden.

Interview Peter Klinz, Nr. 1. Unter den Inter-
viewpartnern wird besonders héufig Herr
Klinz zitiert. Dies hat verschiedene Griinde.
Herr Klinz war vor 1961 Weber in der Tuch-
fabrik, hatte zwischenzeitlich und aushilfswei-
se aber auch in einigen anderen Abteilungen
(Kessel- und Maschinenhaus, Spinnerei, Krem-
pelei) gearbeit. Er war seit Ende der 80er Jah-
re mehrere Jahre beim Rheinischen Industrie-
museum als Hausmeister beschéftigt. Daher
war er standig mit dem Inventarbestand in
Kontakt und stand fiir viele und sehr einge-
hende Interviews (insgesamt 13 Transkripte)
zur Verfiigung. Seine Erinnerungen erwiesen
sich immer wieder als ausgesprochen prézise
und anschaulich. Die Gesprdche mit Herrn
Klinz stellen aus diesen Griinden sowoh! quan-
titativ wie qualitativ einen besonders wichti-
gen Quellenbestand dar.

Interview Peter Klinz, Nr. 1.
Interview Peter Klinz, Nr. 7.
Interview Peter Klinz, Nr. 1.

Interview Peter Klinz, Nr. 9.



