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1 Einleitung

"Kapwolle" - das war die favorisierte Importwolle, welche die TM aus
Siidafrika, vom Kap der Guten Hoffnung, bezog. Durch sie, wie auch durch
Wollieferungen aus Siidamerika, Australien und Neuseeland war die TM mit
dem Welthandel verbunden.

Rohstoffeinkiufe der TM waren auch ein Spiegelbild der Zeitgeschichte:
Vor und auch wiihrend des Zweiten Weltkrieges beispielsweise wurden die
textilen Rohstoffe bewirtschaftet, und auch die Art der einzusetzenden
Robhstoffe wurde mehr und mehr vorgeschrieben. So gab es schon kurz nach
der "Machtergreifung" im Rahmen der Autonomiebestrebungen einen
"Beimischungszwang von Reiflspinnstoffen fiir Waren des offentlichen
Bedarfs".! Die unmittelbare Nachkriegszeit brachte dann die
Bewirtschaftung simtlicher Rohstoffe durch die jeweilige Militdrregierung.

Die textilen Rohstoffe haben selber eine technikgeschichtliche Entwicklung
durchgemacht: Von der Naturwolle zur Kunstfaser. War die TM
aufgeschlossen diesen modernen Fasern gegeniiber?

Die textilen Rohstoffe fallen derzeit in der Fabrik leider nicht in’s Auge: Es
finden sich nur noch wenige Sicke mit Wollresten, in der Wolferei ist kein
Mischbett angelegt, auf den Krempelsitzen fehlt der Faserflor, im
Firbebottich fehlt die Wolle u. 4. Zugleich gibt es jedoch Inventar, das in
engem Zusammenhang mit der Wolle steht wie z. B. Wollsicke,
Plateauwagen, Giekanne zum Schmilzen, Flaschenzug zum Hochziehen
von Sicken in’s ehemalige Wollager. Werden im spéteren Museum zudem
dic Maschinen rekonstruierend bestiickt und Arbeitsschritte  wie
Wollanlieferung im Hof inszeniert, werden die Faserstoffe wesentlich stirker
in’s Auge springen, sie werden quasi selber zum Exponat. Sie sind zudem ein
Exponat, das zum ’Anfassen’ und ’'Begreifen’ reizt, auf das sich das Interesse
von Besuchern richtet, moglicherweise gerade der Besucher, denen
Maschinentechnik *weniger sagt’.

Die Untersuchung umfafit zundchst die Jahre 1931-1963.2 In diesem
Zeitraum lassen sich fiinf Phasen ausmachen: Das "Tief" der
Weltwirtschaftskrise, dann die Hochkonjunktur der Aufriistungszeit, gleich
danach die Kriegsstillegung. Es folgen spiegelbildlich die Wiederaufbauzeit
und schlieBlich die endgiiltige Stillegung.

Die letzten Faserstoffeinkdufe fanden 1960 statt, lediglich sporadische
Garneinkédufe hat es 1961 und 1963 noch gegeben. Herr Miiller hat nach der

! Missbach, Artur, Die deutschen Spinnstoffe, 4. Aufl. , Berlin 1943, S. 23
2 Mit Beginn der Untersuchung waren zunichst nur dic Einkaufsbiicher der o. g. Jahre zugiinglich. Fiir eine
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Stillegung (im Juni 1961 wurde die Produktion eingestellt) seines Betriebs
noch ein Mal aber vergeblich versucht zu produzieren’, was diese Einkéufe
erkldren kann.

In den Jahren 1944 - 1946 haben iiberhaupt keine Einkdufe stattgefunden,
1943 und 1947 lediglich etwas Garn, Auch die Jahre 1942 und 1948 sind nicht
mehr bzw. noch keine normalen Produktionsjahre, denn bereits im Mirz
1942 wurde die Fabrik stillgelegt, und in den ersten Nachkriegsjahren gab es
kaum Rohstoffe, und es mufBte erst repariert werden, ehe dann 1948 die
Robhstoffeinkdufe und damit die Produktion wieder begannen. So ergeben
sich zwei Vergleichszeitrdume, in denen die Produktion lief, namlich 1931-
1941 (11J.) und 1948-1960 (13J.).

Jeder einzelne Rohstoffeinkauf ist in den Einkaufsbiichern® mit unterschied-
lich genauer Angabe der jeweiligen Qualitét, Brutto- und Nettogewicht, kg-
Preis, Gesamtpreis, Hindler, manchmal auch Angaben zum Transport ver-
merkt, sodaf eine liickenlose Aufstellung aller getitigten Einkiufe erfolgen
konnte. Die daraus erhaltene statistische und grafische Auswertung liegt ge-
sondert vor, Hier soll das Wichtigste zusammengefaf3t und um verschiedene
0. a. Aspekte ergiinzt werden.

Im Untersuchungszeitraum wurden in der TM Schurwolle, Reiflwolle, Zell-
wolle, synthetische Fasern und Garne unterschiedlicher Materialzusammen-
setzung eingekauft, Diese Einteilung der textilen Rohstoffe ergibt sich aus
den Angaben in den Einkaufsbiichern, wenn auch die Kategorien sehr unein-
heitlich sind. So sind Wolle und ReiBwolle® beide natiirliche Faserstoffe tie-
rischen Ursprungs. Sie werden aber getrennt aufgefiihrt und als eigene Stoff-
gruppen behandelt, denn Reiflwolle ist u. a. durchweg minderwertiger, im
Preis nur etwa 1/5 bis 1/3 im Vergleich mit Schurwolle, wird anders verpackt
und tiber andere Hiindler verkauft. In den Einkaufsbiichern wird sie nie als
Wolle, sondern immer mit den jeweiligen Sortennamen (Shoddy, Zefir,
Mungo usw.) aufgefiihrt. Es liegt daher nahe, sie gesondert aufzulisten.

Bei den Chemiefaserstoffen werden Zellwolle (auf Zellulosebasis) und syn-
thetische Faserstoffe (Polyamid, aus Kohle, Ol) nebeneinandergestellt; beide
Faserarten haben sehr verschiedene Eigenschaften und ihre jeweilige Ein-
fithrung in die Textilindustrie erfolgte zu ganz unterschiedlichen Zeitpunkten
und ist entsprechend typisch fiir bestimmte Zeitabschnitte.

Reaktivierung haben die Verhiltnisse der letzten Produktionsjahre Vorrang.
mit Hilfe der Turbine

4 Ko 0001-0006 (1930 - 1963)

s Plum, Hans Richard, Die ReiBwolle, Berlin 1938, S. 74
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Die 4. Kategorie der textilen Rohstoffeinkiufe bilden als Halbfertigprodukt
die Garne.

2 Der wichtigste Rohstoff in der TM - die Wolle

Insgesamt wert- und mengenmifig wichtigster textiler Rohstoff in der TM
war die Schafwolle. Im Jahrzehnt vor der Kriegsstillegung lag der Anteil der
Wolle® bei 54% der gesamten textilen Rohstoffeinkiufe (das sind 65% der
Ausgaben fiir text. Rohstoffe), und nach dem Krieg war Wolle mit 42%
(wertmiflig 55%) immer noch der relativ wichtigste Rohstoff. Dieses
Ergebnis erstaunt, stand doch die gesamte Tuchindustrie vor und wihrend
des Krieges unter den verschiedenen "Beimischungszwiingen".

2.1 Vorrang hatte feine Merinowolle

In den Einkaufsbiichern ist die Schafwolle nach ihrem jeweiligen Herkunfts-
land benannt, manchmal sogar nur nach dem Ausfuhrhafen ( z. B." Geelong-
scoureds”, "Port Elisabeth", "Montevideo-Wolle"). Das ist durchaus ein Quali-
tdtskriterium, ist doch die Einteilung nach Wollprovenienzen im Prinzip auch
eine nach Schafrassen’. Verschiedene Rassen liefern unterschiedliche Wolle,
die nach den Kriterien Feinheit, Kriuselung und Stapellinge der Fasern be-
urteilt wird. Eben diese Kriterien sind fiir den Verarbeiter wichtig,

Man unterscheidet 4 groBe Rassengruppen®, namlich:

-Schlicht- und Glanzwollschafe (Cheviots)®:
vorwiegend englische Schafrassen, geeignet fiir feuchtes Klima.
Wolle: kriftig bis grob (Feinheit B-DE), wenig gekriuselt, glinzend,
lang (Lincolnschaf: 30-40 cm Stapelldnge).
Uberwiegende Verwendung: Strickgarne,
Handstrickgarne, Fleisch
Hauptproduktionsldnder: GrofBbritannien, spielt fiir den Weltmarkt
keine Rolle, wichtig als Grundlage fiir die Zucht.

-Merinos:
Urspriinglich in Spanien geziichtete Schafrasse, braucht trockenes
Klima.
Wolle: sehr fein (AAAA-B), stark gekriuselt, weich, kiirzerer Stapel (8-

Hier ist weder die Reifwolle noch der Wollanteil der gekauften Garne beriicksichtigt
Schiccke, Hans Erich, Wolle als textiler Rohstoff, Berlin 1987, S. 26/27

s. Abb.1

Vatter, A., Kreuzzuchtschafe, in "Melliand Textilberichte”, Jan. 1955, S. 5-8

L =J == RECN e
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11 cm).

Uberwiegende Verwendung: Streich- und Kammwolle
Hauptproduktionslidnder: Australien (Australwolle),Siidafrika
(Kapwolle), auch Siidamerika (La-Plata-Wolle).

-Crossbredschafe:
Kreuzzucht aus Merinos mit englischen Schafrassen (Anglo-Merino-
Zucht), vertragen feuchteres Klima.
Wolle: mittelfein  (B-D), schlichter, weniger stark gekriuselt,
Stapellidnge 10-15 cm
Uberwiegende Verwendung: Kammwolle, Fleisch
Hauptproduktionslinder: Neuseeland, Siidamerika (La-Plata)

-Mischwollschafe:
beheimatet im siidlichen Asien, Syrien, Tiirkei, China und UDSSR.
Wolle: grob, lang
Uberwiegende Verwendung; Teppichherstellung

Fiir alle Gruppen gibt es wiederum zahlreiche Untergruppen und Typen mit
z. T. regional bedeutenden Ziichtungen und Riickziichtungen (Metisation).
Sie hier aufzufiihren, ist unméglich, es sei auf die Fachliteratur!? verwiesen.
Abb.1 soll einen Eindruck von den 3 Hauptgruppen vermitteln.

Die in der TM verarbeiteten Wollen (Streichgarnproduktion) waren nach
Aussagen des Unternehmers Kurt Miiller und seines Buchhalters Heinrich
W.H1 Merinowollen in den Feinheiten AAA-AB, stark gekriduselt, mit einer
mittleren Stapellidnge (7-11 cm). Mit dieser Wollart 148t sich der rauhe,
moosige Faden der Streichgarnspinnerei erzeugen. Beim spiiteren
WalkprozeB lassen die stark gekriuselten Fasern eine gute Verfilzung zu.?

Grundsitzlich war die in der TM verarbeitete Wolle gewaschen, und zwar
entweder in den jeweiligen Herkunftslindern ("scoured"), oder in Auftrag
und auf Rechnung der Wollhindler in europdischen Wollwischereien
(Blumenthal b. Bremen, Dohren b. Hannover, Kirchhain b. Cottbus, Verviers
in Belgien).

Ein weniger wichtiges Einteilungskriterium der Schafwollen ist ebenfalls in
den Einkaufsbiichern vermerkt: Die Art der Gewinnung. Danach ergeben
sich fiir die TM fast nur Schurwollen und in ganz geringen Anteilen (nicht

10 Schiecke 1987, Literaturverzeichnis
i Gesprich K. Miiller 10/89, Interview Heinrich W. 02/89
Paschke, K. H., Die Wolle, Stuttgart 1950, S.10ff



einmal 1%)13 Haut- und Gerberwollen. Letztere werden auf unterschiedliche
Weise, entweder chemisch (=Schwodeverfahren, Ablosung der Wolle durch
Sulfide und geléschtem Kalk) oder biologisch (=Schwitzverfahren, durch
Bakterien werden Enzyme gebildet, die die Haut und die Haarwurzeln
angreifen, sodal sich das Haar l6sen 1df3t) von toten Schafen gewonnen und
machen etwa 10 % des Weltwollaufkommens aus!* (z. B. "Mazamet-Wolle",
aus der siidfranzosichen Gerbereistadt Mazamet). Die nach biologischem
Verfahren gewonnenen Hautwollen sind hinsichtlich ihrer physikalischen
und chemischen Eigenschaften von Schurwollen nicht zu unterscheiden.!®
Bei der Durchsicht der Behdrdenvorschriften fillt allerdings auf, dal immer
Schurwolle verlangt und die Verwendung von Haut- und Gerberwollen
hiufig ausdriicklich ausgeschlossen wird.

Eine wichtige Rolle spielen in der Streichgarnspinnerei die Kammgarnspin-
nereiabgiinge, die sog. "Kdmmlinge" und "Kammzugabrisse". Beides sind
hochwertige Abfallprodukte der Kammgarnherstellung. Im Preis entsprechen
sie immerhin den feinen Kapwollen. Die kurzstapeligen Fasern der
Kdmmlinge geben dem Streichgarn Volumen und machen das Gewebe fiir
den Walkprozel} geeignet. Anders die Kammzugabrisse: Ihre langstapeligen
Fasern eignen sich als Spinntréger in der Streichgarnspinnerei, erhohen die
Festigkeit und die Gleichmifigkeit des Garns und erméglichen die Herstel-
lung von glatterem Material. In der TM wurden im Zeitraum 1931 - 1941 nur
rund 5% Kammgarnspinnereiabgéinge verarbeitet, im Nachriegsjahrzehnt
dagegen rund 23%.1% Moglicherweise hiingt das mit Modetendenzen der
Nachkriegszeit zusammen: Es wurde zunehmend Kammgarn hergestellt, also
waren auch entsprechend mehr "Abfallprodukte" im Handel, die wiederum
die Herstellung von "glatteren" Streichgarnen erlaubten.

2.2 Die Schurwollen der TM -
nach Moglichkeit vom Kap der Guten Hoffnung
Behorden-Vorschriften

Wie die gesamte mitteleuropéische Textilindustrie war auch die TM wéahrend
ihrer Produktionszeit in hohem Malle abhingig von Wollimporten aus
Ubersee.

- Vergl. Tab.1

Schiccke 1987, S. 49
13 S chiecke 1987, 5. 37
16 ¢ an.1



Nur bis etwa 1850 gehorte Deutschland zu den qualitativ wichtigsten Erzeu-
gern von Schurwolle und konnte sich durchaus selbst versorgen!’. Friedrich
der GroBe hatte die preuBische Feinwollzucht begriindet (Stammschéferei
Stahnsdorf bei Berlin), siichsische Fiirsten folgten ihm. Das sichsische Elek-
toralschaf hat spiter Weltruf erlangt, und aus Sachsen wird der Ausspruch
tiberliefert:

"Das Schaf hat einen guldenen Huf, vergoldet das Land, welches dasselbe
betritt,"18

In der zweiten Hiilfte des 19. Jahrhunderts trat dann an die Stelle extensiver
Weidewirtschaft immer mehr die intensive Getreide- und Viehwirtschaft,
und der Verfall der deutschen Schafzucht war nicht mehr aufzuhalten. So
wurde Mitteleuropa allméhlich abhéngig von Wollimporten aus Ubersee, der
Schwerpunkt der Wollerzeugung hatte sich auf die Stidhalbkugel verlagert.1?
1930 lag der Selbstversorgungsgrad in Deutschland bei 8-10%, gerade
ausreichend dafiir, " jeden Volksgenossen alljidhrlich mit einer Badehose und
einem Schal  bekleiden zu kénnen'?? An anderer Stelle wird der
Eigenversorgungsgrad Deutschlands mit Rohwolle fiir 1939 mit nur etwa 5-
7% angegeben,?!

Nach Angabe von Kurt Miiller kam die in der TM verarbeitete Wolle vor-
wiegend aus Siidafrika (Kapwolle).?? Diese Wolle sei bei vergleichbarer
Feinheit haltbarer als z. B. Australwolle, und das sei fiir die
Uniformproduktion besonders wichtig. Heinrich W. nannte noch Neuseeland
und Montevideo (Uruguay).?3

Die Auswertung der Daten aus den Einkaufsbiichern ergibt folgendes:
Tatsichlich kam der relativ grote Teil der Schurwollen aus Siidafrika,
sowohl vor (35%) aber besonders nach dem Krieg (70%)-** Dieses ausge-
sprochene ’Merinoland’ exportiert eine sehr feine, stark gekréduselte Wolle
mit mittlerer Stapellidnge, aber trotz Feinheit von guter Reif}festigkeit.

Daf} diese Qualititen zunehmend gefragt wurden, wird durch folgendes be-
legt: Anfang 1929 setzte die Zentralbeschaffungsstelle fiir Heer und Marine
das Metergewicht der Grundtuche herab mit der Empfehlung, nur gute A-
A/AA-Wollen zu verwenden, woraufhin die stiddeutschen Schafziichter um
ihren Absatz fiirchteten mit dem Hinweis, sie konnten allenfalls A/B-Fein-

17 Missbach 1943, $.33

18 Missbach 1943, S.32

19 <. Abb.2, u. Waibel, L, Die Viehzuchtgebicte der Siidlichen Halbkugel, in "Wege der Forschung,
‘Wirtschaftsgeographie,Wirth, E., Hrsg,, Darmstadt 1969

20 \fissbach 1943, 5. 34

21 Jerchow 1983, S. 85

22 Interviewv. 02/89 u.Gepsriichspr. v. 10/89

2 s. Gespriichsprotokoll vom 01.08.89

2 AbL3, 4 u.S



heiten erreichen.?> Ein weiterer Hinweis auf die besondere Qualitit der
Kapwolle 14t sich daraus erkennen, daf z. B. die Luftwaffe - eine bevorzugte
Waffengattung - 1936 in ihren Lieferbedingungen die Verwendung von
Kapwolle vorschreibt, wihrend andere Herkunftslinder sonst nie ausdriick-
lich genannt werden (mit Ausnahme der Verwendungsvorschriften deutscher
Wolle, s. u.).?® Aber auch bei den "Besonderen Lieferungsbedingungen fiir
Arbeitsdiensttuch" von 1936 heifit es bei der Beschreibung der zu verwen-
denden Schurwolle: "Es wird besonderer Wert auf die Mitverwendung eines
angemessenen Anteils an Capwolle gelegt."?’ Vergleichbare Vorschriften
tiber Herkunftsldnder sind in der Nachkriegszeit, als in der TM immerhin
70% der Wolle aus Siidafrika bezogen wurde, nicht zu finden, lediglich Fein-
heitsanforderungen an die jeweils zu verwendende Schurwolle.

Aber die ausschlielliche Verwendung der hochwertigen Kapwolle ist wie-
derum problematisch. "Denn nimmt man bei leichten Warenqualitéiiten zuviel
Kapwolle in die Mischung, so wird die Ware leicht lappig.”®® Diese Weich-
heit der Kapwolle wirkt sich bei schwereren Arktikeln nicht so aus.

Den 2. Rang nimmt vor der Kriegspause mit 31% deutsche Wolle ein, im
vergleichbaren Nachkriegsjahrzehnt geht der Anteil deutscher Wolle auf
12% zuriick. Die offensichtlichen Absatzschwierigkeiten fiir deutsche Wolle
sind weiter oben schon angedeutet worden. Mit Riicksicht "auf die Notlage
der deutschen Schafzucht'® und wenig spiter auch im Rahmen der
"Erzeugungsschlacht" wird bei der Herstellung von Behordentuchen die Ver-
wendung deutscher Wolle ab 1932 vorgeschrieben, und ab 1933 gab es das
Gesetz zu Forderung inlindischer Wolle.3% 3! Insgesamt war ein Wollselbst-
versorgungsgrad von 20% angestrebt worden, doch der Beimischungszwang
bei Behordentuchen lag in den 30er Jahren meist bei 25%, nicht selten auch
bei 40%. Da liegt die TM mit einem Anteil von 31% deutscher Wolle durch-
aus im Trend.

Abgesehen von der unmittelbaren Nachkriegszeit mit ihrer Rohstoffbewirt-
schaftung durch die Militdrregierungen gab es in den 50er Jahren nur noch
selten Vorschriften oder Empfehlungen zur Verwendung deutscher Wolle.
Einmal findet sich 1953 in den Herstellungsvorschriften der Deutschen Bun-
desbahn fiir wollene Oberstoffe die Forderung, 10% deutsche Wolle zu ver-

25 s. Schreiben d. Zentralbeschaffungsstelle (Bekleidung und Ausriistung fiir Heer und Marine) vom 05.07.1930, Fa
9(1)31

~~ Hauptstelle [. Beschaffung u. Bekleidung u. Ausriistung d. Luftwaffe, 1936, Fa 0102

~" Besondere Lieferungsbedingungen fiir Arbeitsdiensttuch, 1936, Fa 0102

28 K H. Paschke, Die Wolle, Stuttgart 1950, S. 31

4 Zentralbeschaffungsst. f. Heer u. Marine, 11.04.1932, Fa 0131

3 Missbach 1943, S.34

3 ab 1934 wurde der gesamte Import gelenkt, und diese " organisicrte Sparsamkeit der Verwendung ausléndischer
Giiter" (Reichswirtschaftsminister Hjalmar Schacht) fiihrte zu einer rigorosen Reduzierung der Rohwolleinfuhren.
(Jerchow 1983, S.80 -81



wenden32, und noch einmal 1959 empfiehlt der Bundesminister des Innern,
fiir Uniform-Tricot "mdglichst 10% deutsche Wolle" zu verwenden,3?

Bei den 12% deutscher Wolle , die in der TM verarbeitet worden sind, han-
delt es sich - soweit in den Einkaufsbiichern erwidhnt - um siiddeutsche
Wolle, Schafrasse oder genauere Herkunft ist in den Einkaufsbiichern nicht
vermerkt. Herr Miiller>* meinte aber, sie sei vielleicht aus der Liineburger
Heide gekommen, doch dafiir habe er sich eigentlich nie interessiert. Die
grobe Eifelwolle sei jedenfalls nie verarbeitet worden, da sei er sich ganz si-
cher.

Im Preis entsprach die deutsche Wolle der Kapwolle. Zur Zeit der Bewirt-
schaftung und der Forderung der deutschen Wolle wurde der Preis allerdings
auf 130% des Weltmarktpreises festgesetzt, die Fabrikanten zugleich per Ge-
setz zur Verwendung dieser Wolle verpflichtet.?

Wichtiges Lieferland war vor der Kriegsstillegung mit 16% Siidamerika (La
Plata Wolle), das im Nachkriegsjahrzehnt nur noch 5% der in der TM
verarbeiteten Wolle lieferte, Moglicherweise ist auch hier der Trend zu leich-
teren Tuchen die Ursache: La-Plata-Wollen gehoren zu den Kreuzzuchtwol-
len mit eher mittlerer Feinheit, dhnlich den deutschen Wollen.3¢

Der Anteil australischer Wollen - Merino- und Kreuzzuchtwollen - bleibt mit
jeweils 8% in dem Vor- und Nachkriegsjahrzehnt etwa gleich hoch.

2.3 Liefermengen und -hiufigkeit

Die bezogenen Nettomengen (konditioniert?”) sind in Tab.2 aufgelistet und
in Abb.7 sowohl absolut als auch in ihrem Verhiltnis zu anderen
Rohstoffeinkdufen dargestellt. Deutlich wird da die sprunghafte Zunahme ab
1933 und dann das etwa gleichbleibend hohe Niveau bis zur Stillegung 1942.
Dagegen gibt es in der Nachkriegszeit sehr grofle Schwankungen von Jahr zu
Jahr auf insgesamt geringerem Niveau. Im Durchschnitt wurden im
Vorkriegsjahrzehnt monatlich ca. 1000 kg Wolle eingekauft, im vergleichba-
ren Nachkriegsjahrzehnt dagegen nur noch knapp 600 kg. Doch das allein ist
noch kein Anzeichen fiir wirtschaftlichen Riickgang, denn man muf}
beriicksichtigen, dafl auch der Anteil der Schurwolle an den gesamten

32 Deutsche Bundesbahn, Herstellungsvorschriften... 1953, IFa 0154
3 Bundesminister des Innern 1959, TL. 0331-0335
=4 Gesprichsprotokoll K. Miiller vom 15.10.89
Richtlininien fiir die Férderung des Absatzes und die Erhéhung des Preises deutscher Wolle, Anlage zu einem
Protokoll iiber die Generalversammlung des Deutschen Tuchsyndikats, 23.05.1933, FA 0126
36 Schiecke 1987, S. 27
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Textilrohstoffeinkdufen von 54% vor dem Krieg auf 42% nach dem Krieg
zuriickgeht,3® zugunsten anderer Rohstoffe. Und weiter muf3 beriicksichtigt
werden, da3 zunehmend leichtere Tuche gefragt wurden, d. h. dal mit
gleichem Rohstoffeinsatz mehr (in m) produziert wurde.

Die erheblichen Schwankungen in den Jahreseinkaufsmengen jedoch lassen
eine schwierige Konjuktur vermuten. So wurde 1957 z. B. im Durchschnitt
270 kg/Monat eingekauft, ein Jahr spéter rund 1200 kg/Monat, also etwa
viermal soviel.

Obwohl Kurt Miiller nach eigenen Angaben nie mit Wolle spekuliert, son-
dern immer nur "nach Bedarf' eingekauft hat®®, 148t sich ein gewisses
"konjunkturgerechtes" Einkaufsverhalten feststellen, wenn man die Ein-
kaufsmengenstatistik mit den gezahlten Preisen vergleicht.*® In den Jahren
1949, 1954, 1955 und 1958 wurde iiberdurchschnittlich viel eingekauft, und
eben in diesen Jahren sind die Preise auf geringem Niveau (1949) bzw.
fallend nach einer Hausse (1954, 1955, 1958). Ob gerade in diesen Jahren
grofle Auftriige vorlagen, miite noch iiberpriift werden. Der Zusammenhang
niedrige Preise - hohe Einkaufsmenge gilt jedoch nicht fiir alle Jahre: Als im
Jahre 1951 aufgrund der Koreakrise die Wollpreise extrem hoch gingen*!,
lag die Einkaufsmenge mit 5.410 kg zwar unter dem Durchschnitt, aber z. B.
deutlich iiber dem Einkauf 1956 mit geringem Preisniveau.

Mengen und Héufigkeiten der Lieferungen schwanken erheblich. So variiert
die Zahl der Lieferungen von 50 pro Jahr (1934) bis auf 11 (1957 u. 1959)42 -
die ‘"unvollstindigen" Jahre ( 2z B. Kriegsstillegung, unmittelbare
Nachkriegszeit) sind nicht beriicksichtigt - , die jeweils maximale
Liefermenge pro Lieferung und Jahr schwankt von 2.172 kg (1959) bis auf
305 kg (1931).

Das durchschnittliche Gewicht eines Wollballens ist je nach Herkunftsland
verschieden: Ballen aus Siidafrika und Australien waren mit 122 kg bzw. 128
kg eher leicht, wihrend deutsche Wolle durchschnittlich 144 kg und siidame-
rikanische 160 kg wog. Bei der von der TM gekauften Neuseelandwolle gibt
es extreme Unterschiede in der Vor- und Nachkriegszeit mit je durchschnittl.
90 bzw. 209 kg. Der schwerste bei der TM angelieferte Ballen wog 249 kg
brutto und kam 1952 iiber die Firma Ihlder/Frankfurt aus Siidafrika.

37 auf einen Feuchtigkeitsgehalt von 17% berechnet
38 _ ..
s.Tab.2
. s.Gesprichsprotokoll Miiller vom 15.10.89
Vergl. Tab.2 u. Abb.6
der hochste kg-Preis in der TM wurde 03/51 mit 34,70 DM fiir Kapwolle bezahlt, der Preis ist innerhalb von 6
Monaten auf das 3-fache gesticgen.
s
4o Vergl. Tab.3
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2.4 Wollhandel und -hindler

Seit dem Ende der heimischen Wollmirkte - der letzte Wollmarkt in Euskir-
chen fand 1889 statt - und der beginnenden Dominanz iiberseeischer Wolle
im 19. Jahrhundert wurde das sog. Platzgeschift (der Kéufer sucht den Ver-
kdufer auf) durch den Verkauf nach Mustern ersetzt. So hatten die
Wollimportfirmen entweder Reisende, die die Fabriken besuchten, oder aber
feste Wollagenten in einer Region, die dann meist fiir verschiedene Wollfir-
men arbeiteten. In beiden Fillen brachten sie Wollmuster - das sind in dun-
kelblaues Papier eingerollte Wollproben (etwa 30 c¢cm lang, 8-10 cm
Durchmesser) - zu den Fabriken, und nach diesen Mustern wurde eingekauft.
Eine weitere Moglichkeit war der Postweg: Die Wollmuster wurden ge-
biindelt, verschniirt und dem Fabrikanten zugesandt*. Besonders gegen
Ende der 50er Jahre wurde dieser Weg immer hiufiger gewihlt. Heute gibt
es den Beruf des "Wollagenten" nicht mehr, die wenigen noch vorhandenen
Wollimportfirmen haben direkten Kontakt zu den wenigen noch iibriggeblie-
benen Tuchfabriken.** Der Verkauf nach Mustern setzt voraus, daf} die ein-
zelnen Partien ausgeglichen sind.*> Zur Kontrolle behielt der Fabrikant das
Muster. Die Wollimportfirmen ihrerseits kauften die Wolle auf dem interna-
tionalen Markt liber Auktionen (z.B. in London) , meist aber in den jeweili-
gen Exporthiifen iiber regionale Auktionen. Grofle Handelshéduser hatten in
den wichtigsten Produktionsléndern ihre eigenen Einkéufer.40

Fiir die TM wird dieser Einkaufsweg von Herrn Miiller genauso beschrieben:
"Wenn ein Auftrag kam, merkten das die Vertreter und kamen dann. Die
gaben sich die Klinke in die Hand."" Wenn kein Auftrag vorhanden war,
habe er die Wollagenten schon mal bestellt, um dann "Tuche fiir privat"® zu
machen. Fiir den Euskirchener Raum sind fiinf Wollvertreter(-innen) na-
mentlich bekannt.#

Die TM hat im untersuchten Zeitraum von insgesamt 92 verschiedenen
Wollhindlern bezogen. Die drei Firmen, an die sich Herr Miiller im
Gesprich am 15.10.89 erinnerte, nidmlich ZurstraBen/Verviers, Sonnen-
berg/Peine und Fritze/Bremen, haben iiber den gesamten untersuchten
Zeitraum geliefert,

4 Im Ersatzteillager der 'I'M sind verschiedene, mit der Post zugesandte Wollmuster gefunden worden, z. T

ungedffnet, 1955-1958, s. Inventarliste
miindl. Aussage cines Mitarbeiters der Wollimportfirma Fuhrmann/Bremen, 1989

b Willy Senkel, Wollproduktion u. Wollhandel im 19. Jh., in "Ztschrft. f. d. ges. Staatswiss.", 1901, Brginzungsheft 2
16 Fuhemann, 200 Jahre Wollhandel 1735-1935, Amsterdam/Berlin, 1935

7 Gesprichsprotokoll Miiller vom 15.1089
s. 0.
Wilhelm Pfeiffer GmbH, Karl Schiffmann und Hans Heimbach, alle Euskirchen, Herr Gilsdorf Bad Miinstereifel,
Frau W. Quadry, Kuchenheim

49
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Die relativ meisten der 92 Wollhédndler der TM hatten ihren Sitz in Bremen
(24), gefolgt von Leipzig (11), Verviers (11) und Berlin (10). Nur 22 Wollfir-
men erscheinen in den Einkaufsbiichern sowohl vor als auch nach dem Krieg,
ein Zeichen dafiir, dal der Krieg eine Zisur auch in den Einkaufsbeziehun-
gen darstellte. Im Zeitraum vor der Stillegung (1931-1941) wurde etwa die
Hiilfte der Wolle iiber Wollhdndler mit Sitz in Berlin bzw. der ehemaligen
DDR eingekauft. Einige haben nach dem Krieg ihren Firmensitz in den We-
sten verlegt, wie:

- Aprath Sohne (von Berlin nach Frankfurt)

- Fuhrmann & Co. (von Berlin nach Bremen)

- Hanschel (von Forst/Lausitz nach Diisseldorf)
- Ihlder (von Leipzig nach Frankfurt)

- Feustel (von Lengenfeld nach Hamburg

Stammlieferanten

Die grof3e Zahl der Wollfirmen gibt ein verzerrtes Bild {iber das tatsichliche
Einkaufsverhalten, denn es gab durchaus bevorzugte Stammlieferanten. So
konzentrieren sich in beiden Vergleichszeitriumen etwa 60% auf jeweils 10
Firmen, die restlichen 40% verteilten sich auf weitere 51 (v. d. Krieg) bzw. 43
(n. d. Krieg) Lieferfirmen. Aber auch unter diesen 10 Hauptlieferanten gab
es wiederum deutliche Favoriten: Vor der Kriegspause waren das die Firma
Oskar Feustel/Lengenfeld und Joh. Lange Sohn’s Witwe & Co./Bremen,
nach dem Krieg wieder die Firma Feustel, jetzt mit Sitz in Hamburg, Lam-
bert/Verviers und Stucken/Bremen.

Markenartikel

In den Einkaufsbiichern tauchen hin und wieder besondere Markennamen
auf, unter denen grofle Wollfirmen ihre Wolle anboten, offenbar ein Ver-
such, gleichbleibendes Qualitdtsangebot mit dem Firmennamen zu verbin-
den; eine moderne Marketing-Strategie von der 'No-name-Ware’ zum Mar-
kenartikel. So bot die Firma Kulenkampff eine Kapwolle namens
"Kulprophet" an, die Firma Stucken "Stuckvater" oder "Stuckweber", die
Firma Staudt offerierte Kapwolle Typ "Wildente". Diese Bezeichnungen er-
scheinen allerdings nur sporadisch und nur Mitte der 50er Jahre.

2.5 Transport und Anlieferung

Die Art des Transportes ist in den Einkaufsbiichern nicht durchgingig
vermerkt, da Frachtkosten fast immer zu Lasten des Verkdufers gingen. Aus
den verschiedenen Interviews geht aber deutlich hervor, daf3 bis etwa Mitte
der S0er Jahre der groBte Teil der Wolle per Bahn, und ab Bahnhof
Kuchenheim mit der bahnamtlichen Rollabfuhr des Engelbert Esser in die
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TM gelangte. Ausnahmen bestétigen die Regel: 1936 findet sich ein Eintrag
"per Auto", und auch die ersten Lieferungen nach dem Krieg sind mit LKWs
durchgefiihrt worden. Dann wiederum hiufen sich Mitte der 50er Jahre
Bemerkungen wie "per Auto" oder "per Sammelladung". In den letzten
Betriebsjahren fehlen die Eintragungen iiber den Transport. Riickschliisse
dariiber konnten tiber die Auswertung der Transportleistung des Engelbert
Esser gezogen werden.

Auch ist nicht immer klar festzustellen, woher die Wolle tatséichlich kam,
denn die Firmen lieen sie hdufig in Lohnwischereien waschen und von dort
durch Transportfirmen zum Abnehmer bringen. Auch hier ist in den
Einkaufsbiichern nur hin und wieder vermerkt, von welcher Wischerei die
Wolle angeliefert wurde. Genannt werden die Wischereien Déhren bei
Hannover, Blumenthal bei Bremen, seltener Kirchhain (Lausitz) und
Neubhiitte.

Innerbetieblicher Transport in der TM

Bis zum Bau der Spinnerei 1922 wurde die Wolle im Wollager iiber dem
Kontor gelagert. Mit einer Seilwinde (im Inventar noch vorhanden) wurden
die Ballen dort hinaufgeschafft, nachdem sie von Engelbert Esser mit seinem
Pferdefuhrwerk (Plateauwagen) vom Bahnhof in den Miillerschen Hof
gebracht worden war.’

Nach 1922 wurde an der Nordseite der neuen Spinnerei ein Wollager einge-
richtet, so da der umstindliche und Krifte raubende Transport in den
ersten Stock erspart wurde. Der ehemalige Weber Peter K. beschreibt die
Anlieferung der Wolle so: Sobald nun Engelbert Esser mit seinem
Pferdefuhrwerk in den Hof gekommen sei, hiitten sich die Arbeiter beeilt,
mit dem kleinen Plateauwagen aus der Spinnerei (Inv.-Nr. Wo 0004) an
Essers Wagen heranzufahren, um die Wollballen umzuladen. Sonst hitte
Esser sie abgeworfen, und man hétte sie miihsam neu aufladen miissen, was
selten vorgekommen sei. Je ein Ballen sei dann in die Spinnerei gefahren
worden, einer hinten, einer vorn (die Einfahrt zur Spinnerei hat eine leichte,
kaum sichtbare Steigung), bei Matsch seien sogar drei Mann notig gewesen.
Nach Essers Zeit>? sei die Wolle mit LKWs, meist Sammelladung angeliefert
worden. Diese seien nicht mehr in den Hof hineingefahren, sondern hitten
die Ballen in der Einfahrt einfach abgeworfen oder auf den Plateauwagen
umgeladen.

A s. Gespriichsprotokoll Heinrich W. v.01.08.89, S 5, Gesprichsprotokoll B. v. 28.08.89 (Nichte von E. Esser),

Gesprichsprotokoll Peter K. vom 30.11.89
Gesprichsprotokoll Peter K. vom 30.11.89
“ Mitte der S0er Jahre etwa gab Engelbert Esser auf, angeblich weil die Firma Koenen einen eigenen Lieferwagen
angeschafft hatte (s. Heinrich W., Gesprichsprotokoll vom 01.08.89)
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3 ReiBBwolle in der TM - nicht nur
Ersatz im Krieg

Auller Schurwolle bezog die TM auch ReiBwolle. Obwohl sie nicht nur in
Kriegs- und Krisenzeiten als Ersatzspinnstoff eingekauft wurde, sondern auch
in "normalen" Zeiten zu einem ganz erheblichen Anteil (1947-1963 im
Durchschnitt 25% der Gesamttextilrohstoffeinkziufe)3, zeigt sich an ihr doch
besonders die enge Verkniipfung mit der Zeitgeschichte.

ReiBwolle ist ein Faserstoff, der aus wollenen, baum- und halbwollenen Er-
zeugnissen -alt oder neu- ,sowic von Spinnereiabfillen durch ZerreiBen und
Zerfasern (FadenreiBer bei fidigem, Lumpenreifler bei flichigem Textilgut)
gewonnen wird.>* Es handelt sich also um ein klassisches Recyclingprodukt:
Das (meist) gebrauchte Endprodukt wird gesammelt, mechanisch aufbereitet
und als Rohstoff (Fasern) wieder in den Handel und dann in den
Produktionsprozess (Spinnerei, Weberei bzw. Wirkerei) gebracht.

Seit Oktober 1936 wird sie nur noch unter der Bezeichnung "ReiBwolle’ ge-
handelt, vorher gab es verschiedene Bezeichnungen wie Altwolle, Regenera-
tionswolle> oder meistens Kunstwolle,

31 Bewirtschaftung und Vorschriften
zur Verarbeitung

Urspriinglich wurde ihr Rohstoff, ndmlich Lumpen (auch Hadern genannt)
zur Papierherstellung verwendet®, und erst seit 1801 wurden in England
erstmals Wollfasern aus Lumpen zur Textilverarbeitung wiedergewonnen. In
Deutschland begann die ReiBwollindustrie erst Mitte des 19. Jahrhunderts.
Eine der ersten ReiBwollfabriken war die Firma Gebr. Schiill in Diiren, spi-
ter wichtiger Lieferant der TM.5’ Uberhaupt wurde das Rheinland neben
Schlesien, der Lausitz und der Umgebung von Berlin, wichtigster Standort
der Reiflwollindustrie. Vor dem 1, Weltkrieg wurden 60% der Erzeugung ins
europdische Ausland exportiert, obwohl zu dieser Zeit das Deutsche Reich
schon in hohem Maf von Schafwollimporten abhiingig war. 1932/33 lag der

33 Pab2

34 Richard Plum, Die ReiBwolle, Berlin 1938,S.5
in dicsem Begriff klingt der Recycling-Gedanke an
so auch in der Vorgiinger-Fabrik der TM, der Papierfabrik Fingerhuth, vgl. Bericht Stegelmann
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Selbstversorgungsgrad Deutschlands bei Schafwolle nur noch bei 8 -10%8,
und weil eine wirklich bedeutende Steigerung > nicht méglich war, konnte
"die ReiBwollindustrie der deutschen Volkswirtschaft (..) Erleichterung
verschaffen"®?, Ahnliches geht aus einem Schreiben der Firma W. Heymann
A. G, Inden®! hervor:

"Im Zuge der Aufbaumafinahmen unserer Regierung, die uns das Jahr 1933
in Deutschland gebracht hat, ist auch den lange Jahre vergeblichen
Bemiihungen der Deutschen Kunstwollfabriken, eine stirkere Verwendung
deutscher Kunstwolle zu erreichen, erfreulicher Weise in immer steigendem
MafBe Anerkennung zu Teil geworden. (...) Selbstverstindlich diirfte die
Verarbeitung  auslidndischer  Kunstwolle  keinesfalls wieder zum
Fabrikationsprogramm eines deutschen Unternehmers werden".

Angeblich seien 30-40% der fiir die Wolleinfuhr benétigten Devisen
einzusparen. Eine dhnliche Rolle - nimlich die Abhingigkeit vom Ausland
zu mildern - hatte die ReiBwolle auch vor dem 1. Weltkrieg gespielt.®?

Seit 1933 hat die Reiflwolle eine systematische Entwicklung erlebt, ab Sep-
tember 1934 offiziell gelenkt {iber Verordnungen und Anordnungen der
Uberwachungsstelle fiir Wolle und andere Tierhaare in Berlin, mit zuneh-
mender Kontrolle und Beschrinkung der freien Produktion.

Der Beimischungszwang fiir Reif3spinnstoffe schligt sich in verschiedenen
Verarbeitungsvorschriften fiir Behordentuche nieder. 1936 z.B. werden fiir
Uniformstoffe des Reichsarbeitsdienstes, der Polizei, der Reichszoll- und
Reichsforstverwaltung, Reichsbahn und Reichspost, SS-Verfiigungstruppe
sowie SS-Totenkopfverband 20-50% Reiflwollanteile verlangt. Das Beklei-
dungsamt fiir Heer und Marine schreibt bereits 1934 Reiflwollanteile von
30% vor.%3 Diese hohen ReiBwollanteile waren offenbar auch erreichbar,
denn die Reiwollindustrie lieferte schon zu Beginn der 30er Jahre 20-25%
der in der Streichgarnindustrie erforderlichen Wollmenge, 1936/37 sogar 35-
45%.9% (zum Vergleich: in den Jahren 1936 und 1937 sind in der TM 17 bzw.
36% Reilwolle verarbeitet worden, s. Tab.2).

Auf lingere Sicht sind derart hohe Beimischungen nicht moglich, denn die
Reiflwollindustrie ist unmittelbar abhiingig von der Schurwolle verarbeiten-
den Industrie, und eine Wiedergewinnung der Spinnstoffe ist nur zwei,
hochstens dreimal moglich.

57 Plum 1938, $.9, FubBnote

38 plum 1938, 5. 11
59 angestrebt war eine 20%ige Steigerung der eig. Schafwollproduktion, Missbach 1943, S. 34
Plum 1938, S. 11
61 Schreiben vom 29.12.1933 an dic T'M, Fa 0687
62 Glafey , Krieg und Volkswirtschaft, Heft 8, Krieg und Textilwirtschaft, Berlin 1915, S. 12
Anordn.-W22-v. 11.09.1936, Fa 0100/ Fa 0102/ Fa 0107, sowic cine Tabelle des Dt. Tuchsyndikats iiber "Material-
Zusammensetzung bei Behdrdentuchen”, 1936, Fa 0134
4 plum 1938, S. 11, 12
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Daf} Rei3wolle letztlich auch nur als ’Ersatzstoff’ angesehen wird, lassen die
Vorschriften fiir Lieferungstuche in der Nachkriegszeit erkennen, wo die
ReifBwolle eine immer geringere Rolle spielt. Hier nur ein Beispiel: In den
Fertigungsbedingungen fiir wollene Oberstoffe fiir die Deutsche Bundesbahn
ist 1951 noch ein Reiwollanteil von 20% in fast allen Oberstoffen vorge-
sehen, 1954 dagegen nur noch in einem Futterstoff.%% Da wirkt es auf den er-
sten Blick fast paradox, daf} gerade tiber ReiBwollprodukte vornehmlich aus
Italien (Prato) der deutschen Tuchindustrie "mérderische" Konkurrenz er-
wuchs: Die modischen Waren wurden als rein wollene Erzeugnisse angebo-
ten und waren sehr billig,

3.2 ReiBwollsorten und -mengen in der TM

Je nach Ausgangsmaterial unterscheidet man vier Giiteklassen, namlich:

1. Shoddy (Wirk- und Strickwaren) mit den
Untergruppen
-Zefir (gewirkte oder gehiikelte Waren wie
Sduglingswische, Schals etc.),
-Golfer (Pullover, Wollwesten, nur gut
erhaltenes Material) und
-Strumpf (grobe Strickwaren, meist

aufgetragen),
2. Tibet (ungewalkte Gewebe, meist aus Kammgarn),
3. Mungo (gewalkte Gewebe) und schlieflich
4, Alpakka (halbwollene Abfille).

Die Qualitdt, das sind Faserlinge und Feinheit, entspricht dieser Rei-
henfolge. Bei allen Giiteklassen wird weiter unterschieden, ob es sich um
neues oder altes Material handelt. Auflerdem spielt die Farbsortierung bei
der Preisgestaltung eine wichtige Rolle.

Durch die mechanische Beanspruchung ist die ReiBwolle im Vergleich zur
Schurwolle ungleichméBiger in Feinheit und Stapellidnge. Dazu ist sie behaf-
tet mit Fasertriimmern. Trotzdem ist ihr quantitativer Anteil im fertigen Ge-
webe nicht genau zu bestimmen, und hier liegt ein gewisser Spielraum fiir
den Unternehmer.% Fiir Produzenten von Behérdentuchen (wie die TM) mit
den strengen Materialvorgaben kam ein ‘Uberzichen‘ des Reifwollanteils
wohl nicht infrage: Er hétte zu leicht groBe Auftrige verlieren kénnen. Bei
griindlichen Materialpriifungen war das Risiko offenbar doch zu hoch. Da

65 ¢ Fa 0139
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heute kaum noch auf "reine Wolle" sortiert wird, und somit immer auch
Beimischungen im Reifspinnstoff zu finden sind, kénnte man iiber die Suche
nach Fremdfasern ReiBwollbeimischung feststellen. Ganz objektive und
sichere Priifverfahren gibt es jedoch nicht. Die IWS-Richtlinien®’ verbieten
allerdings Beimischungen von Reilwolle bei Wollsiegel-Artikeln, ebenso bei
der Kennzeichnung 'Reine Schurwolle’.

Sowohl Kurt Miiller als auch Heinrich W. sprechen in ihren Befragungen
jeweils von Kunstwolle. "Das waren ja meistens dann Reilwolle oder
Kunstwolle, wie man das nannte..." (Heinrich W., 24.01.1989,). Daf3 die
ReilBwolle nicht als Wolle angesehen wurde, zeigt folgender Satz aus dem
Gesprich mit Kurt Miiller, (Febr. 89): "Teilweise wurde auch aussschlieBlich
mit Kunstwolle gearbeitet, mit je 1/3 *Zefir’, *Tibet’ und ’Cuprama’. Dann
wurde keinerlei Wolle verwandt."

Im gesamten untersuchten Zeitraum wurde in der TM Reifwolle bezogen,
vorwiegend die "bessere" Sorte Shoddy.®® Im Zeitraum 1931-1941 wurden
jedoch ein hoherer Anteil minderwertiger Reiflwolle, so auch Reifzellwolle
und Reillbaumwolle, verwendet.

Wie zu erwarten, nimmt der Reiflwollanteil in der Vorkriegszeit zu (auf bis
zu 36% des Gesamttextilrohstoffeinkaufs), aber nicht kontinuierlich, niimlich
mit zwei "Tiefs" 1936 und 1939 (mit nur 17 u. 13 %). Diese Spriinge im Ein-
kaufsverhalten sind sicher auch durch die unterschiedlichen Anforderungen
der Kunden zu erkldren: Laut miindlicher Angaben von Stefan Gruber, der
den Verkauf der TM untersuchte, lieferte die TM bis 1939 vorwiegend ans
Heer, dem jeweils Probeabschnitte vorgelegt werden mufBten; es war also
eine starke Qualitétskontrolle gegeben. 1941 dagegen gingen groBe Mengen
an die Waffen-SS nach Dachau, wo nicht so genau gepriift wurde. In diesem
Jahr mit Hochstproduktion wurden nur 27% Schurwolle, aber 36%
ReiBwolle eingekauft (dazu 30% Zellwolle und 7% Garne). Es bliebe zu
kontrollieren, welche Materialzusammensetzung die Waffen-SS forderte.
(1936 lag der ReiBwollanteil zwar auch bei 36%, aber der Wollanteil
immerhin noch bei 55%).%

In der TM wurden auch in der Nachkriegszeit erhebliche Mengen von Reif3-
wolle verarbeitet. Vergleicht man die u. g. rechnerischen Durchschnitts-
jahrzehnte, so liegt der ReiBwollanteil vor der Kriegspause bei 27%, im
Nachkriegsjahrzehnt noch bei 25% des Gesamttextilrohstoffeinkaufs, In den
einzelnen Jahren ist der Reifiwolleinkauf jedoch sprunghaft verschieden, von

66 Plum 1938, S. 74, Schiecke 1987, 5.59

Internationales Woll-Sekretariat (Diisscldorf/London)
68 .

s. Tab.4
89 5. Tab.2 u. Abb.7
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5% 1958 bis zu 42% 195171,
3.3 Lieferungen

Bis zur Mitte der 30er Jahre wurde fast immer 1 Ballen mit einer Lieferung
bestellt. Mit der Zunahme der Reiwollverarbeitung édndert sich das, es wer-
den pro Lieferung 2,3,4 oder mehr Ballen geordert. In der "unruhigen" Nach-
kriegszeit schwankt die Ballenanzahl pro Lieferung zwischen 1 und 6. Auch
das Gewicht der Ballen war sehr unterschiedlich: Manche wogen bis zu 250
kg, der Durchschnitt lag bei etwa 120 kg. Wie bei der Schurwolle erfolgte der
Transport bis Mitte der SO0er Jahre mit Bahn und Fuhrwerk, spéter dann mit
LKWs. Verpackt war die ReiBwolle "in alte Sicke, mit Draht verschniirt"-72

34 Die Handler der TM

Im Untersuchungszeitraum gab es insgesamt 38 Hindler, vor der Kriegs-
pause 21, danach 25. Es waren demnach nur 8 Lieferanten, die die TM
sowohl vor als auch nach dem Krieg versorgt haben. Auch hier sieht man, wie
nach dem Krieg neue Geschiftsverbindungen gekniipft werden muflten. Die
groBe Anzahl der Héndler tduscht: Vor der Kriegspause konzentrieren sich
75% des Einkaufs auf nur 4 Firmen: Oberwiehler Kunstwollfabrik Carl Hans
& Co,, C. S. Maurenbrecher A. G. in NiederseBmar, R. Lonnes in Neuf3 und
die Gebriider Schiill in Diiren.

In der Nachkriegsphase konzentrieren sich noch 69% des Einkaufs auf 4
Firmen, namlich Hans Buchholz in Inden, Scherfeder Wollfabrik, C. S. Mau-
renbrecher A. G. in Niedersefmar und W. J B. Valckenberg GmbH in
Worms.

4 Zellwolle in der TM - Kunstfaser (nicht nur)
der "Rohstoffschlacht"

Die TM verarbeitete vor allem in den Jahren 1939-1941 und dann wieder
1948 und besonders 1949 erhebliche Anteile an Zellwolle. Wie bei der Reif3-
wolle zeigt sich auch hier die enge Verkniipfung von TM-Geschichte und po-

7 . .
0 s. 3. Zusammenfassung, erster Abschnitt

n Man miiBte den Einkauf Jahr fiir Jahr mit der Auftragslage und dem Verkauf in Bezichung setzen, um die
Griinde fiir dieses sprunghaftc Einkaufsverhalten darlegen zu kénnen.
L s. Gesprichprotok. Wahls, 01.08.89
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litischer Geschichte, denn beide Spinnfasersorten erhielten die Rolle, Ersatz
zu sein fiir Schurwolle, das Land méglichst autark zu machen und so Devisen
zu sparen.

Zellwolle ist eine  Chemiefaser aus natiirlichen  Polymeren
(=Kettenmolekiile) pflanzlicher Herkunft (Zellulose), nicht zu verwechseln
mit den viel spiter entwickelten synthetischen Faserstoffen (z. B. Polyamid).
In der TM sind beide verarbeitet worden.

Als Zellwolle werden solche Fasern bezeichnet, die auf chemischem Weg aus
Zellstoff ~ fabrikationsméBig  hergestellt sind, gleichmiBige  Titer
(=Faserdurchmesser) und  praktisch  gleichméBige Stapelldnge
(=Faserldnge) innerhalb der gleichen Partie des Rohstoffs aufweisen.” Thre
Geschichte ist verbunden mit der in Frankreich Anfang dieses Jahrhunderts
entwickelten Kunstseide (Rayon). Auf kurze Stiicke geschnitten (Stapel) er-
gab sich so die verspinnbare - und auch so genannte - Stapelfaser. Eine an-
dere Bezeichnung war Kunstspinnfaser.

Doch zunichst setzte sie sich nicht durch, denn es standen geniigend Natur-
fasern zu Verfiigung und die Verarbeitung war noch schwierig. Als im Ver-
lauf des Ersten Weltkriegs Deutschland von der Rohstoffversorgung abge-
schnitten war, entstand eine groe Nachfrage nach der Stapelfaser, die nach
Kriegsende jedoch schnell wieder nachlie3.”

Erst mit der Verbesserung der neuen Faser und der Wirtschaftspolitik nach
1933 mit dem Ziel einer groBeren Rohstoffunabhiingigkeit wurde die
Zellwollproduktion verstirkt. Einen rasanten Anstieg erfuhr die Produktion
1935,73 und in diesem Jahr einigte man sich auf den Namen Zellwolle. Im
gleichen Jahr stellte die I. G. Farbenindustrie erstmalig die Cupramafaser
her, die spiter fiir die TM so wichtig wurde.

Doch es waren nicht nur die Autarkiebestrebung und die Devisenpolitik, die
zu dieser gewaltigen Produktionssteigerung der Zellwolle fiihrten. Vielmehr
lag die Suche nach neuen Fasern im internationalen Trend - ein Innovations-
schub in der Textilwirtschaft -, und dhnliche Produktionsverlaufskurven ha-
ben Italien und Japan (erst ab 1936, beide ebenfalls revisionistisch-expansio-
nistische Staaten’). In den USA, Frankreich und GroBbritannien sind die
Produktionssteigerungen nicht so steil, und der Hauptanstieg beginnt jeweils

3 Bodenbender H. G., Zellwolle und Kunsispinnfasern, ihre Herstellung, Verarbeitung und Verwendung,Berlin

1936, S.27
2 Dic Auswirkungen aul dic TM wiihrend des Ersten Weltkriegs miissen noch ermittelt werden in einer geplanten
Auswertung der Einkiufe der Jahre 1894-1930.

s. Abb.8
% Niedhart, G., Zwischenkriegszeit und Zweiter Weltkrieg, in Funkkolleg Geschichte, Heft 9, Weinheim/Basel 1980,

S.63
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spater  (1938-1940).”7  DaB  in  Deutschland  das  Motiv
"Rohstoffunabhéngigkeit" eine besonders grole Rolle gespielt hat, belegt
ganz deutlich der Text des "Phrix-Marsches"’S;

Wir spinnen den Faden der neuen Zeit,

Und schaffen an Deutschlands ureigenem Kleid,
Wir kiimmern uns nimmer um fremden Hohn
Und zwingen das Wissen zu unserer Fron.

So folgen auch wir des Fiihrers Gebot

Und retten Neu-Deutschland aus Rohstoffnot.
Mit dem, was deutscher Geist erdacht,

Werden wir siegen in friedlicher Schlacht.”

Nach dem Krieg behielt die Zellwolle in Deutschland lange Zeit das Image
eines minderwertigen Ersatzstoffes. Ein verstidndliches Vorurteil, denn wéh-
rend der Rohstoffknappheit war sie teilweise mit zwei- bis dreimal gerissener
Wolle verarbeitet worden und hatte so nur schlechtes Gewebe ergeben
konnen. Auflerdem hatte sie eine Zeitlang auf staatlichen Befehl hin
verwendet werden miissen, und das erweckt stets MiBtrauen.80

4.1 Zellwollsorten der TM

Von den verschiedenen Zellwollarten bevorzugte die TM ganz eindeutig
"Cuprama", eine Zellwolle, die nach dem Kupferoxydammoniakverfahren
hergestellt wurdeS!,

Der weitaus grofite Teil der Zellwollproduktion erfolgte nach dem Viskose-
Verfahren (etwa 80%), der Rest nach dem Azetylzellulose- und dem Kupfer-
oxydammoniak- Verfahren8? Alle Produkte wurden unter verschiedenen
Markennamen auf den Markt gebracht.

Viskosezellwolle: Schwarza, Vistra, Flox, Phrix,
Spinstro

Kupferzellwolle: Zellvag, Cuprama

Azetatzellwolle: Rhodiaspinnfaser

Als Ausgangsmaterial fiir Viskosezellwolle wird zumeist aus Fichtenholz ge-
wonnene Zellulose verwendet. Die in der TM vorwiegend verarbeitete Zell-

7 Bauer, Robert, Das Jahrhundert der Chemiefasern, Miinchen 1951
L Phrix ist der Markenname fiir Viskose-Zellwolle der Phrix-Gesellschaft. In der TM wurde Phrix nur wenige Male
eingekauft.
” F. V. Pigenot, in "Der Phrixer”, Kundenzeitschrift der Phrix-Gesellsch. m.b.H., Hamburg 1941, DL 0077a
Bauer 1951, S. 146-150
81 s. Abb.9, Herstellung der Cupramafaser
L Es fiihrt zu weit, dic cinzelnen Verfahren hier zu beschreiben, s sei hier auf das Literaturverzeichnis verwiesen.
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wolle nach dem Kupferoxydammoniakverfahren (Cuprama) benétigt als
Ausgangsmaterial Baumwollabfille, die sog. Linters. Das sind kurze Samen-
haare, die beim Entkernen der Baumwollsamen héingenbleiben. Sie bestehen
aus reiner Zellulose. Die aus Linters hergestellte Zellwolle hat eine héhere
NaBfestigkeit als die aus Holzzellstoff hergestellte, sie ist der Wollfaser am
dhnlichsten und ergibt ein volumingses Gewebe. Zellwolle nach dem Azetyl-
zelluloseverfahren (ebenfalls aus Linters) wird durch besonderes firberisches
Verhalten zur Erzielung spezieller Effekte genommen. In der TM wurde sie
allerdings wenig verarbeitet.

Aber auch die wolldhnliche Cupramafaser konnte nicht unbegrenzt beige-
mischt werden. "ErfahrungsgemiB kann bei den Streichgarnstoffen, insbe-
sondere schweren Walkwaren, wie sie Uniform- und Lieferungstuche sowie
viele Stoffe der Herrenoberbekleidung darstellen, der Beimischungsprozent-
satz nicht iiber 20% gesteigert werden, weil die Ware sich sonst im Aussehen
verdndert, einen harten Griff bekommt und eine Beeintrichtigung ihrer

Tragfihigkeit erfihrt" 33

4.2 Vorschriften - Bewirtschaftung

Die 1934 eingerichtete Uberwachungsstelle fiir Seide, Kunstseide und Zell-
wolle in Berlin lief den sich entwickelnden Zellwollmarkt zunéchst frei, d. h.
Zellwolle wurde noch nicht bewirtschaftet. Das war ein Anreiz fiir Textilbe-
triebe, Zellwolle verstirkt zu verarbeiten. Ein weiterer Anreiz war der hohe
Preis der Wolle, insbes. der deutschen Wolle (s. 0.). Der Zellwollverarbeiter
muBte ab Mitte 1936 monatliche Meldungen {iber die Zellwollverarbeitung
machen* Mit den Richtlinien vom 04.12.37 wird dann ab 1938 das S0g.
Zellwollscheckverfahren  eingefiihrt, das die  Bezugsmengen  fiir
Kennzifferauftrige (=Auftrige fiir das Militir) regelte. Der Einkauf fiir Zi-
vilauftrige blieb formal frei - wahrscheinlich aber gab es Lieferschwierigkei-
ten (s. u.) - bis er im November 1939 durch das "erweiterte Zellwollscheck-
verfahren" begrenzt wird 8

Lieferungstuche (fiir Reichsarbeitsdienst, Luftwaffe, Reichsbahn, Polizei,
Heer, Marine) sehen ab 1936 durchgehend Zellwollbeimischungen vor. Bei
Rocktuchen fiir den Reichsarbeitsdienst wird es dem Hersteller 1936 noch
freigestellt, ob er Zellwolle oder Baumwolle beimischt.30

Der vorgeschriebene Beimischungsanteil steigt offenbar mit zunehmenden

“* Klings@hr, H., Deutsche Kunstspinnfaser, Beitrag zur Frage der Verwendungsméglichkeit von Kunstfaserstoffen
in der Streichgarnindustrie, in Melliand Textilberichte, 1934, S. 449
84 Fa 0200

cbenda
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Robhstoffschwierigkeiten: Liegt er 1936 noch bei 10-20%, 1937 teilweise bei
309% 87 , steigert er sich bis 1941 auf 40 oder sogar 50%. So sollte Hosenstoff
fiir die Reichsbahn 1941 folgende Zusammensetzung haben: 15% Schur-
wolle, 5% Webabgiinge, 30% Reiwolle, 50% Zellwolle.38 Da wird ver-
stdndlich, daf3 Zellwolle in der Nachkriegszeit ein schlechtes "Image” hatte (s.

0.).

Nach dem Krieg gibt es bis etwa 1952 noch Zellwollanteile bis zu 30% in den
Vorschriften fiir Lieferungstuche, danach sinkt er kontinuierlich, z. T. zugun-
sten der aufkommenden synthetischen Fasern. Gegen Ende der 50er Jahre
ist allerdings auch wieder ein Trend in Richtung "Reine Schurwolle" er-
kennbar.8?

4.3 Zellwolleinkauf in der TM -
VerpaBite Chance ?

Der steile Anstieg der Zellwollproduktion ab 1935 in Deutschland spiegelt
sich erst mit vierjihriger Verzogerung in der Einkaufsstatistik der TM
wider.% Der Zellwolleinkauf beginnt in der TM 1935 mit zweimaligem
(Miérz und Dezember) Einkauf von je 1 Ballen Vistrafaser (Viskosezellwolle,
.G.Farben). Bereits am 24.08.1934 wurde der TM offenbar nach Anfrage ein
Muster von Vistrafaser angeboten, gleichzeitig aber mitgeteilt, "... daB wir auf
Monate hinaus in Vistrafaser verschlossen sind und neue Auftriige vorliufig
nicht hereinnehmen konnen" 21

1936 beginnt dann der regelméiBige, allerdings zunéchst geringe Einkauf von
Cuprama, der Kupferzellwolle von der Cuprama-Spinnfaser G.m.b.H., Sitz in
Berlin, hergestellt im Werk Dormagen, und zwar in der Stapellinge 60 mm,
Stirke 3,75 den (= Denier, Feinheitsangabe fiir Kunstfasern und Seide,
entspr. dem Gewicht eines Fadens von 9 000 m Linge in g), matt und in den
Farben feldgrau, fliegerblau, schwarz oder auch naturweif.

Erst 1939 erreicht der Zellwolleinkauf einen nennenswerten Anteil von
15%, in dem Jahr, in dem auch die Zellwolle kontingentiert wurde. Offenbar
hat die TM die Innovationsmdéglichkeit verbunden mit freiem Einkauf in den
Jahren vorher nicht ausreichend genutzt, méglicherweise aber gab es schon
Lieferschwierigkeiten der Hersteller.”> Zu der Zeit setzte die TM offenbar
aber ganz auf Lieferungstuche, verbunden mit den oben erwihnten klaren

86 b4 0102 und Fa 0134, s. .
7 Vorschrifte f. die Luftwaffe, F 0102
Vorschrilten fiir die Reichsbahn, Fa 0131
? Fa 0139-0154, TL 0331-0335
P Vergl. Abb.8, Tab.2
91 Fa 0124
Franck, Werner, Dic Stellung der Kunstsciden- und Zellwoll-Industrie innerhalb der Deutschen Textilwirtschaft,
Diss. Kdln, 1936
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Materialvorgaben und dazugehorigen Einkaufsgenehmigungen. Heer, SS und
Reichsarbeitsdienst - die wichtigsten Kunden Ende der 30er Jahre - verlang-
ten eben auch erst zu der Zeit hdhere Zellwollanteile (s. 0.).

Erstaunlicherweise ist der héchste Zellwollanteil im Einkauf der textilen
Rohstoffe mit 43% (!) im Jahre 1949%3, dem Nachkriegsjahr mit den
héchsten Rohstoffeinkiufen iiberhaupt.* Ob die TM da plotzlich auf einen
Rohstoff setzte, der eigentlich schon wieder "out" war, der als
"Ersatzspinnstoff" nur schwer mehr akzeptiert wurde?”>

Ein Jahr spiiter, 1950, wird insgesamt nur noch 1/3 der Rohstoffmenge des
Vorjahres eingekauft, und in den Jahren darauf sinken sowohl Gesamttex-
tileinkauf als auch der Zellwollanteil.?® Bei Lieferungstuchen war seit Mitte
der 50er Jahre Zellwolle fast nicht mehr vorgesehen. Die eingekaufte Zell-
wolglg wurde zusammen mit Reilwolle zu dem Hosenstoff "Tirtay" verarbei-
tet

4.4 Hiindler - Verpackung - Anlieferung

Lieferant der TM war fast ausschlielich das Bayer-Werk in Dormagen (vor
dem 2. Weltkrieg Teil der I.G. Farben). Der Verkauf erfolgte iiber die Fir-
mensitze Krefeld-Uerdingen, Diisseldorf (ab 1950) und Leverkusen (ab
1955). Bezogen wurde die Zellwolle in Flockenform, gepref3t zu Ballen bis zu
260 kg.

Nach Angaben von Peter K. waren die Sicke aus festem Gewebe
(wahrscheinl. Jute), gummiert, so dafl sie Feuchtigkeit abhielten.
Wabhrscheinlich waren es Leihséicke, denn im Inventar der Fabrik sind keine
Sdcke dieser Art mehr zu finden. Bei den seltenen Phrix-Lieferungen aus
Siegburg ist jedesmal "Leihsécke" vermerkt. Auf sie wurde eine Pfandgebiihr
erhoben.

Bis etwa Mitte der S0er Jahre wurde auch die Zellwolle per Bahn trans-
portiert, von einigen Ausnahmen der frithen Nachkriegszeit abgesehen. Spé-
ter finden sich keine Eintragungen mehr iiber den Transport. Es ist wahr-

93 Mit der Wihrungsreform am 21.06.1948 und der Freigabe von Devisen fiir die Einfulir besserte sich die
wirtschaftliche Situation grundlegend. Ist der Tenor der Lieferantenbricfe 1948 durchweg bedauernd ablehnend (z.
B. Fa 0662, Albrecht & Miiller v. 19.04.49, Aprath Sohne v. 02.06.48), werden mit Beginn 1949 generell Rohstoffe
offeriert (z. B. Fa 0663, Holtz & Co v. 08.02.1949, Fa 0662, Albrecht & Miiller v. 26.03.49)

2 S Tab2 u. AbL.7

= s. Abb.10, durch Werbung wird versucht, das Image aufzubessern, DL 0077a

. Tab.2 u. Abb.7

a s. Gespriich mit Herrn Miiller Nr.1, Februar 89, S.9 und 10
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scheinlich, daB auch hier LKWs mit Sammelladungen eingesetzt wurden.”

Der Preis von spinngefirbter Zellwolle liegt etwas iiber dem hochwertiger
ReiBwolle, ist aber nur etwa halb so hoch wie der mittlerer Schurwolle.

5 Synthetische Fasern (Polyamid) -
nur eine Episode in der TM

Wiihrend der Betriebszeit der TM erlebte die Textilindustrie mit der
Erfindung der synthetischen Fasern eine ihrer groen Revolutionen. Ihre
Entwicklung ist bis heute noch nicht abgeschlossen (Microfasern).

In der TM wurden Einkidufe von synthetischen Fasern jedoch nur in ganz
geringem Umfang und mehr oder weniger sporadisch getétigt. Hier zuniichst
eine Charakterisierung der 'revolutiondren Neuheit’.

Synthetische Fasern werden aus Molekiilen einfachster chemischer Verbin-
dungen, wie Kohle, Wasser, Luft in unterschiedlichen chemischen Prozessen
hergestellt. Sie sind das Ergebnis einer Synthese (im Gegensatz zur Zell-
wolle, wo ein chemischer Umwandlungspprozef} stattfindet). Die Einzelver-
bindungen mit geringer Molekiilgrofe werden fiir die Faserherstellung in ei-
ner langen Reihe aneinandergefiigt und verkettet, die Polymerisation.

Es gibt 4 Gruppen unterschiedlicher Fasern ( in der Reihenfolge ihrer Ent-
wicklung):

- Polyvinylchloride (PeCe, Rhovyl)

- Polyamide (Nylon, Perlon, Phrilon,)

- Polyacrylnitrile(Pan, Orlon, Redon,Dralon,
Dolan)

- Polyester (Trevira, Terylene, Dracon,
Diolen)

Den Beginn der synthetischen Faserproduktion kann man 1937 mit der Pa-
tentierung des von Du Pont (Amerika) entwickelten Verfahrens zur Her-
stellung von Nylon ansetzen.”® Fast gleichzeitig entwickelte 1. G. Farben in

& Aussage von Peter K.

Boesch Hans, Weltwirtschaftsgeographie, Braunschweig 1966, S. 251
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Deutschland (Berlin-Lichtenberg) eine dhnliche Chemiefaser, Perlon. 1%

GroBtechnisch produziert und auf den Markt gebracht wurden die syntheti-
schen Fasern erst Ende der 30er Jahre, und in Deutschland beschrénkte sich
ihre Anwendung zuniichst ausschlieBlich auf speziellen Kriegsbedarf wie
Fallschirme (leicht, dicht), Seile (verrotten nicht) oder auch Kleidung fiir die
Luftwaffe (leicht).101 Die TM war von all dem nicht bertihrt.

Nach dem Krieg wurde die Fabrik der I. G. Farben in Berlin-Lichtenberg
von den Sowjets demontiert. Erst 1950 wurde die Produktion von Perlon im
Bayer-Werk Dormagen wieder aufgenommen.

Die Eigenschaften der synthetischen Chemiefasern sind nach dem chemi-
schen Aufbau ihrer Grundstoffe unterschiedlich. Sie haben jedoch viele
Eigenschaften, die sie von den natiirlichen und nichtsynthetischen Faserstof-
fen unterscheiden. Das sind:

a) eine besonders hohe Trocken- und Naffestigkeit
b) hohe elastische Dehnung

¢) hohe Scheuerfestigkeit19?

d) Resistenz gegen Bakterien und Pilze

e) geringes Gewicht

f) feine Ausspinnbarkeit

Fiir wollige Textilartikel 1dBt sich Perlon wolldhnlich krauseln, auf die Sta-
pellinge von Wolle schneiden und so gut mitverarbeiten. In der TM wurde
Perlon wiec die Cupramafaser in "wolldhnlichen Dimensionen’, 3,75
denl03 /60mm Stapellinge, matt (gefirbt), verarbeitet.

Heute wird selbst bei "Reiner Schurwolle" nicht auf einen geringen Zusatz
von synthetischen Faserstoffen verzichtet: Das als Giitezeichen anerkannte
"Wollsiegel" gestattet immerhin 5% andere Fasern fiir sichtbare Ziereffekte,
aber auch 0,3% technisch bedingte Fremdfaserverunreinigungen, 04

In den Einkaufsbiichern der TM ist der erste Perlonfasereinkauf'®® im Mai
1951 vermerkt (erst 1950 war im Bayer-Werk die Produktion wiederaufge-
nommen worden, s. 0.), und zwar 50 kg, im gleichen Jahr werden noch ein-
mal 50 kg eingekauft, Im Gegensatz zur Zellwolle ist dieses Mal der zeitliche

10 s. Abb.11
101

Bauer 1951, 8. 223
1 Bauer 1951, $.229, der sog. Sockenversuch: nach 70 Tragtagen hatten Wollsocken 7 Locher, Socken aus
Perlon/Zellwollgemisch hatten keine
0 den (Denier), g/9000 m, Mab fiir dic Feinheit von Scide und Chemiefasern, jetzt Tex-System (s.0.)
104 gehiecke 1987, S. 283
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Abstand von der Erscheinung des Produkts auf dem Markt'% und dem er-
sten Einkauf durch die TM gering. K. Miiller hat die Innovation fast unver-
ziiglich angenommen. In den folgenden zwei Jahren steigert sich der Einkauf
auf 358 kg und 422 kg, das sind jeweils 3% des Gesamtrohstoffeinkaufs. Es
ist nicht klar auszumachen, ob K. Miiller diese Innovation in der Textilerzeu-
gung fiir Ziviltuche oder Lieferungstuche in seinem Betrieb eingefiihrt hat. In
den Ausschreibungen findet sich der erste Hinweis auf Perlonfasern bei
Uniformtuch fiir die Bereitschaftspolizei der Landespolizeidirektion
Wiirttemberg-Hohenzollern, wo fiir Ricke, Hosen und Miintel 1951 ein
Perlonanteil von 15% gefordert wird. 197 Diesen Auftrag wird die TM nicht
erhalten haben, denn fiir die geforderten 3000 bzw. 1800 m Tuch hitten die
100 kg nicht gereicht.mg

Die Deutsche Bundesbahn schreibt im Mérz 1952 "Strumpftricot" fiir Hosen-
stoff noch mit 70% Schurwolle/30% Zellwolle aus, im Oktober 1952 bereits
"Strumpftricot" mit 70% Schurwolle/15% Zellwolle/15% Perlon aus.'% Ob
die TM diesen Auftrag ausgefiihrt hat, miite noch herausgefunden werden.
Einkiufe von Rohstoffen lassen sich nicht ohne weiteres bestimmten
Auftrigen zuordnen. Hier kommt es zunéchst darauf an, einen zeitlichen
Zusammenhang herzustellen zwischen der Polyamidfaserherstellung in der
BRD, der Einfiihrung dieser Neuheit in den Vorschriften fiir Lieferungstuche
und den ersten Einkiufen der Perlonfaser durch die TM. Bedenkt man, dal}
die Produktion der Perlonfaser in der BRD erst 1950 (s. o.) wieder
aufgenommen werden konnte, und Kurt Miiller bereits 1951 Perlonfasern
eingekauft hat, so muB man sagen, daB die TM dieses Mal innovationsfreudig
war,

Doch das (kleine) "Perlonfaserexperiment” dauerte zunéchst nur von 1951-
1954, 1955-1957 werden keine synthetischen Fasern mehr eingekauft. Offen-
bar hatte die TM Perlonfaserbeimischungen nicht in ihrem "Zivilprogramm"
und kaufte Polyamidfaser nur, wenn ein Auftrag das ausdriicklich
vorschrieb 110

Insgesamt sind die Polyamidfasereinkéufe gering, sporadisch und erreichen
nur ein Mal, 1959, mit 1 700 kg 10% der gesamten Rohstoffeinkdufe. Andere
synthetische Fasern, die etwa Mitte der SOer Jahre auf den Markt kamen, wie
Polyester und Polyacrylnitril (s. 0.) sind in der TM nicht verarbeitet worden.

105

s. Tab.2
106 abgesehen von der (Vor-)Kriegsproduktion, wo kein freicr Markt existierte
07 Fa 0144

10 Bei cinem m-Gewicht von 700g brauchte man fiir 1800 m Tuch bei einem PA-Anteil von 15 % 189 kg
109

Fa 0154
Lo Peter Klinz hat das bestitigt.
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Die TM hat Polyamidfasern fast ausschlieBlich als "Perlonfaser" von Bayer-
Dormagen eingekauft, selten als "Polyamidspinnfaser” (als Nicht-Marken-
ware) oder Polyamidabginge von Wollfirmen. Ab 1957 bezieht die TM auch
Phrix-Perlon oder Phrilon aus dem Phrix-Werk in Siegburg.

Wie die Cupramafaser wurde Perlon in "wolldhnlichen Dimensionen” 3,75
den/60mm Stapellinge, matt, in verschiedenen Farben wie weillmatt,
stumpfgrau, schwarz, seltener hellmarine.

DaB Perlonfaser kein billiger Ersatzspinnstoff ist, sicht man an den Preisen:
Die erste Lieferung im Mai 1951 wird mit 23,50 DM/kg bezahlt. Zu der Zeit
ist allerdings auch der Wollpreis aufgrund der Koreakrise extrem hoch (bis
zu 34,70 DM/kg in der TM). Das Mittel dieses "teuren” Jahres liegt bei 22,70
DM (Wolle) und 20,21 (Perlon). Im Gegensatz zu Reiflwolle oder Zellwolle
war die Polyamidfaser immer sehr nah am Wollpreis und hat ihn zumindest

als Markenware liberholt, wie folgende Tabelle zeigt: 11
Perlon Schurwolle
1951 20,2 DM 23,0 DM
1954 13,5 DM 13,2 DM
1960 13,3 DM 9,3 DM

Der Durchschnittspreis fiir die von der TM gekauften Polyamidfasern liegt
allerdings niedriger, weil auch Abginge und Nicht-Markenware bezogen
wurden.

Uber Verpackung und Anlieferung ist nichts vermerkt in den Einkaufsbii-
chern. Perlonfaser wurde wie Cupramafaser geprefit in Sdcke mit sehr
unterschiedlichen Gewichten von 20 kg bis 245 kg angeliefert.

6 Die Garne der TM - teure Halbfertigprodukte

In der TM wurden im gesamten Untersuchungszeitraum die verschiedensten
Garne als Halbfertigprodukt zugekauft. Das sind

a) Kammgarne (Zwirne) unterschiedlicher
Materialzusammensetzung

b) Baumwollzwirne

c) Effektgarne

L eigene Berechnungen aus den Angaben der Inkaufsbiicher der TM
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Bei jedem Garneinkauf ist neben den Angaben von Hindler, Menge, Preis
auch Farbe, Partie-Nr., Qualititsangabe (Markennamen best. Firmen wie
"Schelde", "Regal" u. 4.) auch die Garnstirke und Garndrehung angegeben.
Der Verwendungszweck als Webkette oder Schuf3 ist dagegen nur selten
vermerkt. Sicher ist, daB die Baumwollzwirne als Kette verwendet wurden
(Tirtay). Bis 1958 wurde die Garnstirke "nummermetrisch"? in Nm
(INm=1000m/kg, also Lingeneinheit/Gewicht) angegeben. Dann wurde
international das tex-System (Gewicht/Lingeneinheit, 1tex=1g/1000m)
eingefiihrt, und in den Einkaufsbiichern erscheinen nun beide Angaben.

Bei den Kammgarnzwirnen kann ein deutlicher Trend zu feinerem Garn
festgestellt werden: Befinden sich die Garnnummern vor der Kriegspause
und danach bis etwa 1955 vorwiegend zwischen 36/2'3 und 40/2, so werden
danach vermehrt Garne mit Nummern 48/2 bis zu 56/2 eingekauft.!1* Meist
sind die Kammgarne gefirbt (z.B. bahnschwarz, polizeigriin, graumeliert
u.d.), seltener rohweiB geliefert worden. Die Materialzusammensetzung ist
sehr unterschiedlich und reicht von reiner Wolle bis zu reiner Zellwolle
(1941).115 Allgemein kann man feststellen, dafl vor der Kriegspause insge-
samt mehr "gemischt" wurde, in der Nachkriegszeit zwar auch grofie Mengen
Mischgarn (Wolle/Zellwolle oder Wolle/Perlon), aber auch wieder mehr
reinwollene Kammgarne verarbeitet wurden.

Ahnliches gilt fiir die Baumwollzwirne, denen in den 1930er Jahren ebenfalls
Zellwolle beigemischt wurde. In den 1950er Jahren wurden wieder reine
Baumwollzwirne, fast immer schwarz, eingekautt.

6.1 Einkaufsbeschrinkungen -
Kein Kammgarn fiir Ziviltuche

Auch der Garneinkauf der TM wurde ab 1934 von der Reichsstelle fiir Wolle
und andere Tierhaare in Berlin zunichst {iberwacht (vierteljéhrl. Fragebo-
gen) und spiter zunehmend reglementiert. So muflten 1937 den Garnlie-
feranten Einkaufsberechtigungsscheine zugesandt werden, die man zuvor bei
der Uberwachungsstelle beantragen muBte.!1® Diese gab es nur noch fiir Mi-
litir- und Arbeitsdienstzwecke. Der Einkauf von Rohstoffen fiir Ziviltuche
war auBerordentlich schwierig, es sei denn, die Produkte wiren fiir den
Export bestimmt (Devisenbeschaffung). So schrieben am 08.12.36 die
Kammgarnwerke in Langensalza auf Miillers Anfrage, "(..) daB wir
momentan wegen Mangel an Rohmaterial fiir freien Inlandsbedarf Thnen ein

12 Umgangssprachlich in der TM, aber auch bei R. L.: "Millimeter” (Peter K., Friedrich V., chem. Spinnmeister bei
R.L))
1 Zum Vergl: Streichgarne in der TM wurden im Bereich 8-12 Nm hergestellt.
/2 bedeutet doppelter Faden, also Zwirn
15 .
siche Tab.5
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Angebot in dem angefragten Zellwollmischgarn nicht zu unterbreiten
vermogen. Im iibrigen erlauben wir uns héflichst darauf aufmerksam zu
machen, da3 die uns zugeteilten Rohmaterialien zum grofen Teil mit
Exportauflage versehen sind und wir infolgedessen Auftrige fiir
Inlandsbedarf ohne gleichzeitige Bestellung fiir Exportzwecke nicht mehr
vorzumerken vermogen."!7 Eine #hnliche Antwort erhielt Miiller im Juli
1936 von der Kammgarnspinnerei Kaiserslautern, 118

6.2 Baumwollgarn aus Beutebestéinden?

Offenbar etwas einfacher war in den 30er Jahren der Baumwollgarneinkauf.
Hier brauchte die TM nur dann eine Genehmigung, wenn ihr Bedarf iiber
eine Grundmenge von 300 kg/Monat (ermittelt per Fragebogen von der
Uberwachungsstelle) hinausging.'1? Spiter muff es auch da zu Engpissen
gekommen sein, denn 1941 meldet die Uberwachungsstelle in Berlin, daf "es
nunmehr Baumwollgarn aus Beutebestdnden gibt".120 Ob die TM davon noch
profitieren konnte, ist nicht zu ermitteln. Im August 1941 werden in der TM
150 kg Baumwollgarne beschlagnahmt!'?!, und am 23.03.1942 wurde die
Fabrik stillgelegt.

6.3 Mengen und Trends

Wie beim Faserstoffeinkauf gibt es beim Garneinkauf der TM grofe
Schwankungen.'?? Folgende Tendenzen lassen sich jedoch erkennen:

Im Nachkriegsjahrzehnt wird mit 15% an der Gesamtrohstoffmenge deutlich
mehr Garn eingekauft (wertmiBig sind es sogar 26%) als im Vergleichs-
jahrzehnt mit 9% (wertmiBig 14%). Einzelne Jahre weichen jedoch sehr von
diesen Durchschnittswerten ab. Die Jahre 1957 und 1959 seien hier herausge-
griffen: Jeweils 30% (!) der Gesamttextil-Rohstoffmenge fallen auf Garnein-
kiufe, und gemessen an den Gesamttextil-Rohstoffkosten machen diese
Garneinkiufe jeweils 50% aus. Der Trend der 1950er Jahre zu mehr Kamm-
garn- anstelle von Streichgarnartikeln schlégt sich hier nieder.

16 & 0130, Fa 0704

17 pa 0130
118 1. 0130
19 pa 0696
120 o o13s
21 gy 0135
122§ Tav2
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Fiir die TM war das fatal; Sie muBte ihren Etat durch immer mehr Zukiufe
von teurem Kammgarn belasten und erreichte gleichzeitig eine immer
geringere Auslastung der eigenen Streichgarnproduktion.

6.4 Verpackung - Anlieferung - Hiindler

Die Garne waren je nach Verwendungszweck auf unterschiedliche Spulen
gewickelt und in Garnkisten verpackt, Diese Garnkisten waren sog. Leihki-
sten, fiir die eine Abnutzungsgebiihr bezahlt werden mufte, und die zu La-
sten der TM wieder zuriickgeschickt wurden. Wie die anderen Rohstoffe
wurden sie bis Mitte der 1950er Jahre mit der Bahn und dann mit Essers
bahnamtlicher Rollabfuhr angeliefert und mit dem Garnaufzug in das Garn-
lager transportiert. Durch Kiste und Spulen ergab sich jeweils eine grofie Dif-
ferenz zwischen Brutto- und Nettogewicht (60%).

Hauptlieferanten fiir Kammgarne waren die Kammgarnwerke Diisseldorf
und vor der Kriegspause die Kammgarnwerke in Langensalza. Fiir
Baumwollzwirne gab es vor und nach der Kriegsstillegung zwei Hauptlie-
feranten: Vereinigte Spinnereien A.G. W. Dilthey & Co. in Monchenglad-
bach-Rheindalen und I. u. W. Keller G.m.b.H. in Rheydt.
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7 Zusammenfassung

Trotz der viclen Spriinge und UnregelmiBigkeiten, die den Einkauf der tex-
tilen Rohstoffe kennzeichnen, soll nunmehr versucht werden, qualitative und
quantitative Tendenzen auszumachen. Um einen Mengenvergleich der
Rohstoffeinkiufe insgesamt zwischen Vor- und Nachkriegszeit anzustellen,
wurde unter Auslassung der "nicht vollstindigen" Jahre je ein Jahrzehnt vor -
und nach der Kriegspause herausgerechnet (10-Jahresdurchschnitt).
Grundlage sind vor der Kriegspause die Jahre 1931-41 (11]), in der
Nachkriegszeit die Jahre 1948-60 (13J).

7.1 Gute Auslastung vor der Kriegspause -
schlechte im Nachkriegsjahrzehnt

Folgendes Ergebnis zeichnet sich ab: Die Gesamttextilrohstoffeinkéufe sind
im Nachkriegsjahrzehnt geringer, sie liegen nur noch bei 73% des Ver-
gleichsjahrzehnts vor der Kriegspause. Geht man von 49 Betriebswochen pro
Jahr aus, wurden im (rechnerischen) Vorkriegsjahrzehnt 478 kg textiler
Rohstoffe pro Woche eingekauft, im Nachkriegsjahrzehnt nur noch 351 kg.
Das sind 1912 kg/Monat bzw. 1404 kg/Monat.

1935 gibt K. Miiller seine Produktionskapazitit mit 3000 m/Monat
(Polizeituch) an,'?3 und dazu wiren (bei 700 g/m Tuch, zuziigl. 10% Mate-
rialverlust bei Produktion) 2310 kg textile Rohstoffe nétig. Selbst wenn man
fiir das Nachkriegsjahrzehnt noch geringere Metergewichte ansetzt, sind 1404
kg/Monat im Durchschnitt zu wenig fiir eine durchschnittliche Auslastung.

7.2 GrofBle Schwankungen der Einkaufsmengen

Ist ab 1933, nach dem "Tief" der Jahre 1931/1932,124 eine ziemlich konti-
nuierliche Steigerung der Einkaufsmengen bis 1941 festzustellen, so gibt es in
der Nachkriegszeit viel mehr Spriinge und Diskontinuitéiten: 1949 mit hohen
Einkaufsmengen (es sieht so aus, als wolle die TM nun "richtig loslegen"),
dann 1950 und 1951 nur noch jeweils die Hilfte. Dieser Abfall 146t sich mit
der Koreakrise erkliren, in deren Folge durch extreme Preisschwankungen
innerhalb weniger Monate die gesamte Textilindustrie verunsichert wurde.
Auch die TM ist unmittelbar betroffen und zahlt bis zu 34,70 DM /kg
Kapwolle, der dreifache Preis, der einige Monate vor- und nachher gezahlt
wird. Auch der Kammgarneinauf ist eingeschréinkt. So stornieren die Kamm-
garnwerke Diisseldorf am S. Oktober 1951 eine Bestellung der TM  mit der
Begriindung, sie seien "vollkommen aufier Markt", die Wollpreise seien

K Fa 0102,, Schreiben an den Reichs- und Preussischen Minister des Innern
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"davongelaufen", und es sei unméglich, jetzt Preise anzugeben, 1%

1952 und 1953 sinken die Gesamteinkaufsmengen noch weiter (auf das Ni-
veau von 1948), obwohl die Preise fiir Wolle sich anndhernd normalisieren.
Ob in diesen Jahren der Unternehmer iibervorsichtig wurde, seine Ware
nicht absetzen konnte oder/und vergeblich auf Behordenauftrige wartete,
kénnte ein Vergleich mit der Rekonstruktion der TM-Verkdufe ergeben.
Ahnlich niedrig liegt - nach drei "guten" Jahren - die Einkaufsmenge 1957. In
diesem Jahr macht der Durchschnittspreis der eingekauften Wolle!?6
allerdings einen Sprung um ca. 30% nach oben. (Gegen Ende 1956 hatten
Frankreich und Grofbritannien den Suez-Kanal besetzt, wichtiger
Verkehrsweg fir Wolle aus Australien und Neuseeland; desweiteren
Okt./Nov. 1956, Ungarnaufstand 127), Ob die Preisentwicklung der Rohstoffe
wirklich der Grund fiir geringere Einkdufe war, oder ob nicht
Auftragsmangel, Fehleinschitzung der Marktlage u. v. m. sowie damit
verbundene Absatzschwierigkeiten die sprunghaft verminderten Einkéufe
erklidren, 148t sich hier nicht abschlieBend beurteilen.

Eine Reihe von Fakten aus dem Firmenarchiv sind widerspriichlich und
lassen sich zunichst nicht erkliren. Hier ein Beispiel: 1954, ein Jahr mit
hohen Einkaufsmengen, meldet die TM beim Arbeitsamt Euskirchen
Kurzarbeit (Mirz) an.128 Auch fiir die erste Jahreshilfte 1954 konnen keine
deutlich geringeren Einkdufe (u. a. Kammgarn "polizeigriin”) festgestellt
werden.

Insgesamt sollte bei der Bewertung der Mengen beriicksichtigt werden, daf}
der Trend zu feineren Tuchen bei gleicher Produktionsmenge (in m) weniger
Rohstoffe (in kg) erforderlich macht, Das bedeutet, dal geringer werdende
Rohstoffeinkdufe nicht in gleichem MaBe Produktionsriickgang bedeuten
miissen.

73 Diskontinuitéiten bei der Zusammensetzung
des Rohstoffeinkaufs

Das Geschiftsprinzip, nur nach Auftrigen einzukaufen, fiihrt zu ganz
erheblichen Schwankungen von Jahr zu Jahr in der Zusammensetzung des
Rohstoffeinkaufs. Hier seien die Jahre 1956 und 1958 (beide Jahre haben
dhnlich hohe Gesamteinkaufsmengen) herausgegriffen:

124 Auswirkungen der Weltwirtschaltskrise

125 £ 0106

o andere Faserstoffe folgen der Wollpreisentwicklung, ebenso die Garne

127 K. D. Bracher nach Gottfried Niedhart, Weltpolitik als Kalter Krieg, in Funkkolleg Geschichte, Weinheim u.
Bascl 1980

128 b 0042
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Wolle ReiBwolle Zellwolle PA Garn

1956 27% 42% 12% 0% 20%
1958 3% 5% 4% 2% 17%

Ein Vergleich mit Auftriigen und Verkauf wird diese Schwankungen erkldren
konnen, 12

Vor der Kriegspause ist die Materialzusammensetzung der einzelnen Jahre
nicht so sprunghaft. Eine Tendenz zu immer weniger Schurwolle zugunsten
der "Ersatzspinnstoffe" Reif- und Zellwolle 1dBt sich deutlich erkennen.

7.4 TM - eine vorsynthetische Fabrik

Bei der Zusammensetzung der Robhstoffeinkiufe spielen Schur-
wolle/Kammgarnspinnereiabgéinge die grofite Rolle. Das gilt fiir den ge-
samten Zeitraum, jedoch sinkt der Anteil im Nachkriegsjahrzehnt auf 41%
(von 52%) zugunsten von Zellwolle (von 11 auf 18%) und Garn (von 10 auf
15%). Der ReiBwollanteil bleibt mit 26 bzw. 25% auf gleich hohem Niveau.
Mit 2% spielt Polyamidfaser nur eine unbedeutende Rolle!30, Um aber die
Gebrauchstiichtigkeit des Gewebes merklich zu erhdhen, ist ein Mindestan-
teil (10-15%) der Perlon-Beimischung nétig und auch in den Richtlinien des
Gesamtverbands der Textilindustrie festgelegt.'>! Mit 10% wird dieser An-
teil nur einmal, nimlich 1959 erreicht,!3* Die Verarbeitung von syntheti-
schen Fasern blieb demnach nur sporadisch und beschrinkte sich bis auf
1959 auf ganz kleine Versuche 1951-1954 und 1958/1960. Hier dringt sich
der Vergleich mit den Versuchen zur Elektrifizierung der TM in den 20cr
Jahren auf, die ebenfalls erfolglos blieben.

Die TM blieb vorelektrisch, spiter vorsynthetisch, und sie war in ihrer
Organisation nie extrem arbeitsteilig, drei Charakteristika, die in deutlichem
Widerspruch zur gingigen Vorstellung einer Fabrik stehen.

129 & de 57 bis Anf. 60 arbeitete dic TM fiir dic Polizei NRW und lieferte regelmBig (Spedition Daufenbach)

nach Diisseldorf

30§ Tab2 und Abb.7

131 g epultz, P. A., Entwicklung und Binsatz der Chemicfasern, "Melliand Textilberichte®, Febr. 1954, S. 130
132 Der PA-Anteil im Kammgarn ist hierbei nicht beriicksichtigt.

34



8 Abhiingigkeiten: Brennstoffe - Textilrohstoffe

Rohstoffe der TM - das waren nicht nur die verschiedenen Faserstofe und
Garne, denn der VerarbeitungsprozeB erfordert Wirme und kinetische
Energie. Brennstoffe (Stein- und Braunkohle) fiir die Dampfmaschine
muften ebenfalls herangeschafft werden. Zusitzlich arbeitete wihrend der
gesamten Betriebszeit der TM eine Turbine relativ gleichmiéBig und konnte
etwa 10 - 15% des maximalen Energiebedarfs decken.!33

Setzt man nun diese Brennstoffe zu den textilen Rohstoffeinkdufen in Bezie-
hung, so kénnen aus der Verdnderung dieser Relation Riickschliisse gezogen
werden auf die Wirtschaftlichkeit bzw. die Auslastung des Betriebes:

In der TM wurde zwischen 1931 und 1961 mit Steinkohle (Aachener Revier)
und Braunkohle sowie Braunkohlenbriketts (Ville) geheizt.'3* Diese
unterschiedlichen Brennstoffe lassen sich addieren, wenn man sie mit ihren
spezifischen Brennwerten mutlipliziert. Die Steinkohle kann mit 7 000
WE/kg, die Braunkohle mit 2 000 WE/kg und Brikett mit 4 600 WE/kg an-
gesetzt werden.}3 So erhilt man fiir jedes Jahr den Energieverbrauch (in
WE x 100 000), der in Abb.11 zusammen mit den textilen Rohstoffeinkéufen
grafisch dargestellt ist. Folgendes fillt auf:

Der Brennstoffeinkauf "folgt" eng der textilen Rohstoffmenge. Alle Bewe-
gungen nach oben oder unten finden sich in beiden Kurven. Das spricht
deutlich fiir den Einkauf "nach Bedarf". Das, was an Rohstoffen eingekauft
wurde, kam gleich in die Verarbeitung (=Energieverbrauch). In der TM gab
es also schon eine Art "just-in-time" -Wirtschaftsweise.

Die Amplitude der beiden Kurven ist jedoch sehr unterschiedlich. Steigt der
Rohstoffeinkauf {iber den Durchschnitt, folgt der Brennstoffeinkauf nur auf
ein mittleres Niveau. Mit anderen Worten: Es wird mit gleichem Energieein-
satz z B. in den "Extremjahren" 40/41 fast das Doppelte an Rohstoffen ver-
arbeitet.

Sinkt dagegen der Rohstoffeinkauf auf unterdurchschnittliches Niveau
(1931/1932/1952/1953/1957), sinkt der Energieeinkauf nicht im gleichen
MaB, es wird also mit relativ hohem Energieaufwand wenig produziert. Ein

133 s. Bericht Lange, Axel, Die Dampfversorgung der Tuchfabrik Miiller in EU-Kuchenheim, Studienarbeit RWTH
Aachen, 1991

134 bekannt sind die Mengen an Brennstoffen aus den Einkaufsbiichern, sie werden hier mit dem
Brennstoffverbrauch gleichgesetzt. Eventuell an der "Buchfiihrung vorbei” besorgte Brennstoffe sind nicht
beriicksichtigt, das gleiche gilt [iir die textilen Rohstoffe allerdings auch.

Brennwerte aus: Lange, A, s. 0, S. 28
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MaBstab zum Vergleich mit anderen Tuchfabriken konnte der Aufwand an
Wirmeeinheiten pro kg Rohstoff sein. Hier die Werte ausgewiihlter Jahre, in
() die jeweilige Gesamtrohstoffmenge in kg:

1 000 WE/kg text. Rohstoff

1932 165 r (6.076)
1937 69 (28.720)
1940 60 (37.159)
1953 124 (12.579)
1959 111 (17.221)

Der Zusammenhang wird ganz deutlich: Bei hoher Rohstoffmenge ist der
Energicaufwand pro kg Rohstoff bedeutend geringer, beide Werte verhalten
sich umgekehrt proportional zueinander. Daraus folgt, daB zu Beginn der
30er Jahre und dann von 1951 bis zur Stillegung 1961 (mit Ausnahme 1954)
mit besonders hohem Energieaufwand produziert wurde. Letzterer lief sich
aus technischen Griinden nicht beliebig der niedrigeren Rohstoffmenge
anpassen, die Fabrik war nicht ausgelastet und arbeitete unwirtschaftlich.

Zwei Aspekte dazu sollten allerdings noch erwihnt werden: Ein hoherer
Energicaufwand pro kg Rohstoff ist teilweise auch damit zu erkldren, daf} die
Produktion spezifisch leichterer Tuche bei gegebener Rohstoffmenge mehr
Energie erfordert (Spinnmaschinen und Webstiihle miissen lidnger laufen, um
eine best. Menge Rohstoff zu verarbeiten). Andererseits wurden relativ mehr
Garne eingekauft, was den Energiebedarf in der TM sicher verringert hat.
Wie beide Tendenzen zu bewerten sind, 1Bt sich nicht abschlieBend sagen.

36



9 Rohstoffe als Exponate

In einer "Museumsfabrik” spielen die textilen Rohstoffe in mehrfacher
Hinsicht eine wichtige Rolle, denn

- sie sind Ankniipfungmittel an Vorkenntnisse der
Besucher (Wolle ist als Faserstoff und in ihren
Produkten bekannt)

- sie sind fiir den Besucher unmittelbar und mit
fast allen Sinnen erfahrbar (sehen, tasten,
riechen, mittelbar sogar auch horen tiber geddmpfte
Akustik)

- im Gegensatz zu Maschinen (Respekt vor Technik)
kénnen sie angstfrei und gefahrlos beriihrt werden,
sie eignen sich ideal fiir das "Museum zum "Anfassen”

- sie vermitteln "Aha"- und "Ach so"-Erlebnisse,
denn viele Faserstoffe diirften nur dem Namen nach
oder von Textiletiketten bekannt sein (Zellwolle,
Schurwolle, Perlon, Polyamid)

- sie bringen durch Volumen, Weichheit, Farbe ein
"warmes" Ambiente in die technische Fabrikumgebung.

Um die Rohstoffe so "erfahrbar" zu machen, ist es sinnvoll, die verschiedenen
Faserstoffe in groBeren Mengen (Sidcke/Garnkisten) am authentischen Ort,
in der Spinnereihalle, wo tatséchlich das Wollager war, auszustellen. Sie
sollten zum Anfassen anregen (Schild: "bitte fithlen" oder anfassen
erwiinscht"” oder "riechen Sie mal").

Wenn das RIM einen vorgelagerten Ausstellungstrakt einrichtet, kénnte man
dort dem Besucher Grundsitzliches iiber die verschiedenen Faserstoffe
niher erkldren mit Hilfe von

- Mikroskopen, unter denen der Besucher
verschiedene Fasern betrachten kann

- extremen VergréBerungen von verschiedenen
Faserlings- und querschnitten

- Hinweisen zu den Eigenschaften (s. Abb.10),
eventuell Priifgerite

- Vereinfachten Darstellungen (s. Abb.9 u. 11) der
Herstellungsprozesse

- Hinweisen zur Umweltbelastung durch Textilkonsum
(z. B. Greenpeace Magazin 1/92)

Wichtigster Rohstoff war die Schurwolle, und an ihr lassen sich verschiedene
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Aspekte darstellen:

- Geschichte der Schafzucht, Weltkarte, Fotos
verschiedener Schafrassen, (eventuel verschiedene
Schafrassen lebend auf der Wiese, hinter dem
Siidanbau der TM),

- Entwicklung des Wollhandels, Verdringung der
Wolle durch Baumwolle und spéter Chemiefasern
(Text, Diagramm, Produkte: Wollbadehose (!) -
moderne Badehose)

- Kurzportriits von Wollhandelsfirmen, (Ausziige aus
"200 Jahre Fuhrmann...", Briefkopfe von
Wollhandelsfirmen u. i.)

Herkunftsldnder und Transportwege (Weltkarte,

Fotos von Herkunftslindern, Fotos von Schiffen,

vom Loschen der Schiffe, der Wollwischerei, von
Wollagern)

Verpackungsmaterial mit Aufschriften, Wollmuster
(in und auf blauem Papier) (s. Inventarliste der
Rohstoffe), mit der Uberschrift: "Woher die TM Wolle
bezog", Vergroferte Ausziige aus den
Einkaufsbiichern)

Schwieriger ist es, den zeitgeschichtlichen Hintergrund darzustellen,
Denkbar wiren am Beispiel der Koreakrise eine Preisentwicklungskurve (s.
Abb.6), dazu Zeitungsausschnitte und Briefe, die den dramatischen
Preisanstieg beklagen. Ein anderes, aktuelles Beispiel wire ein
Zeitungsausschnitt (vergréBert), wo wihrend des Golfkrieges 1991 mit
Neuseelandwolle die Olpest vor Kuweit bekdmpft werden sollte.

In der TM schlieBlich kénnte man sich auf unmittelbar TM-Spezifisches
konzentrieren:

Inszenierung der Anlieferung von Wollballen im Hof
- Inszenierung des innerbetrieblichen Transportes
mit dem Plateauwagen
- Abladen von Wollballen in der Spinnerei, evtl. mit
Figuren
- Hochhieven von Wollballen in das alte Wollager

Dem Besucher miifite allerdings deutlich gemacht werden, daB dies
historisch frither war und 1961 nicht mehr praktiziert wurde; eine
entsprechende Inszenierung wiirde aber das ObergeschoB des Lagerhauses
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aufwerten, wiirde von auflen/unten Anreiz schaffen, nach oben zu gehen
(vorausgesetzt, dieser Bereich wird zugéinglich).
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10 Inventarliste der Rohstoffe (vorliufig)

Wolle (Muster)

Wo 0110 ?

Wo 0120 schwarze Reiflwolle, in blaues Papier gew.

Wo 0121 hell, bl. Papier, Hans Buchholz/Inden

Wo 0122 ? bl. Papier, Heinr. Laubscher, Erfenstein

Wo 0123 grau ?

E1 0060 original verpackt, Wolle 7 i. Bund, versch.
Schriften

El 0061 5 1. Bund, orig. verp., Hardt &. Co, Bremen
5.9.57

El 0062 2 Stiick,orig. verp., Springob & Co
Wollhandelsges.
Koln 1, Hansaring 17 13.1.58

El 0063 3 Stiick, orig. verp., Engelhardt & Co Bremen

El 0064 24 im Bund, versch. Beschriftungen

El 0066 2 Stiick, orig. verp.,Walter Heinicke, Bremen 1
BirchenstraBe 38

El 0067 2 Stiick, orig. verp., R. Pelersen & co.,
Hamburg 1
Alstertor 1, 25.11.55

E10071 1 Muster, bl. Papier, Fuhrmann & Co.,

Hollerallee 75, Bremen
2.12.57 Foto 18754,06

E1 0072 5.0., Schmacht &. Co., Postfach 520, Bremen,
11.5.56

E10073 s.0.,Maximilian Fischer K.G., Import- und
GrofBlhandelgesellsch,
Textil-Rohstoffe, Ulm/Donau, 12.5.56,Foto s.o.

El 0074 3 Wollmuster, beige Verp., Chr, Logstrup,
Randers, Danmark

El 0079 Muster blau verp., Hans Peter Ziegerl (kein

Lieferant d. TM)
Wolle Bremen, 5.12.55

E1 0080 Muster, beige verp.,(Reiwolle/Wolle??), From
Hutton & Co LTD
Rebecca House, Bradfordl, GB

El 0081 s.0. (Verp. beige, bedeutet das viclleicht
ReiBwolle??),
Wolle, weill, W. Hoffmeister, Goteborg 5,cif
Hamburg/Bremen (kein Liefer. TM)

El 0082 1 Muster, blau verp., Wilhelm Hanschel, 22a
Diisseldorf, Graf-Adolf-Str. 94

El 0084 2 Wollmuster, blau verp., Eduard Vinsenti,
M.-Gladbach, Weilidornweg 10 (kein Licf, TM)

El 0085 11 Wollmuster im Bund, blau verp., Abs.
nicht leserlich

El 0086 10 Wollmuster im Bund, blau verp., Abs.
nicht leserlich

El 0087 12 Wollmuster im Bund, blau verp., Abs.
nicht leserlich

El 0093 2 Wollmuster, blau verp., Staudt & Co GmbH,
23 Bremen, 8.8.60

El 0094 3 Wollmuster, blau verp., Albert Mulfler,
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El 0095

E1 0098

El 0099

El1 0101

El 0102

Wollimport, Minden(Westf.), 9.7.57, u.
Staudt & Co, s.o.

3 Wollmuster, blau verp., Rudloff & Weber,
22a, Disseldorf, Deichstrafie 4 (kein Lief.
T™)

Wollmuster, blau verp., Textroff KG Bremen,
Kohlhokerstr.31, (kein Lief. TM)
Wollmuster, beige verp. (Umverpackung?),
Kuhlenkanpff & Konitzky, Bremen

ca 2000kg Scrd. Cap Wolle, 12,20 DM /kg,
lose, Bremen...

13 Wollmuster, blau-beige verp., Abs. nicht
leserlich

Wollmuster, beige verp., Kuhlenkampff &
Konitzky, Austral scrds., ca 600 kg, 12,60
DM /kg, prompt loco Bremen, 30tégig
geschickt an Erich Raunecker, Vertreter fiir
Wolle, 22 ¢ Diiren,

Overhucs-Allee 23

Wolle (in Siéicken)

DI 0178

Garne (Muster)

El 0065

El 0075

El 0076

El 0096

E1 0100

Wolle, ungefirbt, gewaschen? Herkunft?

Kammgarnmuster, 2Spulen, griin,
Kammgarnspinnerei

Diisseldorf, Werk Gladbach, M. Gladb.,
Hardterbroicher Str, 190, 19.7.57
Kammgarnmuster, schwarz D.B. (Bundesbahn,
TrikotStoff), Verp. beige,

per Eilbote, Kammgarnsp. Diisseldorf,

12.12.56

Kammgarnmuster, Oscar Feuslel, Ballindamm 25
(Hapaghaus)

24a Hamburg 1, 20.12.56 (o. Farbang.)
Kammgarnmuster ?, beige verp,, Kammgarnwerke
Eupen

Filzprobe, beige verp., Kammgarnspinn.
Diisseldorf, 2.12.55, Angebot, Farbe u. Qualitit
fiir Grundlage von Kammgarn

Das Garnlager ist derzeit noch nicht inventarisiert (Kisten mit Spulen (Foto 18622.02,
18623.04) leere Kisten mit Abt. fiir Garne von best. Selfaktoren (Foto 18623.13)

Kisten und Kartons (z. T. mit Etiketten des Absenders, oder Aufschriften wie Eigentum L.
Miiller Kuchenheim) mit Garn finden sich in der Kettschirerei, ebenfalls noch nicht
inventarisiert (Foto 18577.5/1/2/3/4/6/7/8/10/11/12/16/17, Foto 18578.4/3/1, Foto

18576.18

Zellwolle (Muster)

El 0069

Zellwollmuster im blauen Karton, Danutfil,
Siiddeutsche Zellwolle AG, Kelheim/Donau
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Wo 0069
Wo 0071
Wo 0073
Wo 0077
Wo 0078
Wo 0085
Wo 0087
Wo 0088
Wo 0089
Wo 0090
Wo 0091
Wo 0095
Wo 0105
Wo 0106
Wo 0107

Wo 0109
Wo 0112
Wo 0115
Wo 0117
Wo 0264
Wo 0265
Wo 0270
Wo 0267
Wo 0268
Wo 0269
D1 0188

DI10230

DI 0257

GBL/Anna (...) Gerhard Hey A.G.
Wooling mills...? (Draht)

unleserlich

5.0,

$.0.

Wool Brothers ...(OH..unleserl.)
unleserl.

5.0.

5.0.

P11(4)77

unlserl,

"Cape Town (C.T.)Bremen, schw./rot/griin
W.W.u K. /372/9

Bremen

P 1I/C/654/ Gubb. u. Inggs./...Slypsteen
Omdraasvlei/Bremen, South Africa, Port
Elisabeth

unleserlich

unleserlich

unleserlich

W.W. u. K./4437

o. Beschr.

s.0., Inh. blaue Wollreste

o. Beschr.

Leihsack

Lowlands/HAA LLOR/18/Bremen
W.W. uK.

Sacke in ciner Kiste (1Etikett: ..neufach
bewihrt...ulysutz ?

Reichsbahn Kleiderlager Berlin 11 2,
Klosterstr.76-78 1942 an LM

0. Beschr.

Séacke in der Krempelei, z. . T mit Inhalt, sind noch nicht
inventarisiert (Foto 18293)

Etiketten

Wo 0118
Wo 0125

Sonstiges

Wo 0291
Sp 0225
Sp 0226

DI10184

D1 0185
El 0091

El 0106

Zettel LM/W.P. v. Bremen-Blumenthal
Anhiinger, von Bremen nach Khm.

Ballenhaken (2)

Wollkorb (Foto 18507/6 18509/10

Waage (Lehrbuch d.Eisenwarenhandels S. 544
Foto 18509/12

Waagengehinge (Ketten)

Armwaage

Garnhiilsen, ca 1000 St., 200mm / Durchm, 16/7,
hellgriine

Pappe, neu,

Holzkiste, 1220x750x750, Sammelkiste fiir
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Wollproben
zur Gegenkontrolle
El1 0107 5.0., 1150x900x870

Garnkisten (meist leer, noch nicht inventarisiert) in groBen Mengen in der Spinnerei, Foto
18625.03, 18614.17, 18614.16, 18615.01
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ReiBBwolle (Muster)

El 0077

El 0078

E1 0083

El 0090
El 0097

El 0103

DI 0170
DI 0171
D10172
DI 0173
DI 0174
DI 0175
D1 0176
D1 0177

1 Muster, Verp. beige (Wolle, aber Schiill ist
ReiBBwollherst.,(nachpriifen!), Gebr. Schiill, 22¢
Diiren, geschickt an Gilsdorl Euskirchen
(Vertreter)

1 Muster, s.0., Peter Mennicken GmbH,
NiederseBmar, Rhld

(ebenfalls ReiBwollhersteller u. Lieferant TM)
1 Muster, beige verp., (Wolle oder Reiflw.?),
Otto Bohme,

Wolle Aachen, 2.12.57 (kein Lief. TM)

4 Muster, beige verp., ohne Absender

Muster, beige verp., Harnisch Textilbedarf,
Kirchheim-Teck, Jesinger

Str. 41 (kein Lief. TM)

Wollmuster, beige verp., Wool & Waste Trade
Limited, Export House 18-24

Piccadilly Bradford, geschickt an Gerhard
Ulbricht, M.-Gladbach

dunkel blaugriin (gerissen?

olivgriin, Vorgarn

dunkel blaugriin, Fiiden

dunkelgriin (Vorgarn?)

schwarze u. braune Fiden

bunte Reste (Miill)

grau (ReiBwolle?, Reste v. Krempelei?
Griines Vorgarn (Miill)

ReiBlwolle, Vorgarnreste und Zellwolle (in Sicken)

ReiBwolle, Vorgarn und Vorgarnabfille sowie Zellwolle (?) in Siicken, sind in der Spinnerei,
NW-Ecke (Wollager), cinige Nordseite Maschinenlager, gefunden worden, inzwischen
teilweise "entsorgt”, da in sehr schlechtem Zustand. Erhaltenswertes Material und Proben
davon sind in insgesamt 2 groBen Siicken (ReiBiwolle, rot, offen) und 7 kleineren Sicken (fest
zugebunden) sowie 10 groBBeren Kartons (Vorgarn oder ReiBwolle, bzw. Zellwolle (?7) grau,
schwarz, blaugrau, postblau m. Zettel, gelb , braun, dunkel-bunt) und 4 kleineren Kartons
(griin, oliv, weinrot, dunkelblau) vorhanden. Inv.Nr. sind zum jetzigen Zeitpunkt noch nicht

vergeben. Foto 18505.2/3/9

Sicke
Wo 0058
Wo 0059

Wo 0060
Wo 0061
Wo 0062

Wo 0063

Wo 0064
Wo 0065

...18/Bremen

NED /24 Produce of the Union of South Africa
Bremen

Cape Town Stempel Gazellenkopf
s.0.(Br)emer Wollkimmer(ci)

s.0. Papieranhinger

s.0. (geflickt)

260AM /Antwerpen,
Nareen/Super/Stained/Pieces/5673/

sc(ou)red by Dodd & Co./Melbourne, Sunny Ridge

s.0. Tuemvale (?) schw./lila
NS/KJ/BBB
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Wolle: kraftig bis grob, glédnzend, lang (bis zu

40 cm)
Uberw. Verwendung: Strickgarne, Fleisch, Zucht

Produktionslédnder: GroBbritannien

Wolle: sehr fein, weich, stark gekrduselt,
relativ kurz (8-11 cm)
Uberwiegende Verwendung: Streichgarn- und

Kammwolle
Hauptproduktionslénder: Australien, Siidafrika,

auch Siidamerika

Wolle: mittelfein, mittelstark gekrduselt,
mittlere Stapellénge (10-15 cm)

Uberwiegende Verwendung: Kamm- und Streichgarn
Hauptproduktionslénder: Neuseeland, Silidamerika

Crossbredschaf

(Autorenkollektiv 1974, S. 113,114)



W Hauptschafzuchtgebiete
#% Differenzierte Zuchfgebiete

Schafzuchtgebiete

(Autorenkollektiv, "Faserstofflehre", Leipzig 1974, S. 113)
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Siidafrika 70,40%

Wolleinkauf 1948-1960

Nach Produktionsgebieten (Schurwolle)

Frankreich 0,68%
England 0,80%

Neuseeland 1,17%

Unbekannt 1,72%

>

Sudamerika 5,12%

N

N

Australien 7,84%

Deutschland 12,27%
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deutsche Wolle

Herkunftsldnder der in der TM verarbeiteten Wolle
in 1 000 kg (1931-1961)
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Mittlerer kg-Preis der eingekauften Wolle 1931-1960
DM/RM pro kg
25,00

I

15,00 : v a'// o

10,00 . g .
—M
" l\/./'_k'”/.\.\n/. \
0,00 H—u - Jahr

31 32 33 34 35 3 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60

9°qa¥




40000

35000

30000

25000

20000

15000

10000

5000

N

'y Aly
Beh. .

31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 #1
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Robert Bauer, Das Jahrhundert der Chemiefasern, Miinchen 1951,
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Hausmitteilungen der Farben-
fabriken Bayer, Sommer 1950
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PULLOVER

Der gekrinkte
Fachiaiii

Es ges(‘hah in Friedenstagen auf der Leip-
ziger Messe. Der Aussteller der CUPRAMA-
Stoffe hatte wieder einmal die Schilder ., Reine
Wolle* und ,,CUPRAMA mit Wolle gemischt**
an zwei gleichausschenden Herrenstoflen ver-
tauscht. Er tat das gern und absichtsvoll und lauerte
dann auf das Erscheinen eines . Fachmannes*. Der
,,Fachmann* aber knautschte verachtungsvoll die reine
Wolle mit dem ,.G(‘mischl"-SChi]d. ,,Da spiirt man
direkt das Holz durch®. kldrte er cachverstindig das um-
<tehende Publikum auf. .\Verzeihen Sie', sagte der
CUPRAMA-Mann. ,Jch habe die Schilder verwechselt. Der
Stofl, in dem Sie das Holz spiirten. enthilt nur Wolle. Reine
Wolle .. ."* Der ,Fachmann® sprach von Jrrefilhrung' und

'-ﬂé‘—’" e, wurde bose, das Publikum Jichelte. Der CUPRAMA-Mann aber
: > blich die Liebenswiirdigkeit selbst: Wollen Sie nicht einmal mit

/ zwei ungekennzeichneten Stoffen probieren, welchem CUPRAMA
AA- / C beigemischt ist ?** Der ,,JFachmann' tat das angesichts der ringsum auf |
g ) e sein Urteil Harrenden nicht mehr schr gern. Zogernd driickte er die

beiden ihm gereichten Stoffenden. lief sie aufspringen, beroch sic und sagte

schlieBlich, indem er eines bochhbob, mit schlichter Uberlegenheit: ,,Fiir mich

. ~'_/ gibt’s da keinen Zweifel: der Stoff ist reine Wolle, der andere enthiilt
i CUPRAMA.* Der Aussteller nahm den Stoff auseinander und sagte noch
Sie hielten dic beiden Enden ein und desselben

schlichter, nur weniger iiberlegen: 5

mit CUPRAMA gemischten Stoffes in der Hand.*
g Geliichter . .. Empérung oder Bekehrung des ,,Sachkundigen*’. Auf alle Fille aber
] eine Reihe durch Augenschein davon 3
ow Uberzeugter, dal} CUPRAMA-ge-
2 mischte Herrenanzugstoffe von reinen
Wollstoffen nicht zu unterscheiden
L sind. Das war jedesmal das Ergebnis
s des schr, harmlosen kleinen Tricks. : X’
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|
be e
1 2 0 ' :
\ N AN
&tx ! !
‘ |
1




JP— *:;gg}gf‘fi« AR ' - PERLON - DER »ZAUBERFADEN« AUS DERRETORTE
‘gl;i\s RS o 25 .
2 % 7 e Hydrierung Schweelsdure

Dehydrierung Kiihltrompel

Destillation

§

B

i

8
S Vs KOKEREN . o - 7L %E <\ [="\ !
Mittels! | Phenol | Cyclohexanol Cyclohexanon -
CoHsOH Co HIIOH CoHi00

Spinnpumpe

Spinndiise

Mischkessel

Spinnschacht

>
9
3
b4
<
Schmelzkessel v
c
ksl
]
¥od
<
E
>
S
] ==
Spinnen
2 = -
Strecken . — =]
| J

(Bauer 1951, Umschlagseite)

IT " qqv




Einkauf textiler Rohstoffe (kg) und Brennstoff (WEx100 000)
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Tab.1

Wolleinkauf (kg/%) nach Art der Gewinnung

1931-1941 130.255 94,38 1.352 0,98 6.400 4,64 138.007 100
1948-1960 71.632 77,13 162 0,17 21.075 22,69 92.868 100

1931-1960 201.887 87,44 1.513 0,66 27.475 11,9 230.875 100



Tab. 2

kg :

1931 2.984,60 . 1.510,18 7.199,57
1932 3.210,05 ; 1.322,32 6.075,82
1933 9.644,49 : 1.530,50 14.699,51
1934  17.583,84 ] 843,80 24.951,25
1935 . . 1.156,00 26.057,61
1936 . ] . 756,60 21.024,55
1937 ; : j ; 1.570,00 28.720,11
1938 : ; 1.998,90 1.756,59 26.397,45
1939 . . 4.335,90 2.645,51 28.458,62
1940 . . 8.774,40 7.895,00 37.158,71
1941 . ] 11.455,90: 2.580,50
1942 ) 631,00:
1943 0,00
1944 0,00:
1945 :
1946
1947
1948
1949 . . . ; 34.653,91
1950 : , : 1.223,42: 16.911,56
1951 ; : . 985,90 17.479,58
1952 . . . 1.604,30: 10.350,48
1953 . j . 2.654,40 12.578,82;
1954 . . . ; 2.062,30: 20.512,10:
1955 . . ) 4.221,80: 19.718,62:
1956 . . : . 18.031,11:
1957 . . . 10.861,75'
1958 ! ! 19.612,35.
1959 : . . . 17.220,65'
1960 . . . . 15.344,00:
1961 :
1962
1963

31-63

31-42 : 71.879,20;

47-63 . 55.583,55'




Wolleinkauf 1931-1960

Jahr  Breis/kg. - Breis/kg  Prels/kg .
g
1931 3,81 4,60 2,67 20 149,23 305,07 24,00
1932 2,95 3,80 2,46 15 214,00 597,00 25,00
1933 3,28 4,32 2,38 37 260,66 903,55 40,00
1934 4,32 7,85 1,95 50 351,68 1135,20 58,50
1935 4,32 7,40 2,75 40 428,04 1541,00 23,54
1936 4,70 7,20 2,50 42 363,30 1042,60 109,00
1937 5,28 6,88 3,60 43 365,32 1499,00 100,00
1938 5,03 7,06 3,03 34 415,39 1261,50 92,00
1939 4,32 6,23 3,00 31 574,49 1101,50 160,00
1940 5,73 8,44 3,29 25 567,72 1420,70 61,50
1941 5,86 8,10 2,34 19 545,78 1067,50 92,00
1942 0,00 0,00 0,00 0 0,00 0,00 0,00
1943 0,00 0,00 0,00 0 0,00 0,00 0,00
1944 0,00 0,00 0,00 0 0,00 0,00 0,00
1945 0,00 0,00 0,00 0 0,00 0,00 0,00
1946 0,00 0,00 0,00 0 0,00 0,00 0,00
1947 0,00 0,00 0,00 0 0,00 0,00 0,00
1948 5,56 8,52 3,39 9 403,71 552,00 143,50
1949 9,38 14,00 4,00 21 531,60 1081,50 170,50
1950 14,52 22,60 10,55 15 423,61 1061,60 173,00
1951 22,70 34,70 11,00 16 338,13 695,10 60,00
1952 13,96/ 16,70 9,50 17 277,96 635,40 66,80
1953 15,47 18,00 12,00 22 189,23 403,20 78,50
1954 13,30 16,70 8,90 32 376,12 1569,00 50,50
1955 12,86 13,88 11,27 25 350,70 1080,10 49,47
1956 11,38 13,75 8,10 15 320,31 976,68 51,52
1957 14,22 15,10 12,60 11 294,37 964,80 40,00
1958 11,24 13,50 9,35 32 446,54 1525,29 97,14
1959 9,47 11,90 7,00 11 655,31 2172,10 81,00
1960 11,13 11,90 9,65 16 442,33 1749,85 49,90

Tab.3



ReiBwolleinkauf nach Sorten

nicht def. 6.970,00f 9,7 839,00 1,5
Abfélle i. Lohn 0,00 0,0 6.204,70, 11,2
Shoddy 40.683,20| 56,6 36.781,05| 66,2
Tibet 8.488,00| 11,8 8.561,00| 15,4
Mungo 10.770,00| 15,0 2.405,00 4,3
ReiBzellwolle 905,00 1,3 0,00 0,0
ReiBbaumwolle 2.790,00 3,9 0,00 0,0
Faden 1.273,00 1,8 792,80 1,4
Summe 71.879,20| 100,0 55.583,55| 100,0

Tab.4
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