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ZUR WIRTSCHAFTSGESCHICHTLICHEN BEDEUTUNG DER
RUNDSIEBMASCHINE

von Sabine Schachtner

In der Halle der Neuen Dombach steht neben der Papiermaschine 4 auch
eine Rundsiebmaschine, die der Erzeugung von Pappendeckeln diente. Die
Maschine ist 1930 von der Firma Strobel in Chemnitz gebaut worden und bis
1990 in der Pappenfabrik Polenz - an der Elbe siiddstlich von Dresden -

gelaufen.

AuBer der Maschine konnte das Industriemuseum zahlreiche Produktbeispiele
iibernehmen, z.B. die Fassung einer Schweilermaske, Deckel fiir Eimer, in
denen Lebensmittel transportiert wurden, Stuhlsitze und -lehnen,
Riickwdnde von Elektrogeréten, Innenvérkleidungen von Autos und
verschiedene Kisten. Die Produktion im Polenzer Werk wurde aufgegeben,
als nach der Wiahrungsunion zwischen der DDR und der BRD die Nachfrage
aus den Ostlichen Léndern ausblieb.

Wie die technische Grundform der Langsiebmaschine - also des Maschinen-
typs, zu der die PM 4 gehort - wurde auch die Rundsiebmaschine um 1800
entwickelt. Bei diesen Maschinen dreht sich ein Siebzylinder in der Biitte
und taucht dabei teilweise in den Papierstoff ein. Dadurch legt sich ein Fa-
servlies auf die Sieboberfliche und wird aus der Biitte gehoben - &hnlich
wie beim Handschopfen. Eine erste Entwisserung findet dadurch statt, daB
das Wasser in das Innere des Zylinders lduft. Bevor das Faservlies wieder
in die Biitte eintauchen wiirde, wird es von einer mit Filz bezogenen Walze
abgenommen. AnschlieBend kann die Bahn gepreBt und gegebenenfalls ge-
trocknet werden.

Friiher als die Rundsiebmaschinen wurden jedoch die Langsiebmaschinen so
weit verbessert, daB sie sich in der Praxis bewdhrten. In Deutschland
setzten sie sich seit den 1840er Jahren immer stérker durch, nachdem be-
reits zuvor in England und Frankreich zahlreiche Maschinen aufgestellt
worden waren. Zur Anschaffung einer Papiermaschine sahen sich viele
deutsche Fabrikanten unter anderem deshalb gezwungen, weil franzdsische
Unternehmen preiswertes Maschinenpapier in Deutschland auf den Markt
brachten. Hinzu kam, daB PreuBen 1841 die Einfuhr von Papiermaschinen
erleichterte.

Die Anschaffung einer Langsiebmaschine zur Papierproduktion erforderte
jedoch betrdchtliche Mittel: So kostete die Papiermaschine, die in der
Bergisch Gladbacher Kieppemiihle 1844/1845 in Betrieb ging, einschlieBlich
der Kessel zur Erzeugung des Heizdampfs fiir die Trockenzylinder

7000 Taler. AuBerdem muBten ein neues Wasserrad installiert, je ein neues
Geb#ude fiir die Papiermaschine und den Dampfkessel errichtet und der

Miihlgraben umgebaut werden, um das groBere Wasserrad betreiben zu kon-
nen. Die gesamte MaBnahme kostete immerhin 34.000 Taler - verglichen mit
den 120.000 Reichstalern, die das Papier wert war, das alle vier Bergisch
Gladbacher Papiermiihlen zusammen im Jahr 1836 erzeugten, ein ansehnli-

cher Betrag.

Die hohen Investionskosten, die die Anschaffung einer Papiermaschine ver-
ursachte, bedeuteten, daB nur kapitalstdrkere Papiermiihlenbesitzer zur Ma-
schinenproduktion iibergehen konnten. Fiir die anderen Betriebe wurde es
zunehmend schwierig, sich neben der Konkurrenz der Maschinenfabriken zu
behaupten.

Fiir einen Teil dieser Betriebe stellte seit ca. 1870 die Anschaffung einer
Rundsiebmaschine einen Ausweg aus dieser bedrdngten Situation dar: In
einfacher Form und ohne Trockenzylinder wurden Rundsiebmaschinen fiir
die Entwisserung des neuen Rohstoffs Holzschliff und fiir die Pappenerzeu-
gung gebaut. Eine Pappenmaschine kostete um 1900 ca. 2300 Mark, wihrend
1876 der kurz zuvor angeschafften Langsiebmaschine in der Neuen Dombach
ein Versicherungswert von 63.000 Mark beigemessen wurde.

Die Verwendung von Holzschliff - feine, an einem Schleifstein geschliffene
Fasern - als Rohstoff fiir die Papier- und Pappenproduktion verbreitete
sich seit ca. 1870. Beim Schleifen muf3te viel Wasser zugegeben werden.
Wenn der Holzschliff transportiert werden mufite, war es glinstig, zumin-
dest einen Teil des Wassers zu entfernen. Fiir diese Entwésserung wurden
Rundsiebmaschinen gebaut, bei denen der Schliff feucht auf die obere
PreBwalze aufgewickelt wurde. Hatte die Rolle eine bestimmte Stédrke er-
reicht, wurde sie entnommen und die Wickelstange herausgezogen; die Bal-
len wurden anschliefend noch einmal gepreft.



Rundsiebmaschinen konnen auch zur Pappenerzeugung eingesetzt werden:
Sind so viele Schichten auf der Prefwalze aufgewickelt, daB die ge-
wiinschte Pappenstirke erreicht ist - iliber zwanzig Schichten sind

moéglich -, ldutet eine Signalglocke; die um die Walze gewickelten Schichten
werden von Hand entlang einer oder mehrerer Nuten auf der Walze
durchtrennt und die dabei entstehenden Bogen abgenommen. Die Produktion
muBte also immer wieder unterbrochen werden. Die obere PreBwalze wird
auch Formatwalze genannt, denn sie gibt das Format der Pappendeckel vor.
Die Funktionsweise der Maschine fiihrte zu der Bezeichnung Wickel- oder

Handpappenmaschine.

Die Investitions- und die Betriebskosten waren bei der Handpappenerzeu-
gung sehr viel niedriger als bei der Papiererzeugung auf einer Langsiebma-
schine. Die typische Ausstattung einer kleinen Pappenmiihle bestand aus
einem Einweichbehilter oder - aufwendiger - einem Kocher fiir das Altpa-
pier, einem Kollergang, in dem das Altpapier unter rotierenden Steinen

zerrieben wurde, einem Hollinder, einer Vorratsbiitte, der Pappenmaschine
und einer Presse. Wie zuvor in den Papiermiihlen wurden die Pappendeckel
auf Trockenspeichern oder auch im Freien getrocknet. Zum Gldtten wurden
Kalander mit zwei Walzen benutzt. Auch der Bedarf an Platz und Energie
war bei der Pappenherstellung gering: Wasserkraft war in der Regel aus-
reichend; Dampf wurde nicht unbedingt bendtigt. Die Nutzung von ehemali-
gen Papiermiihlen oder anderen kleinen Gebduden war mdglich. Die Be-
triebskosten waren gering, weil billige Rohstoffe - Holzschliff oder Altpa-
pier - verarbeitet und nur wenige Arbeitskréfte nétig waren.

Die Pappenproduktion bot fiir viele Betriebe Uberlebenschancen, weil in
der zweiten Hilfte des 19. Jahrhunderts der Bedarf an Pappe stark stieg:
Gerade in dieser Zeit wuchs die Nachfrage nach preiswertem Verpackungs-
material, aus dem man Kisten, Schachteln oder Dosen herstellen konnte.
Dariiber hinaus wurde Pappe z.B. in der Schuhindustrie, fiir Lochkarten in
der Textilindustrie, als Dichtungs- und Isolierpappe, fiir Fahrkarten und
nicht zuletzt zur Imitation von Metall, Holz oder Leder gebraucht.

DaB sich fiir Verpackungen - nicht nur aus Papier - neue Absatzchancen
boten, steht im engen Zusammenhang mit den durchgreifenden Verdnderun-
gen von Wirtschaft und Gesellschaft widhrend der Industrialisierungsphase:
Mit der wachsenden Zahl von Erwerbstédtigen in der Industrie und der
Verstddterung nahm die Versorgung mit Lebensmitteln aus den eigenen
Gérten oder vom Wochenmarkt allméhlich ab. Statt dessen wurde der Ein-
kauf beim Einzelhdndler immer iiblicher. Der Warenverkehr nahm stark zu,
da immer mehr Giiter produziert und die Produktion immer spezialisierter
wurde. Und fiir all diese Transporte brauchte man geeignete und preis-
werte Verpackungsmittel.

Vor diesem Hintergrund gingen viele Papiermiihlenbesitzer und auch Bran-
chenneulinge zur Pappenproduktion iliber. Fiir zahlreiche kleine Papiermiih-
len kam die Alternative der Pappenproduktion allerdings zu spét: Sie wur-
den bereits in den 1840er und 50er Jahren aufgegeben, als sich die Lang-
siebmaschinen durchsetzten. )

Die Entwicklung im Bergischen Land liefert zahlreiche Beispiele fiir das
Scheitern von Betrieben: Von den 23 Papiermiihlen, die 1836 im Bergischen
Land produzierten, liefen sich in den 1880er Jahren nur noch 13 sicher
nachweisen. Bei den meisten der aufgegebenen Betriebe handelte es sich um
kleine Papiermiihlen, die vor allem im Siiden des Bergischen Landes lagen:
Dort bestanden in den 1880er Jahren nur noch zwei Betriebe; 1836 hatte es
dort elf Papier- und Pappenmiihlen gegeben. Zur maschinellen Pappenher-
stellung gingen sechs bergische Papiermiihlen iiber; drei von ihnen produA-
zierten die Pappe allerdings auf Langsiebmaschinen. Fiinf Pappenfabriken,
davon zwei in Bergisch Gladbach, wurden zwischen 1865 und 1920 neu ge-
griindet.



Bei den beiden Bergisch Gladbacher Betrieben handelte es sich um die Fir-
men Wachendorff in der Kradepohls- und Hanebeck, spdter Weig, in der
Cederwaldmiihle. In beiden Fillen iibernahmen Anfang der 1870 Jahre neue
Inhaber bestehende Papiermiihlen und bauten sie filir die Pappenproduktion
um. Beide Betriebe erzeugten verschiedene Pappensorten und auch Pack-
papier. Dies entstand bei Hanebeck auf einer Rundsieb-, bei Wachendorff
auf einer Langsiebmaschine. Die Firma Wachendorff investierte ab 1912
massiv, so daB um 1930 auBer der Langsieb- sechs Pappenmaschinen vor-
handen waren. Die Produktionsmenge wuchs auf 14 Tonnen pro Tag um
1930. Die Zahl der Beschiftigten stieg von fiinf bis sechs 1874 auf 150 im
Jahr 1927. Die Produktionsmenge von Hanebeck, ab 1931 Weig, wuchs von
gut fiinf Tonnen pro Tag um 1900 auf 18 Tonnen pro Tag 1939. Zu diesem
Zeitpunkt beschéftigte das Unternehmen 100 Menschen; um 1880 waren es
ca. 18, um 1900 46 gewesen.

Bei den Bergisch Gladbacher Betrieben handelte es sich um vergleichsweise
grofe Betriebe. Viele der bergischen Pappenfabriken produzierten gerin-
gere Mengen.

Auch bei der Pappenproduktion gab es Unterschiede in der Ausstattung
und technische Weiterentwicklungen, die hier nur kurz aufgelistet werden
sollen: So verfligten manche Fabriken {iber eine heizbare Trockenanlage.
Ende der 1920er Jahre kamen Pappenmaschinen mit automatischer Trennung
und Abnahme der Bogen auf. Bei modernen Pappenstrafen erfolgt der an-
schlieBende Transport durch Pressen und TrockenstraBen automatisch.
Handpappenmaschinen sind heute kaum noch in Gebrauch.

Bereits im 19. Jahrhundert wurden vereinzelt Maschinen mit mehreren
Rundsieben oder einer Kombination aus Langsieb und Rundsieben gebaut,
um die Herstellung von Kartons zu beschleunigen und in einer endlosen
Bahn ohne Unterbrechung fiir die Bogenabnahme zu ermdglichen. Heute ist
dies das iibliche Verfahren fiir die Erzeugung von mehrlagigem Karton.



